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Ubersetzung

Bedienungs-
anweisung

Hersteller:

Scheppach Fabrikation von
Holzbearbeitungsmaschinen
GmbH

D-89335 Ichenhausen/BRD

Verehrter Kunde,

Wir wiinschen Ihnen viel
Freude und Erfolg beim
Arbeiten mit [hrer neuen
scheppach-Maschine.

Allgemeine Hinweise

# Uberpriifen Sie nach
dem Auspacken alle Teile
auf eventuelle Transport-
schéden. Bei Beanstan-
dungen muB sofort der
Zubringer verstandigt
werden.

% Spatere Reklamationen
kdnnen wir nicht mehr
anerkennen.

% Uberpriifen Sie die Sen-
dung auf Vollsténdigkeit.

% Machen Sie sich vordem
Einsatz anhand der
Bedienungsanweisung
mit dem Gerat vertraut.

% Verwenden Sie bei Zube-
hér sowie VerschieiB-
und Ersatzteilen nur
Original-scheppach-
Teile. Ersatzteile
erhalten Sie bei lhrem
scheppach-Fachhand-
ler.

% Geben Sie bei Bestel-
lungen unsere Artikel-
Nummern sowie Typ
und Baujahr des Gera-
tes an.

Operating
Instructions

Manufacturer:

Scheppach Fabrikation von
Holzbearbeitungsmaschinen
GmbH

D-89335 Ichenhausen/FRG

Dear customer,

We wish youmuch pleasure
and success with your new
scheppach machine.

General notes

% After unpacking, check
all parts for any transport
damage. Inform the
supplier immediately of
any faults.

% Later complaints cannot
be considered.

# Make sure the delivery is
complete.

#* Before putting into
operation, familiarize
yourself with the machine
by carefully reading
these instructions.

Use only original
scheppach accessories,
wearing or replacement
parts. You can find
replacement parts at
your scheppach dealer.

e

%

When ordering, include
our item number and
the type and year of
construction of the
machine.

Guide
d’utilisation

Constructeur:

Scheppach Fabrikation von
Holzbearbeitungsmaschinen
GmbH

D-89335 Ichenhausen/RFA

Cher client,

Nous vous souhaitons
beaucoup de joie et de
réussite au cours de vos
travaux a venir, avec votre
nouvel appareil
scheppach.

Conseils généraux

% Vérifier dés la livraison,
qu’aucune piéce n’ait été
détériorée pendant le
transport. En cas de
réclamation, informer
aussitét le livreur.

# Nous ne pouvons tenir
compte des réclamations
ultérieures.

% Vérifier que la livraison
soit bien compléte.

¢ Familiarisez-vous avec
I’appareil avant la mise
en oeuvre par 'étude du
guide d'utilisation.

% Pour les accessoires et
les pieces standard,
n’utiliser que de piéces
scheppach originales.
Vous trouverez les
piéces de rechange
chezvotre commergant
spécialisé scheppach.

% Lors de commandes,
donnez nos numéros
d’article, ainsi que le
type et Pannée de
fabrication de
I’appareil.

Istruzioni
d’uso

Costruttore:

Scheppach Fabrikation von
Holzbearbeitungsmaschinen
GmbH

D-89335 Ichenhausen/RFG

Egregio cliente,

Le auguriamo buon diver-
timento e successo nel
lavoro con il suo nuovo
apparecchio scheppach.

Avvertenze generali

% Dopo avere tolto | merce
dall'imballaggio, con-
trollare in tutti i pezzi
eventuali danni dovuti al
trasporto. In caso di
reclami bisogna infor-
marne immediatamente il
trasportatore.

% Non possiamo accettare
reclami presentati in
seguito.

% Verificare che la spedi-
zione sia completa.

# Prima del'impiego,
prendere confidenza con
I"'apparecchio studiando
le istruzioni per I'uso.

% Per accessori, ricambi e
pezzi soggetti ad usura,
impiegare solo pezzi
originali scheppach. Le
parti di ricambio sono
disponibili presso il
Vostro rivenditore spe-
cializzato scheppach.

# Indicare nelle ordina-
zioni il nostro numero
dell’articolo, nonché
tipo e anno di costru-
zione dell’apparecchio.

Gebruiksaan-
wijzing

Fabrikant:

Scheppach Fabrikation von
Holzbearbeitungsmaschinen
GmbH

D-89335 Ichenhausen/BRD

Geachte klant,

Wijwensen U veel plezieren
succes bij het werken met
het nieuwe apparaat van
scheppach.

Algemene
opmerkingen

% Nahet uitpakken moet U
controleren of alle onder-
delen door het transport
zonder schade zijn
gebleven. Bij opof aan-
merkingen meteen de
expediteur verwittigen.

% Later gekomen recla-
maties kunnen we niet
meer aannemen.

% Controleer of de lever-
antie volledig is.

% Voor de ingebruikname
moet u zich met behulp
van de gebruiksaan-
wijzing vertrouwd maken
met het apparaat.

% Bij toebehoren, slijtage-
of reserveonderdelen
alleen originele onder-
delen van scheppach
gebruiken. Reserve-
onderdelen zijn bij uw
scheppach-speciaal-
zaak verkrijgbaar.

% Bij bestellingen moet U
ons artikelnummer
alsmede het type en het
bouwijaar van het
apparaat aangeven.

Odnyieq
XPnoswg

KataokevaoTng:
Scheppach Fabrikation von
Holzbearbeitungsmaschinen
GmbH

D-89335 Ichenhausen/RFA

Ayannté neAdarn,

0ag euXOUacTe Xapd Kat
enTuyia douleovTag e
TO V€0 0aG Pnxavnua
scheppach.

Tevikég 0dnyicg

% EAéEre SAaTa
KoppdTia yia Tuxév
KTUTIHATA AdYw
peTagopdg. e
niepirtwon BAGRNG
nipénel va eldonoletdel
0 HETAPOPEQS.

% MNapdnova ex Twv
uoTéPWV dev
avayvwpilovtal

# EAEETe av undpyouv
OAa Ta KopuaTIa.

# Mpw v Aettoupyia
SEOLK].(DSSiT'S ME TIQ
odnyieg xprioews.

# XpnowonoteioTe uoévo
YVAGIA QVTAAAAKTIKG
Kal eEapTuaTa
scheppach.
AvTaAAakTikd undp-
XOUV OTOV QVTi-
nipécwno scheppach
TnG XWpag oag
(T.ZKOYNTHz-
|.MEPANTINIAQOY O.E.)

% A®oTe KaTa TR
napayyehAia oag Toug
apidpolg, To TOmo Kat
Tn Xpovoloyia
KATAOKEUNG TOU
pnxaviiparog.
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Der Hersteller dieses Gerates haftet nach dem
geltenden Produkthaftungsgesetz nicht fiir Schaden

die an diesem Gerét, oder durch dieses Gerat ent-
stehen bei:

UnsachgemaBer Behandlung.

Nichtbeachtung der Bedienungsanweisung.
Reparaturen durch Dritte, nicht autorisierte Fach-
krafte.

Einbau und Austausch von ,Nicht Original
scheppach Ersatzteilen“.

Nicht ,BestimmungsgemaBer Verwendung*.
Ausfélle der elekirischen Anlage, bei Nichtbeach-

tung der elektrischen Vorschriften und VDE-
Bestimmungen 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Wir empfehlen lhnen:

Lesen Sie vor der Montage und vor Inbe-
{riebnahme den gesamten Text der Bedie-
nungsanweisung durch.

Diese Bedienungsanweisung soll es lhnen erleich-
tern, Ihre Maschine kennenzulernen und ihre bestim-
mungsgemaBen Einsatzmaoglichkeiten zu nutzen.

Die Bedienungsanweisung enthait wichtige Hin-
weise, wie Sie mit der Maschine sicher, fachgerecht
und wirtschaftlich arbeiten, und wie Sie Gefahren
vermeiden, Reparaturkosten sparen, Ausfallzeiten
verringern und die Zuverldssigkeit und Lebensdauer
der Maschine erhéhen.

Zusatzlich zu den Sicherheitsbestimmungen dieser
Bedienungsanweisung miissen Sie unbedingt die fiir
den Betrieb der Maschine geltenden Vorschriften
Ihres Landes beachten.

Die Bedienungsanweisung, in einer Plastikhiille
geschitzt vor Schmutz und Feuchtigkeit, bei der
Maschine aufbewahren. Sie muB von jeder Bedie-
nungsperson vor Aufnahme der Arbeit gelesen und
sorgfaltig beachtet werden. An der Maschine durfen
nur Personen arbeiten, die im Gebrauch der
Maschine unterwiesen und iiber die damit verbunde-
nen Gefahren unterrichtet sind. Das geforderte Min-
destalter ist einzuhalten.

Neben den in dieser Bedienungsanweisung enthalte-
nen Sicherheitshinweisen und den besonderen Vor-
schriften lhres Landes sind die fiir den Betrieb von
Holzbearbeitungsmaschinen allgemein anerkannten
fachtechnischen Regeln zu beachten.

In accordance with valid product liability laws, the
manufacturer of this device shall not be responsible
for damage to and from this device which results
from:

* Improper care.
¢ Noncompliance with the Operating Instructions.
* Repairs made by unauthorized persons.

* The installation and use of any parts which are not
original scheppach replacement parts.

¢ Improper use and application.

 Failure of the electrical system as a result of non-
compliance with the legal and applicable electrical
directives and VDE regulations 0100, DIN 57113/
VDE 0113.

We recommend

that you read through the entire operating
instructions before putting into operation.

These operating instructions are to assist you in
getting to know your machine and utilize its proper
applications.

The operating instructions contain important notes
on how you work with the machine safely, expertly,
and economically, and how you can avoid hazards,
save repair costs, reduce downtime and increase
the reliability and service life of the machine.

In addition to the safety requirements contained in
these operating instructions, you must be careful to
observe your country’s applicable regulations.

The operating instructions must always be near the
machine. Put them in a plastic folder to protect them
from dirt and humidity. They must be read by every
operator before beginning work and observed
conscientiously. Only persons who have been trai-
ned in the use of the machine and have been infor-
med of the various dangers may work with the
machine. The required minimum age must be obser-
ved.

In addition to the safety requirements contained in
these operating instructions and your country’s
applicable regulations, you should observe the
generally recognized technical rules concerning the
operation of woodworking machines.

| AVERTISSEMENT:

Le constructeur de cet appareil n’est pas respon-
sable, conformément & la réglementation en vigueur
concernant la responsabilité des produits, des dom-
mages occasionnés par ou survenant & cet appareil
et ayant pour cause:

¢ Maniement inadéquat.

* Non respect des consignes d’utilisation.

* Réparations par un tiers, n'étant pas un spécia-
liste agréé.

Montage et remplacement de ,pieces de
rechange non originelles de scheppach®.
»~Emploi non conforme a la prescription®.

Défaillance de I'installation électrique, due au non
respect des réglementations électriques et des
prescriptions VDE 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Nous vous conseillons

de lire entierement le texte du guide d’utili-
sation, avant d’effectuer le montage et la
mise en oeuvre.

Ce manuel d'utilisation, congu pour faciliter votre
prise de contact avec la machine, vous permetira
d’en exploiter correctement toutes les possibilités.
Les indications importantes qu'’il contient vous
apprendront comment travailler avec la machine de
maniére sire, rationnelle et économique, comment
éviter les dangers, réduire les colts de réparation et
raccourcir les périodes d’indisponibilité, comment
enfin augmenter la fiabilité et la durée de vie de la
machine.

Outre les directives de sécurité figurant dans ce
manuel, vous devrez observer les prescriptions
réglant I'utilisation de la machine dans votre pays.
Le manuel doit se trouver en permanence a proxi-
mité de la machine. Mettez-le dans une enveloppe
plastique pour le protéger contre la saleté et 'humi-
dité. Chaque personne utilisatrice en prendra con-
naissance avant le début de son travail et respectera
scrupuleusement les instructions qui y sont
données. Seules pourront travailler sur la machine
les personnes instruites de son maniement et infor-
mées des dangers inhérents a celui-ci. L'age mini-
mum autorisé doit étre respecté.

Quitre les directives de sécurité contenues dans ce
manuel et les prescriptions spécifiques a votre pays,
vous observerez les régles techniques généralement
reconnues pour la conduite des machines a travailler
le bois.
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Il produttore di questo apparecchio non assume
responsabilita, secondo la relativa legge vigente, per
danni all'apparecchio o da esso provocati, nei
seguenti casi:

* trattamento improprio;
inosservanza delle istruzioni d’uso;

riparature effettuate da terze persone specializ-
zate non autorizzate;

montaggio o cambio di ,pezzi di ricambio non
originali scheppach®;

utilizzo ,non conforme alle presctrizioni®;
messa fuori uso dell’impianto elettrico, a causa
dell'inosservanza delle relative norme e delle

prescrizioni VDE (Associazione elettrotecnica
tedesca) 0100, DIN 57113 / VDE 0113.

Raccomandiamo

di leggere attentamente tutto il testo delle

istruzioni per l'uso prima del montaggio e

della messa in funzione.
Queste istruzioni per 'uso dovrebbero aiutarVi a co-
noscere la Vostra macchina e a sfruttare le varie pos-
sibilita d’impiego in modo conforme a tali istruzioni.
Queste istruzioni per I'uso contengono preziose indi-
cazioni su come la macchina puo essere impiegata
in modo sicuro, corretto e con parsimonia, su come
evitare pericoli, risparmiare spese di riparazione,
diminuire i tempi d’inattivita dovuti a guasti e su come
aumentare I'affidabilita e la durata della macchina.
Oitre alle norme di sicurezza contenute in queste
istruzioni per 'uso, durante il funzionamento della
macchina bisogna assolutamente attenersi alle Norme
in vigore nel paese in cui viene impiegata la macchina.
Le istruzione per I'uso devono sempre trovarsi nei
pressi della macchina. Bisogna le mettere in una
copertina plastica per proteggerle da sporcizia e
umidita. La persona di servizio alla macchina deve
leggere tali istruzioni prima di iniziare i lavori e deve
assolutamente attenersi a quanto contenutovi. La
macchina deve essere impiegata solo da persone
istruite sul relativo funzionamento e a conoscenza
dei pericoli che ne possono derivare. Inolire bisogna
attenersi ali’eta minima richiesta per la lavorazione
con tali macchine.
Oltre alle norme di sicurezza contenute in queste
istruzioni e alle norme particolari in vigore nel Vostro
paese, durante I'impiego della macchina bisogna
attenersi ai regolamenti tecnici generalmente rico-
nosciuti per I'impiego di macchine per la lavorazione
del legno.
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Installazione, Messa a punto 23
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Manutenzione 27
Allacciamento elettrica 29 - 31
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Accessori 35
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Listino pezzi di ricambio

Garanzia

De fabrikant van dit apparaat stelt zich volgens de
geldende wet op de produktaansprakelijkheid niet
aansprakelijk voor door dit en aan dit apparaat ont-
stane schade bij:

* ondeskundige behandeling.
het niet in acht nemen van de gebruiksaanwijzing.

reparaties door derden, niet geautoriseerde vak-
mensen.

inbouwen en vervangen van ,niet originele
scheppach reserveonderdelen®.

gebruik dat niet ,aan de voorschriften voldoet®.
het uitvallen van de elekirische installatie, bij het
niet in acht nemen van de elektrische voorschrif-
ten en VDE-bepalingen 0100,

DIN 57113 / VDE 0113.

Ons advies luidt:

Voor de montage en de ingebruikname

eerst de gehele tekst van de gebruiksaan-

wijzing doorlezen.
Deze gebruiksaanwijzing dient ertoe om het u te ver-
gemakkelijken, om uw machine te leren kennen en
de reglementaire gebruiksmogelikheden te benutten.
De gebruiksaanwijzing bevat belangrijke wenken
over hoe u met de machine veilig, deskundig en
economisch werkt en hoe u gevaren vermijdt, repa-
ratiekosten spaart, uitvalstijden vermindert en de
betrouwbaarheid en levensduur van de machine ver-
hoogt.
Behalve de veiligheidsbepalingen in deze gebruiks-
aanwijzing moet u bovendien beslist de voor het
gebruik van de machine geldende voorschriften van
uw land in acht nemen.
De gebruiksaanwijzing moet steeds in de buurt van
de machine liggen — in een plastic hoes ter bescher-
ming tegen vuil en vochtigheid. Ze moet door al het
bedienend personeel voor het begin van het werk
gelezen en zorgvuldig opgevolgd worden. Er mogen
alleen maar personen aan de machine werken die in
het gebruik van de machine zijn opgeleid en van de
daarmee verbonden gevaren op de hoogte zijn
gebracht. De vereiste minimumleeftijd moet aange-
houden worden.
Naast de in deze gebruiksaanwijzing vermelde veilig-
heidswenken en de speciale voorschriften van uw
land moeten de voor het gebruik van houtbewer-
kingsmachines algemeen erkende vaktechnische
regels in acht worden genomen.

Inhoudsopgave Bladziide
Algemene opmerkingen 1
Opmerkingen betrefbetreffende veiligheid 5
Voorgeschreven gebruik 7
Overige risico’s 9
Omvang van de leverantie 9
Technische gegevens 1
Montage 13-28
Opstellen en justeren 23
Ingebruikname 25-27
Onderhoud 27
Electrische aansluiting 29-31
Werktips 33
Extra toebehoren 35

Plan voor het opsporen van storingen 38
EG-verklaring van overeenstemming 39
Onderdelenlijst

Garantie

NPOZE=TE

O KATAoKEUQOoTG QUTOU TOU HNXAVAaTog dev
AaUBAVEL Kaupia eUdUvY, CULPWVA LE TOV VOO
niept eudlivng MpodvTwV Yia BAGBEG fiou
Snioupyolval ¢' aUTd TO PNYAvnpa i arno autd 1o
unxavnua otav:

xenoonomBel yia akatdAnAo ckord.

dev €Xouv Angael urt oym oL odNYieg XProEws.
ETUOKEUAOTEL amo TPITOUG, OXt EEOUCLOdOTIHEVA
aTtopa.

TOTIOIE A0V 1) CAAAXIOUV OXL "ywiola
AVTGAAGKTIKG scheppach”.

Sev "XPNOWOTOoMIel OUUPWVA LE TIS
npodlaypaPéq”

UTIGPXEL BLOKOTT TOU NAEKTOIKOU dIKTiou Adym
TOU 0Tt dev TPOCEEATE NASKTPIKES Kal VDE
nipodiaypagég 0100, DIN 57113/ VDE 0113.

Zag ouvIoTOUHE:

AlaPacTe 6A0 TO KEIPEVO 0BNYIDV XPROEWS
TIPIV ATIO TO POVTAPIOHA Kal TN ASIToUpyia.

AUTEG oL 0dnyieg XpNoEwS 0ag SIEUKOAUVOUY va
YVWPIOETE TO PNXAvNUa 0ag KaAUTERA KaL va
EKHETOMEUTEITE TIG XPNOELG TOU GUHO®VA PE TIS
TPOJIAYPAPES.

Ot odnyieg xpricews divouv BaCIKES OURBOUALG,
Tiwg dnAadh va SOUAEUTE PE TO pnXavipa oag
otyoupa, CWOTA KAl OKOVOUIKA Kal TiwG va
anoQeUveTe KWdlvoug, ££08a ETUOKEUNG va
HEWVETE XEOVO anwAeiag kat va augfoete mv
aopaAEta Kal T wn Tou.

EkTOG ano g odnyieq acpaleiag Twv odnytov
XONOEWG TIPEMEL OTIWODNTIOTE Yia TV AELToupYia
TOU LNXAVIHATOG VA TPOCEXETE KAl TG
TPOJIAYPAPES TG XWPAG.

Ot 0dnyieg xpNoewg TIPETIEL TIAVTOTE va BpiokovTat
KOVTG OTO WNXGvNHa NPOCTATEUPEVES aro Bpmpa
Kal Uypaoia og pia cakkoOAa. Mpénet va
SaBalovTal e TIPOCOXY ATt KAJE XEWPLOT TPV
AetToupyia Tou. 10 pnYavnua TPEMEL va
Souleiouv HOVO ATOUA TIOU £XOUV EXTIAISEUTEL oMY
XPAoN TOU KAl va Yvwpilouv Toug KivdUvoug Tou.
Mpénet va mpendel To anaitoupevo Opto NAKIag.
Ektog aro ng odnyieg aopaieiag Twv odnyiawv
XONOEWS KAl Twv IBIKAQV MPOdIaYpapmy MG XHpag
0ag MPETIEL VA TIPOCEXIOUV Kat Ot EWDIKOL KAVOVEQ
yia MV Astroupyia pnxavnudtwv eneepyaciaq
EGAou ToU avayvwpifovTal YEVIKG.

Nepiexopeva SeAida
I"evikég odnyieg 1
0dnyieg aopaieiag 5
ZwoTh XprRon (cUpPWva e TIg

nipodiaypageg) 7
YnéAoimo pioko 9
Napadoon 9
TexvIka aToixeia 11
Movtag 13-23
ZTHOINO, PUOHION 23
AsiToupyia 25-27
ZuvTiipnon 27
HAekTpIKR oGvdeon 29-33
JupBoUAES £pYACIRV 33
EZaprripara 35
BAdBeg 38

ARAwon kataAAnAoTnTag yia Tpy EOK 39
AioTa awTAAAAKTIKQV
Eyyunon
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/N Ssicherheitshinweise

. In dieser Bedienungsanweisung haben wir
Stellen, die Ihre Sicherheit betreffen, mit
diesem Zeichen versehen.

¢ Geben Sie die Sicherheitshinweise an alle Per-
sonen weiter, die an der Maschine arbeiten.

Maschine nur in technisch einwandfreiem Zustand
sowie bestimmungsgema8, sicherheits- und
gefahrenbewuBt unter Beachtung der Bedie-
nungsanweisung benutzen! Insbesondere Stérun-
gen, die die Sicherheit beeintrachtigen kdnnen,
umgehend beseitigen (lassen)!

Es dirfen nur Werkzeuge eingesetzt werden, die
der Europdischen Norm EN 847-1 entsprechen.

Eng anliegende Kleidung tragen. Schmuck, Ringe
und Armbanduhren ablegen.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der
Machine beachten.

Alle Sicherheits- und Gefahrenhinweise an der
Machine volizahlig in lesbarem Zustand haiten.

Vorsicht beim Arbeiten: Verletzungsgefahr fir
Finger und Hande durch das rotierende Schneid-
werkzeug.

NetzanschiuBleitungen Uiberpriifen. Keine fehler-
haften Leitungen verwenden.

Achten Sie darauf, daf8 die Maschine auf festem
Grund gerade und standsicher aufgestellt ist.

Halten Sie Kinder von der an das Netz ange-
schlossenen Maschine fern.

Die Bedienungsperson mufl mindestens 18 Jahre
alt sein. Auszubildende miissen mindestens 16
Jahre alt sein, dirfen aber nur unter Aufsicht an
der Maschine arbeiten.

An der Maschine tatige Personen diirfen nicht
abgelenkt werden.

Den Bedienplatz der Maschine von Spanen und
Holzabfalien freihalten.

Die Motor- und S&geblatt-Drehrichtung beachten.
Siehe Hinweis ,Elektrischer AnschluB® Seite 30
{(Wandsteckdose).

Nur gut gescharite, rifreie und nicht verformte
Ségebiatter einbauen.

Kreisségeblatter aus Hochleistungsschnellstahi
diirfen nicht eingebaut werden.

Die Sicherheitseinrichtungen an der Maschine
durfen nicht demontiert oder unbrauchbar
gemacht werden.

Der Spaltkeil ist eine wichtige Schutzeinrichtung,
die das Werkstiick fiihrt und das SchlieBen der
Schnittfuge hinter dem Sageblatt und das Riick-
schlagen des Werkstlickes verhindert. Achten Sie
auf die Spaltkeildicke - siehe eingeschlagene
Zahlen am Spaltkeil. Der Spaltkeil darf nicht
diinner sein als das Sageblatt und nicht dicker als
dessen Schnitffugenbreite.

Die Abdeckhaube bei jedem Arbeitsgang auf das
Werkstlick absenken.

Die Abdeckhaube muB bei jedem Arbeitsgang
waagrecht Uber dem Sageblatt stehen.

Beim Langsschneiden von schmalen Werkstiicken
(weniger als 120 mm) unbedingt den Schiebe-
stock verwenden.

Zum Beheben von Stdrungen oder zum Entfernen
eingeklemmter Hoizstiicke die Maschine still-
setzen. Netzstecker ziehen!

Bei ausgeschlagenem Ségespalt die Tischeinlage
erneuern. Netzstecker ziehen!

A Safety notes

. é In these operating instructions we have
marked the places that have to do with
your safety with this sign.

Please pass on safety notes and instructions to all
those who work on the machine.

¢ The machine has been built in accordance with
state-of-the-art standards and the recognized
safety rules. Nevertheless, its use may constitue a
risk to life and limb of the user or of third parties,
or cause damage to the machine and to other
material property.

Before the machine is put into operation it must
be connected to a dust extractor with a flexible,
non-flammable suction hose. The suction should
switch on automatically when the machine is swit-
ched on.

.

Observe all safety instructions and warnings
attached to the machine.

See to it that safety instructions and warnings
attached to the machine are always complete and
perfectly legible.

Caution when working: There is a danger to
fingers and hands from the rotating cutting tool.

Check all power supply lines. Do not use defective
lines.

Insure that the saw bench is set up in a stable
position on firm ground.

Keep children away from the machine when it is
connected to the power supply.

Operating personal must be at least 18 years of
age. Trainees must be at least 16 years of age,
but may only operate the machine under aduit
supervision .

Persons working on the machine may not be
diverted from their work.

The working space on the machine must be free
of chips and wood scrap.
Note the rotating direction of the motor and

circular saw blade. See remarks ,,Electrical
connection® page 30 (wall socket).

Fit only sharp, crack-free and undistorted circular
saw blades.

Circular saw blades made of super-high-speed
steel must not be used.

Safety devices on the machine must not be
dismantled or put out of action.

The splitting wedge is an important safety feature.
The workpiece is fed through the splitting wedge,
which prevents the cut from closing behind the
saw blade and also prevents the workpiece from
kicking back.

.

Always lower the protective cover over the work-
piece for each operation.

e The cowl must stand horizontally above the saw
blade during all working procedures.

Always use the push-stick for longitudinal cutting
of narrow workpieces of less than 120 mm.

Always stop the machine and disconnect the
mains plug before remedying faults or removing
jammed pieces of wood.

Replace the blade-slot insert if it is damaged.
Disconnect the mains plug!

A Consignes de sécurité

. Dans ce guide d'utilisation, nous avons
repéré les endroits relatifs a votre sécurité
avec ce signe.

Faites passer les consignes de sécurité a toutes
les personnes travaillant sur la machine.

N’utiliser la machine qu’en parfait état technique
et conformément a sa destination, en tenant
compte de la sécurité et des dangers tout en res-
pectant les instructions d’utilisation! Il faut tout
particulierement (faire) remédier, immédiatement,
aux dysfonctionnements pouvant altérer la sécurité.

Avant d’étre mise en service, la machine doit étre
raccordée a une installation d’aspiration au moyen
d’une conduite d’aspiration flexible et difficilement
inflammable. L’aspiration doit s’enclencher auto-
matiquement lorsque la machine et mise en ser-
vice.

Observer toutes les consignes relatives a la
sécurité et au danger figurant sur les plaques
d'avertissement fixées sur la machine.

Veiller a ce que toutes les plaques d’avertisse-
ment relatives a la sécurité et au danger appli-
quées sur fa machine soient toujours complétes et
bien lisibles!

Attention lors du travail: risque de se blesser aux
doigts et aux mains avec la lame en rotation.

Vérifier les conducteurs de raccordement au
réseau. Ne pas utiliser de cordon défectueux.

Lors du montage de la scie circulaire, veiller a ce
que celle-ci repose sur un support stable.

Tenir les enfants a distance quand la machine est
branchée au réseau.

La personne utilisatrice doit avoir 18 ans au
moins. Les éléves a former doivent avoir 16 ans
au moins, et travailler uniquement sous surveil-
lance.

Ne pas distraire une personne en train de travailler
sur la machine.

L’emplacement de travail doit &tre maintenu libre
de copeaux et de chutes de bois.

Observer le sens de rotation du moteur et de la
lame de scie circulaire. Voir les consignes con-
cernant le ,branchement électrique® page 31
(prise murale).

Ne monter que des lames de scie circulaire bien
aiguisées, non fendues et non déformées.

Ne pas monter de lames de scie circulaire en acier
a coupe rapide.

Ne pas démonter ou rendre inutilisable les
dispositifs de sécurité se trouvant sur la machine.

Le coin séparateur est un dispositif de protection
important, qui guide la piéce et empéche que la
saignée ne se referme derriere la lame, ce qui
évite un retour de piéce. Veiller a I'épaisseur du
séparateur- voir les chiffres qui sont imprimés
dessus. Celui-ci doit avoir une épaisseur comprise
entre la largeur de la lame, et la largeur de I'en-
taille (largeur sur dents).

Lors de chaque opération, rabattre le couvercle
sur la piéce a usiner.

Lors de tout travail, le carter de protection doit
étre en place horizontalement au-dessus de la
lame de scie.

Pour les coupes longitudinales de piéces étroites
{(moins de 120 mm), toujours utiliser la barre &
pousser).

Avant de procéder a des réparations ou de retirer
les morceaux de boix qui ont pu se coller, arréter
la machine. Débrancher la prise au secteur.

Lorsque la fente de la scie est usée, renouveler la

garniture de I'établi.
Débrancher la prise au secteur.

4
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A Cenni per la sicurezza

L

.

.

ﬁ In queste istruzioni per I'uso abbiamo
indicato i punti che riguardano la Sua
sicurezza con questo simbolo.

Distribuire le istruzioni per I'uso a tutte le persone
che lavorano con la macchina.

Usare la macchina ossia 'impianto soltanto a con-
dizioni tecnicamente ineccepibili e conformi alla
sua destinazione, con I'osservanza delle norme di
sicurezza e della prevenzione antinfortunistica,
attenendosi alle disposizioni del libretto d’'uso e
manutenzione. Eliminare (far eliminare) immediata-
mente quei guasti che potrebbero pregiudicarne la
sicurezza.

Prima della messa in funzione, la machina deve
essere collegata ad un’unita di aspirazione dotata
di in tubo di aspirazione flessibile ed ignifugo.
L’aspirazione deve attivarsi automaticamente in
concomitanza con 'accensione della machina.

Attenersi a tutte le segnalazioni di sicurezza e di
pericolo affisse sulla macchina ossia sull'impianto.

Provvedere affinche tutte le segnalazioni di sicu-
rezza e di pericolo affisse sulla macchina ossia
sull'impianto si mantengono sempre in condizioni
leggibili.

Attenzione durante la lavorazione: pericolo di
lesioni alle dita e alle mani provocate dall’utensile
da taglio rotante.

Controllare i cavi di allacciamento alla rete. Non
utilizzare cavi difettosi.

Fare attenzione che durante il montaggio la sega
circolare poggi saldamente su un suolo saldo.

Mantenere lontani i bambini dalla macchina
allacciata alla rete.

La persona di servizio alla macchina deve avere
almeno 18 anni. Gli apprendisti devono avere
almeno 16 anni e possono lavorare alla macchina
solo sotto sorveglianza.

Non distrarre le persone che lavorano alla
macchina.

Mantenere il posto di servizio della macchina
sgombro da trucioli e avanzi di legno.

Fare attenzione al senso di rotazione del motore e
della sega. Vedi il cenno ,Allacciamento
elettrico® pagina 31 (presa a spina).

Montare esclusivamente lame di sega ben affilate,
prive di incrinature e non deformate.

Seghe circolari di acciaio superrapido non devono
essere montate.

| dispositivi di sicurezza della macchina non
devono essere né smontati né resi inservibili.

Il cuneo di divisione € un importante dispositivo di
protezione che accompagna il pezzo da lavorare e
evita la chiusura del giunto di taglio dietro alla
lama della sega e il contraccolpo del pezzo. Fare
attenzione allo spessore del cuneo di divisione -
leggere i dati riportati sul cuneo di divisione. Il
cuneo di divisione non deve essere piu sottile della
lama della sega e non pitl largo del giunto di taglio.

Ad ogni operazione abbassare la calotta di
copertura sul pezzo in lavorazione.

Durante tutte le lavorazioni il cofano protettivo
deve trovarsi orizzontalmente sopra la lama della
sega.

Per tagliare in lungo dei pezzi stretti — inferiori a
120 mm - usare assolutamente I'asta di spinta.

Per eliminare dei disturbi o per allontanare dei
pezzi di legno incastrati fermare la macchina.
Sfilare la spina dalla presa di corrente.

Se la fessura per la lama fosse stata allargata e

revinata, cambiare I'elemento di riporto della
tavola. Sfilare la spina della presa di corrente.

/\ Veiligheidswenken
In deze gebruiksaanwijzing hebben we de
plaatsen, die met uw veiligheid te maken

"A
hebben, van dit teken voorzien.

¢ Geeft u deze veiligheidswenken aan alle personen
door, die aan de machine werken.

De machine uitsiuitend in technisch correcte
toestand alsmede volgens de bestemming,
bewust van de veiligheidsaspecten en gevaren
gebruiken met inachtneming van de gebruiks-
aanwijzing! Vooral storingen, die de veiligheid
nadelig kunnen beinvioeden, dient men onverwijld
te (laten) verhelpen!

Voor de inbedrijfstelling moet de machine aan een
afzuiginstallatie met een flexibele, moeilijk ont-
vlambare afzuigleiding aangesloten worden. De
afzuiging moet automatisch aanspreken als de
machine aangezet worden.

Alle veiligheids- en gevareninstructies aan de
machine naleven!

Alle veiligheids- en gevareninstructies aan de
machine compleet in leesbare toestand houden.

Let u tijdens het werken op: Verwondingsgevaar
van vingers en handen door roterend zaaggereed-
schap.

Aansiuitleidingen voor het stroomnet controleren.
Geen defecte leidingen gebruiken.

Let u erop, dat de schaafbank tijdens de aanbouw
standvast op de grond staat.

Houdt u kinderen uit de buurt van de op het
stroomnet aangesloten machine.

De bedienende persoon moet minstens 18 jaar
oud zijn. Personen in opleiding moeten minstens
16 jaar oud zijn, maar mogen alleen onder toezicht
aan de machine werken.

De aan de machine werkende personen mogen
niet afgeleid worden.

Er mogen geen spaanders of houtafval op de
bedieningsplaats van de machine liggen.

Let op de draairichting van de motor en het zaag-

blad. Zie opmerking ,Electrische aansluiting®
bladzijde 31 (wandcontactdoos).

.

Alleen zaagbladen gebruiken die goed scherp zijn,
geen scheurtjes vertonen en niet vervormd zijn.

Cirkelzaagbladen van hoogwaardig sneldraaistaal
mogen er niet ingebouwd worden.

Veiligheidsinrichtingen aan de machine mogen
niet gedemonteerd of onbruikbaar gemaakt wor-
den.

Het spouwmes is een belangrijke veiligheids-
bescherming, die het werkstuk geleidt en het
sluiten van de zaagsnede achter het zaagblad ver-
hindert. Let u op de dikte van het spouwmes (zie
ingestempelde getalien). Het spouwmes mag niet
dunner dan het zaagblad zijn en niet dikker dan de
breedte van de zaagsnede.

.

De afdekkap bij alle werkzaamheden over het
werkstuk laten zakken.

De afdekkap moet bij elke arbeidsgang horizon-
taal boven het zaagblad staan.

Bij het in de lengte zagen van smalle werkstukken
- minder dan 120 mm - altijd de schuifstok
gebruiken.

Voor het verhelpen van storingen of het verwijde-
ren van vastgeklemde houtstukken de machine
uitzetten. Stekker uit het stopcontact trekken.

Als de zaaggleuf beschadigd is, het inlegstuk van
de tafel vernieuwen. Stekker uit het stopcontact
trekken.

.

A Odnyieg aopaheiag

. 2'auTEQ TIG 0dNYiEG XPRoEWS EXOUME
onuadEPel OAQ TA OMEa TIou apopolv
™V aopaield 6ag, H'autd To orjua.

* Aot TG odnyieg aogaieiog oe 6Aa Ta dropa

TIOU SOUAEUOUV TO HNXAvNua.

Na Xpnoyonoleite my UnXaviy/eykataotao

HOVO OE aPoyn TEXVIKT KATAoTaom opoiwg Bacet

TIPOOPLOLOY KAl CUVEIDNTA, OXETKA HE TV

QCPAAEID KaE KivUvoug, p@vTag My odnyia

Asitoupyiag! EEapeTikG va arnokadicTavTat

TIAPAXENHA oL QVEHAAEG Tou duvatdv va

BAGWouv MV acpdieial

Mpwv mv Aettoupyia mPETEL TO pnxavnua va
ouvdeBel e évav anopeoPNnPa Tou £XEL Evav
EUEANKTO, SUCEUPAEKTO CWATiVa aroppoPnong.
H amoppognon mpénet va Asttoupyion
auTopaTwg MONG Tebel oe AetToupyia To
pnxavnpa.

Na didetar mpoooyy) 0e OAeg TG UTIOBEEEIG
A0PAAELag KAl KIvdUVWV omyv
unxavi/eykataotaon!

Na SiampouvIal O KATAoTAOT QVaYVEOoOTTag
OAeG 0L UTTODEIEEIG GOPANEIag Kat KIvOUVWY oV
KQL ETE ™G HNXAVAS XWEIG EAAEIWELS Kewévav!

Mpooox| katd mv epyacia: Kivduvog
TPOUMATIOHOU Yia Ta SAKTUAG KAl Ta XEpia and 1o
TIEPIOTPEPOUEVO KOTITIKO EQYAAEID.

EAEETe Ta kaAGDIO. MR xpnoworoeite kaAwdia
ue BAGBeS.

MPoosETe TO PNYAVHUA va PICKETAL OE OTadEPd
£6aog (o Kat oTadepd.

Kpateiote pakpud 1a nadia étav 10 pnxawnpa
givat EVWPEVO E TO PEUUA.

Ta GToua MOU TO XepifovTtal MPEMEL va ival
TOUAGYIoTOV 18 £T@v. Exnadeupévol
TOUAGXIOTOV 16 £Twv, Slwg pe eniBAeyn.

ATopa Tou SOUAEUOUV TO PINXAVIMA Va NV
evoyAoUvTal Katd mv gpyacia.

Kadapiote 10 PéPOg YUpw and To pnxavnua.

MPOCEETE ™ MEPIOTEOPY TOU KIVI|TPA KAl TOU
Siokou. MpooeEte GUPBOUAEG “HAEKTPIKNA
ouvdeon”.

TOMOJETIOTE HOVO OKOVIOUEVOUG, XWPIG CXICUEG
KoL P oTpaBoug dickoug.

Mn xenoiuonoleite diokoug and atoai Ypryopns
Taxumrag.

Ta e£apTIHATA QCPAAEINS TOU pNYaviHaTog dev
TPEMEL va agalpolvial i va axpnotedovTal

.

O BIoXWPLOTPAg £ival £va BaOKO TIPOCTATEUTIKO
eEapmya mou odnyel 1o EUAO, TO KAsiowo g
£YKOTMG Kol eunodilel v eTHoTpo@r) Tou EUAou.
Mpocégte 1o nadxog Tou daxwpiompa. O
SaxwpIoTag dev MPEMEL va ival o AETTTog
and Tov doKo Kat OxL O XOVTPdG and ¢papdog
KOTMG TOu.

To MPOCTATEUTIKG KAAUUHA TOU DICKOU TIPEMEL va
Bpioketar opidvTia navw ard 1o Sioko.

KoBovtag emunkoug oteva EUAa — otevdtepa
and 120 mm — XPNOWOTNOIEICTE OTIWOINTOTE T
BonanTiki pdpdo.

Ma dvpdwon BAABAV 1 yia MG agaipeon
OPNVOMEVWY EUAWY OTAUATAOTE TO UNXAvNLA.
— TpoPiETe 10 KOAWDIO PEUpATOg —

Av £XEl TPQUUATIOTEL TO §VIETO TOU Tpamedol
YUpw aro 1o SioKo TMPEMEL VA QVAVEWOEL

- TpaBiEre 10 KAAGDIO PELPATOG —
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Das Umristen sowie Einstell-, MeB- und Reini-
gungsarbeiten nur bei abgeschaltetem Motor
durchfiihren. Netzstecker ziehen!

Zum Absaugen des Sagemehls die scheppach-
Absauganlage ha 2600 oder ha 3200 einsetzen.
Die Strémungsgeschwindigkeit am Absaugstutzen
muB 20 m/s betragen.

Beim Verlassen des Arbeitsplatzes den Motor
ausschalten. Netzstecker ziehen.

¢ Auch bei geringfiigigem Standortwechsel
Maschine von jeder externen Energiezufuhr tren-
nen! Vor Wiederinbetriebnahme die Maschine wie-
der ordnungsgemaB an das Netz anschlieBen!

.

Installationen, Reparaturen und Wartungsarbeiten
an der Elektroinstallation durfen nur von Fachkraf-
ten ausgefiihrt werden.

Sémtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen
mussen nach abgeschlossenen Reparatur- und
Wartungsarbeiten sofort wieder montiert werden.

A BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Maschine entspricht der giiltigen EG Maschi-
nenrichtlinie.

¢ Maschine nur in technisch einwandfreiem Zustand
sowie bestimmungsgemaB, sicherheits- und
gefahrenbewuBt unter Beachtung der Betriebs-
anleitung benutzen! Insbesondere Stérungen, die
die Sicherheit beeintrachtigen kénnen, umgehend
beseitigen (lassen)!

* Die Tischkreissage ist ausschlieBlich fir das Be-
arbeiten von Holz und Werkstoffen mit Eigen-
schaften und Bearbeitungsweisen, die denen von
Holz vergleichbar sind wie Kork, Bein, Hart-
kautschuk, harten Kunststoffen und vergleichbaren
Werkstoifen konstruiert.

¢ Bei Einsatz in geschlossenen Raumen muB die
Maschine an eine Absauganiage angeschiossen
werden.
Zum Absaugen von Holzspénen oder Sdgemehl
die scheppach Absaugsauganiage ha 3200 oder
ha 2600 einsetzen. Die Strémungsgeschwindigkeit
am Absaugstutzen muB 20 m/s betragen. Unter-
druck 1200 Pa.

* Die scheppach Einschaltautomatik ist im Sonder-
zubehdr erhaltlich.
Typ ALV 2
Art. Nr. 7910 4010 230V /50 Hz
Typ ALV 10
Art. Nr. 7910 4020 400V /230V /50 Hz
Beim Einschalten der Arbeitsmaschine lauft die
Absaugung nach 2-3 Sekunden Anlaufverzége-
rung automatisch an. Eine Uberlastung der Haus-
sicherung wird dadurch verhindert.
Nach dem Ausschalten der Arbeitsmaschine lauft
die Absaugung noch 3-4 Sekunden nach und
schaltet dann automatisch ab.
Der Reststaub wird dabei dabei, wie in der
Gefahrstoffverordnung gefordert, abgesaugt. Dies
spart Strom und reduziert den Larm. Die Absaug-
anlage lauft nur, wahrend die Arbeitsmaschine
betrieben wird.

Fir Arbeiten im gewerblichen Bereich muB zum
Absaugen der scheppach Entstauber rg 4000 ein-
gesetzt werden.

Absauganlagen oder Entstauber bei laufender
Arbeitsmaschine nicht abschalten oder entfernen.

Die scheppach Tischkreissage ist ausschlieBlich
mit dem von scheppach angebotenem Werkzeug
und Zubehdr zum Sagen von Holz konstruiert. Es
ist darauf zu achten, daB alle Werkstiicke beim
Ségen sicher gehalten und sicher gefiihrt werden.

¢ Always switch off the motor, and disconnect the
mains plug before completing and conversions,
adjustments, measurements and cleaning work.

Use the scheppach Exhaust System ha 2600 or
ha 3200 for the exhaust removal of saw dust.
The flow velocity in the suction nozzle must be
16 meters/sec.

When leaving the work place, switch the motor
off. Pull the power supply plug.

Cut off the external power supply of the machine
or plant even if inly minor changes of place are
envisaged. Properly reconnect the machine to the
supply mains before recommissioning.

Connection and repair work on the electrical
installation may be carried out by a qualified
electrician only.

All protection and safety devices must be
replaced after completing repair and maintenance
procedures.

A Use only as authorized

The machine meets valid EC machine guidelines.

¢ The machine must only be used in technically
perfect condition in accordance with its designa-
ted use and the instructions set out in the opera-
ting manual, and only by safety-conscious
persons who are fully aware of the risks involved
in operating the machine. Any functional disor-
ders, especially those affecting the safety of the
machine, sholud terefore be rectified immediately.

The scheppach Table Circular Saw is constructed
exclusively for working with wood and non-ferrous
materials.

When used in enclosed rooms, the machine must
be connected to a vacuum exhaust unit.

Use the scheppach dust extractor ha 3200 or

ha 2600 to remove matchwood or saw dust. The
vacuum support flow rate must be 20 m/s.
Subatmospheric pressure 1200 Pa.

The scheppach automatic switching unit is availa-
ble as a special accessory.

Type ALV 2

Art. No. 79104010  230V/50 Hz

Type ALV 10

Art. No. 79104020 400V /230V/50Hz

The vacuum exhaust unit automatically switched
on after a 2-3 second delay after the machine tool
is turned on. This avoids overloading the circuit
fuse.

After turning off the machine tool, the vacuum
exhaust unit remains on for an additional 2-3
seconds and is then automatically switched off.
Remaining dust is thereby removed by vacuum
exhaust, as required by German regulations
governing hazardous materials. This results in
savings in electricity consumption and reduces
noise levels, as the vacuum exhaust unit is on only
during machine tool operation.

For work in commercial spaces, the scheppach
dust extractor rg 4000 must be used.

Do not remove or shut off vacuum exhaust
systems or dust removers while machine tools are
operating.

The scheppach circular saw bench has been
designed to be used exclusively with scheppach
tools and accessories for sawing wood. Be sure to
securely hold and feed all work pieces when
sawing.

¢ Le reajustement ainsi que les travaux de réglage,
de mesure, et de nettoyage ne doivent étre effec-
tués que lorsque le moteur est hors circuit.
Débrancher la prise au secteur.

Utiliser le systéeme d’aspiration scheppach

ha 2600 ou ha 3200 pour collecter la sciure.

La vitesse de circulation d’air doit étre de 20 m/s
au manchon de prise d’air.

Lorsque I'on s’éloigne de 'emplacement de tra-
vail, arréter le moteur et débrancher la prise.

Méme pour des changements de place peu
importants, séparer la machine ou l'installation de
toute alimentation en énergie venant de 'extérieur!
Avant la remise en service, rebrancher la machine
sur le réseau!

Les branchements et réparations de I'équipement
électrique ne doivent étre effectués que par un
spécialiste de I'électricité.

Une fois les travaux de réparation et de mainten-
ance acheveés, tous les dispositifs de protection et
de sécurité doivent étre remontés immédiatement.

A Utilisation dans le but qui a
été prévu

* Les machines contrdlées CE sont conformes aux
directives de I'U.E. en vigueur concernant les
machines ainsi qu’a toutes les directives appli-
cables a la machine.

N’utiliser la machine qu’en parfait état technique
et conformément a sa destination, en tenant
compte de la sécurité et des dangers tout en
respectant les instructions d’utilisation! Il faut tout
particulierement (faire) remédier, immédiatement,
aux dysfonctionnements pouvant altérer la sécu-
rité.

La table de scie scheppach est exclusivement
prévu pour le travail du bois et des profils nonfer-
reux.

Si la machine est utilisée dans des locaux fermés,
elle doit étre reliée a un dispositif d’aspiration.
Pour I'aspiration de copeaux de bois ou de sciure,
utiliser l'installation d’aspiration ha 3200 ou

ha 2600. La vitesse de flux a la buse d’aspiration
doit étre de 20 m/s. Dépression 1200 Pa.

La commande de mise en marche automatique
scheppach est disponible en option.

Typ ALV 2

N° art. 7910 4010 230V /50 Hz

Typ ALV 10

N° art. 7910 4020 400V /230V/50Hz
L’installation d’aspiration se met en route automa-
tiguement avec une temporisation de 2-3 secon-
des, aprés mise en marche de la machine-outil.

L'aspiration fonctionne encore 3-4 secondes
aprés arrét de la machine-outil, puis se coupe
automatiquement.
La poussiére résiduelle est ainsi aspirée confor-
mément a la réglementation relative aux subs-
. tances dangereuses. Ceci économise de I'électri-
_cité et réduit le bruit. Linstallation d’aspiration
fonctionne uniquement pendant I'utilisation de la
machine-outil.

Pour 'aspiration lors de travaux relevant du
domaine professionnel, utiliser le dépoussiéreur
scheppach rg 4000.

Ne pas arréter ou retirer les installations d’aspira-
tion ou dépoussiéreurs lors du fonctionnement de
la machine-outil.

La scie circulaire a table scheppach est congu
pour étre exclusivement utilisée avec les outils et
les accessoires de sciage du bois scheppach. li
faut veiller a ce que les pieces soient maintenues
et guidées en fagon fiable pendant le sciage.

6
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Effettuare il cambio degli atrezzi, i lavori di
aggiustaggio, misurazione e pulizia solo a motore
spento. Sfilare Ia spina dalla presa di corrente.

Per I’aspirazione della segatura utilizzare
Pimpianto di aspirazione scheppach ha 2600
oppure ha 3200. La velocita di flusso nel bocchet-
tone di aspirazione deve essere di 16 m/s.

Spegnere il motore quando si lascia il posto di
lavoro. Estrarre la spina di rete.

Staccare la macchina o I'impianto da qualsiasi
fonte d’energia esterna prima di procedere a un
qualsiasi spostamento, pur minimo. Allacciare la
macchina nuovamente alle rete prima di ripren-
dere il funzionamento.

Allacciamenti e riparazioni delle apparecchiature
elettriche possono essere fatti solo da un elettri-
cista specializzato.

| vari dispositivi di protezione e di sicurezza
devono essere subito rimontati una volta conclusi
i lavori di riparazione o di manutenzione.

.

A Utilizzo secondo le norme

Marchio con test CE in conformita alle normative
CE per i macchinari ed alle norme relative ad
ogni macchina.

» Usare la macchina ossia I'impianto soltanto a con-
dizioni tecnicamente ineccepibili e conformi alla
sua destinazione, con I'osservanza delle norme di
sicurezza e della prevenzione antinfortunistica,
attenendosi alle disposizioni del libretto d’'uso e
manutenzione. Eliminare (far eliminare) immediata-
mente quei guasti che potrebbero pregiudicarne la
sicurezza.

¢ La sega circolare da banco scheppach
costruita esclusivamente per la lavorazione di
legno e di profilati non ferrosi.

* Impiegando la macchina in ambienti chiusi &
necessario collegarla ad un dispositivo di aspira-
zione. Per I’aspirazione di polvere di legno o sega-
tura impiegare if dispositivo di aspirazione
scheppach ha 3200 oppure ha 2600. La velocita
della corrente d’aria presso il bocchettone di aspi-
razione deve essere di 20 m/s. Depressione 1200
Pa.

¢ |l dispositivo per I'inserimento automatico
scheppach € compreso tra gli accessori speciali.
Tipo ALV 2
Art. nr. 79104010 230V /50 Hz
Tipo ALV 10
Art.nr. 7910 4020 400V /230V /50 Hz
Il dispositivo di aspirazione entra in funzione con
un ritardo di avviamento di 2-3 secondi dopo
I'accensione della macchina. Questo evita un
sovraccarico del dispositivo di protezione casalingo.
Dopo lo spegnimento della macchina il dispositivo
di aspirazione funzione ancora per inerzia per
3-4 secondi e successivamente si spegno auto-
maticamente.
Questo permette I'aspirazione della polvere resi-
dua come previsto dalle prescrizioni riguardanti i
pericoli derivanti da materiali. Risparmiando allo
stesso tempo energia elettrica e riducendo il
rumore. Il dispositivo di aspirazione funziona solo
durante I'utilizzo della macchina di lavoro.

Per lavori a livello industriale & necessario impie-
gare per 'aspirazione il depolverizzatore rg 4000.
Non spengere o rimuovere i dispositivi di aspira-
zione 0 i depolverizzatori durante il funzionamento
della macchina di lavoro.

La sega circolare da tavolo scheppach & con-
cepita esclusivamente per I'uso con gli utensili e
gli accessori per legno scheppach. Prestare
attenzione al sicuro serraggio e guida degli utensili
durante la lavorazione.

* Bij alle werkzaamheden zoals schoonmaken,
instellen, meten of ombouwen de motor eerst uit-
schakelen. Stekker uit het stopcontact trekken.

* Voor het afzuigen van zaagsel de scheppach-
stofafzuiging ha 2600 of ha 3200 gebruiken. De
doorstroomsnelheid aan het aansluitstuk moet
16 m/s bedragen.

Als u de werkplaats verlaat, de motor uitschakelen
en de stekker uit het stopcontact trekken.

Qok in geval van een geringe verplaatsing dient de
machine of installatie van elke externe energietoe-
voer te worden gescheiden! Voor de hernieuwde
inbedrijfsteliing dient de machine weer correct op
het net te worden aangesloten!

Aansluitingen en reparaties van de electrische
uitrusting mogen alleen door de electrovakman
worden doorgevoerd.

Alle beschermings- en veiligheidsinrichtingen
moeten na afloop van de reparatie- en onder-
houdswerkzaamheden meteen weer gemonteerd
worden.

.

A Gebruik volgens de bestimming

CE geteste machines voldoen aan de geldende
EG richtlijnen voor machines, en aan alle richt-
lijnen voor de desbetreffende machine.

De machine uitsluitend in technisch correcte
toestand alsmede volgens de bestemming,
bewust van de veiligheidsaspecten en gevaren
gebruiken met inachtneming van de gebruiks-
aanwijzing! Vooral storingen, die de veiligheid
nadelig kunnen beinvioeden, dient men onverwijld
te (laten) verhelpen!

De scheppach-tafelcirkelzaag is uitsluitend voor
het bewerken van hout en non ferro profielen
geconstrueerd.

Bij gebruik in gesloten ruimten moet de machine
op een afzuiginstallatie aangesloten worden.
Voor het afzuigen van houtspaanders of zaagsel
de scheppach afzuiginstallatie ha 3200 of

ha 2600 gebruiken. De stromingssnelheid op
het afzuigtussenstuk moet 20 m/s bedragen.
Onderdruk 1200 Pa.

De scheppach inschakelmechanisme is als spe-
ciaal toebehoren verkrijgbaar.

Type ALV 2

art. nr. 7910 4010  230V/50 Hz

Type ALV 10

art. nr. 7910 4020 400V /230 V /50 Hz
Tijdens het inschakelen van de machine start de
afzuiginstallatie automatisch na 2-3 seconden
startvertraging. Een overbelasting van de huisze-
kering wordt daardoor voorkomen.

Na het vitschakelen van de machine loopt de
afzuiging nog 3-4 seconden na en schakelt dan
automatisch uit.

Het resterende stof wordt daarbij, zoals in het
besluit op gevaarlijke stoffen bepaald, afgezogen.
Dit spaart stroom en verminderd het lawaai. De
afzuiginstallatie loopt alleen als de machine
gebruikt wordt.

Voor werkzaamheden bij commercieel gebruik
moet voor het afzuigen de scheppach stofvanger
rg 4000 gebruikt worden.

Afzuiginstallaties of stofvangers met lopende
machine niet uitschakelen of verwijderen.

De scheppach tafelcirkelzaag is uitsluitend met
het door scheppach aangeboden gereedschap
en de toebehoren voor het zagen van hout gecon-
strueerd. Ermoet op gelet worden, dat alle werk-
stukken tijdens het zagen goed vastgezet zijn en
veilig geleid worden.

¢ [ MV anoppoOPron TwV TPLOVISIWY
XPNOWOTIOEITTE TOV anoppopnmpa scheppach
ha 2600 1 ha 3200. H TaxUmTa pori§ 0To GTOLILO
anopEOPnoNG MEEMEL va eival 16 WieuTEPOAENTO.

AQrivovtag To pnyavnia offiote Tov Kvmpa.
ToaBn&te 10 KaAwdo and To pedua.
ATIOCUVBEETE KAGE €EWTEPIKN TPOPOBOTNON
PEUUATOG akdpa Kal Kata mv EAAXIOT ahhayn
TOTIOU £PYACIag MG Unxavhg 1 eykataotaong!
SUVBECTE KQVOVIKA GTO PEUHA TV HNYavi} TipY
mv enavaiettoupyial

TomodeOELG, ETIOKEUEG KAl CUVTNPOEIS TOU
NAEKTPIKOU £EOTIMOHOU TIPETIEL Va YiVOUV LOVO
and EUNEPOUS TEXVITEG.

‘ONA TA TIPOCTATEUTIKA EEGPTIUKTA AOPAAEiag
TIPETEL PETG QMO ETIOKEUES KAl CUVIMPAOEG va
EQvapOVTaPOVTAl QUECWS.

METATPOMES TG PUOMIOELS, HETPNOEIG KOt
KAoapIOWOL TIPETEL VA TIPAYHATOTIOOUVTAL HOVO
pe ognotéd kvnipa. TpaBh&Te 10 kaAwdio
PEUNATOG.

A 200 XPrion oupewva PE TG
TIPOJLAYPAPES

To EnXQvNnua QVIaTOKPIWETAL GTOUG IOXUOVTEG
Kavoveg iepl inxavmudtov mg E.OK.

* XpnoWonoteioTe 1o pnxavnua povo, av gival
TEKVIK'AL OE GOV KATACTAO, EMIONG CWOTA KAl
HE YVOON TV KSUVeV Kat pe aopaiela,
AauBavoviag um’ ogiv TG odnyieg KPNoews.
ZPAMIATA KA SIAPOPEG TIOU PEKVOUV TV
AoPAAsIa oa TIPETEL VA JIOPIWVOVTAL QUECWS.

To diokompiovo scheppach £xel KATACKEUAOTEL
AMOKASIOTKA Y14 eniekepyaoia EUAOU Kat pn
odnPOUXWY TPOPIA.

Katd m xprion o€ KASIoTOUg XWPOUG, TIPETIEL TO
pnxavnpia va ouvdedel e anoppopnmipa.

Ma mMv anoppoPnon POKaVIBIWY Kat TPLOVISiwY
XPnoyloroieioTe Tov anoppodnmipa ha 3200 1
ha 2600.

H Taxumra pong oTo OTOUO anoppdPpnonsg
TipeneL va eivar 20 m/s. H urnortieon 1200 Pa.

To eEdpmua autdpamg Asttoupyiag scheppach
unapTel wg £ETpa eEdpmua.

Tomog ALV 2

kwd. No. 7910 4010 230 V /50 Hz

Tonog ALV 10

Kwd. No. 7910 4020 400 V /230 V /50 Hz
Otav avaBeTe T0 EUAOUPYIKG pnxaviua, apxiget
Va ASLTOUPYEL O amoppopnmipas petd and 2 — 3
BEUTEPOAENTA KAJUOTEPNONG auTOPATWS. ETOL
deV UNEP@OPTICOVIAL Ol QOPAAEIEG TOU OTITIOU.
Aot oBUveTe TO EUAOUPYIKO pnxavnua
ouvexietat n AstToupYia TOU ANOPEOPNTHPA YIa
3 — 4 deutepdAerta Kat oBOVeEA Enetta
QUTOMATWS. ETOL amoppo@eitat N undAom
okOVn, OMWG TO amaitel 1o dldtaypa nepl
KivdUvwv. AutO eEoKoVOpEl pelHa Kal PEWVEL TO
00pUB0. O aroppoPNTAPAG ASITOUPYEL HOVOV
otav Aettoupyel 1o EUAOUPYIKO pInxavnua.

@ mv £pYacio oToV EMAYYEAIATIKO TOpEQ
MPETEL VA XPNoWoTomdel 0 EEokovio™g

rg 4000. pnv ANoUAKPUVETE 1) OBUVETE TOUG
anoppoPnmpeg 1 Eeokoviompeg dtav
AetToupyoUv Ta EUAOUPYIKA pnyavipata.

To dokompiovo scheppach £xel KATAOKEUAOTEL
YIA TO KOO EUAWY ATTOKAELOTIKA PE TA EPYAAEia
Kaw akeooudp scheppach rou npocPépovIal.
MpoceETe, va Kpatate Ta §UAQ KaTtd T0 KOYIHO
OTadepa Kal Kai otyoupa.
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Jeder dariiber hinausgehende Gebrauch gilt als
nicht bestimmungsgemas. Fiir daraus resultie-
rende Schaden haftet der Hersteller nicht; das
Risiko dafur tragt allein der Benutzer.

Die Sicherheits-, Arbeits- und Wartungsvorschrif-
ten des Herstellers sowie die in den Technischen
Daten angegebenen Abmessungen miissen einge-
halten werden.

Die zutreffenden Unfallverhiitungsvorschriften und
die sonstigen, allgemein anerkannten sicherheits-
technischen Regeln missen beachtet werden.

Die scheppach-Tischkreissage darf nur von
Personen genutzt, gewartet oder instandgesetzt
werden, die damit vertraut und tiber die Gefahren
unterrichtet sind. Eigenmachtige Veranderungen
an der Maschine schlieBen eine Haftung des
Herstellers fir daraus resultierende Schaden aus.
Die scheppach-Tischkreissage darf nur mit
Originalzubehdr, Originalanbaugeraten und
-sageblattern des Herstellers verwendet werden.
Fr nicht bestimmungsgemaénie Verwendung
Ubernimmt der Hersteller keine Haftung.

A Restrisiken

Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und
den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln
gebaut. Dennoch konnen beim Arbeiten einzelne
Restrisiken auftreten.

* Verletzungsgefahr fiir Finger und Hande durch das
rotierende Werkzeug oder Werkstlick bei unsach-
gemaBer Fiihrung des Werkzeuges oder Werk-
stiickes.

Verletzungen durch das wegschleudernde Werk-
stlick bei unsachgemé&Ber Hatterung oder
Fiihrung, wie Arbeiten ohne Anschiag.

Gefahrdung der Gesundheit durch Holzstéube
oder Holzspane. Unbedingt personliche
Schutzausriistungen wie Augenschutz und Staub-
maske tragen. Absauganlage einsetzen!

Gefahrdung der Gesundheit durch Larm. Beim
Arbeiten wird der zulassige Larmpegel tiberschrit-
ten. Unbedingt persénliche Schutzausrlistungen
wie Gehdrschutz tragen.

Verletzungen durch defektes Ségeblatt. Das
Sageblatt regelmaBig auf Unversehrtheit Gber-
prufen.

Gefahrdung durch Strom, bei Verwendung nicht
ordnungsgemaBer Elektro-AnschluBleitungen.

Desweiteren kénnen trotz aller getroffenen
Vorkehrungen nicht offensichtliche Restrisiken
bestehen.

Restrisiken konnen minimiert werden wenn die
,Sicherheitshinweise“ und die ,Bestimmungs-
gemaBe Verwendung®, sowie die Bedienungs-
anweisung insgesamt beachtet werden.

Lieferumfang

Tischkreissége ts 2500 ci
HM-Sageblatt @ 270 mm

* Any other use exceeds authorization. The manu-
facturer is not responsible for any damages
resulting from unauthorized use; risk is the sole
responsibility of the operator.

The safety, work and maintenance instructions of
the manufacturer as well as the technical data
given in the calibrations and dimensions must be
adhered to.

Relevant accident prevention regulations and

other, generally recognized safety-technical rules
must also be adhered to.

The scheppach Table Circular Saw may only be
used, maintained, and operated by persons
familiar with and instructed in its operating and
procedures. Arbitrary alterations to the machine
release the manufacturer from all responsibiliy for
any resulting damages.

The scheppach Table Circular Saw may only be
operated with original accessories and original
add-on devices and saw biades from the manu-
facturer.

A Remaining hazards

The machine has been built using modern techno-
logy in accordance with recognized safety rules.
Some remaining hazards, however, may still exist.

o The rotating saw blade can cause injuries to
fingers and hands if the work piece is incorrectly
fed.

« Thrown work pieces can lead to injury if the work
piece is not properly secured or fed, such as
working without a limit stop.

Wood chips and sawdust can be health hazards.
Be sure to wear personal protective gear such as
safety goggles and a dust mask. Use a vacuum
exhaust system.

Noise can be a health hazard. The permitted noise
level is exceeded when working. Be sure to wear
personal protective gear such as ear protection.

Defective saw blades can cause injuries. Regularly
inspect the structural integrity of saw blades.

The use of incorrect or damaged mains cables
can lead to injuries caused by electricity.

Even when all safety measures are taken, some
remaining hazards which are not yet evident may
still be present.

Remaining hazards can be minimized by following
the instructions in ,Safety Precautions®, ,,Proper
Use* and in the entire operating manual.

Included with the saw bench

Bench circular saw  ts-2500 ci
Carbide tipped saw blade @ 270 mm

« Tout autre genre d'utilisation est considéré comme
non conforme. Le constructeur n'assume pas de
responsabilité en cas de dommages dans ce cas;
le risque est & la charge de I'utilisateur seul.

Les consignes de sécurité, de travail, et d ‘entre-
tien du constructeur ainsi que les dimensions qui
sont indiquées dans les données techniques,
doivent étre respectées.

Respecter les consignes de prévention anti-
accidents appropriées, ainsi que les autres régles
de sécurité techniques reconnues en général.

Utilisation, entretien, mise en condition de la table
de scie scheppach uniquement par des per-
sonnes familiarisées et qui sont informées des
dangers inhérents. Toute initiative de modification
de la machine exclut la responsabilité du con-
structeur pour les dommages y faisant suite.

La table de scie scheppach ne doit étre utilisée
qu'avec des accessoires, des dispositifs additifs,
et des lames d’origine du constructeur.

L]

A Risques résiduels

Cette machine est 4 la pointe de la technique et

répond aux régles de sécurité actuellement en

vigueur. Néammoins, certains risques résiduels

peuvent survenir pendant son fonctionnement.

« Risque de blessure aux doigts et aux mains au
contact de la lame rotative de fa scie di1 & un
guidage inapproprié de la piéce a travailler.

Blessures au contact de la piéce a travailler pro-
jetée en raison d’un mauvais serrage ou d’un
mauvais guidage, en cas de travail sans butée par
exemple.

Risque pour la santé provenant de la sciure ou
des copeaux. l faut impérativement porter des
équipements de protection personnels tels qu’une
protection pour les yeux et un masgue contre la
poussiére. Installez un dispositif d’aspiration!

Risque pour la santé occasionné par le bruit.
Pendant le travail, le niveau sonore autorisé est
dépassé. Il faut impérativement porter des équipe-
ments de protection personnels tels qu’une pro-
tection acoustique.

Blessures occasionnées par une lame de scie
défectueuse. Controlez réguliérement l'intégrité de
la lame de la scie.

Risque di & 'électricité lors de P'utilisation de
cables de raccordement électriques non confor-
mes.

« De plus, des risques résiduels invisibles peuvent
survenir malgré toutes les précautions prises.

Les risques résiduels peuvent étre réduits si les
Jrégles de sécurité” et I, utilisation conforme aux
prescriptions* ainsi que le mode d’emploi sont
respectes.

Volume de livraison

Table de scie circulaire  ts 2500 ci
Lame de scie @ 270 mm, carbure de tungsténe

Langsanschlag Longitudinal fence Butée longitudinale
Querschneidlehre Cross cut gauge Gabarit de coupe biseautée
Absaugstutzen Sugction connection Manchon d’aspiration
Montagezubehdr Assembly accessories Accessoires de montage
Schiebestock Push stick Baguette de poussée
Bedienungsanweisung Operating instructions Guide d'utilisation
Tischverlngerung Table lengh extension Rollonge de table
Sonderzubehdr, Seite 34 Special accessories, page 34 Accessoires spéciaux, page 35
8
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Il produttore non risponde di danni provocati da
un uso non conforme alle norme; ogni rischio a
carico dell’utente.

E’ necessario attenersi alle indicazioni di
sicurezza, lavorazione e manutenzione del produt-
tore cosi come alle misure indicate nei dati tecnici.

E’ necessario rispettare le relative norme antinfor-
tunistiche e le altre regole tecniche di sicurezza
generalmente riconosciute.

La sega circolare da banco scheppach deve
essere utilizzata, curata o riparata solo da persone
con precedente esperienza e a conoscenza dei
relativi pericoli. [ produttore non risponde di danni
derivati da modifiche apportate arbitrariamente
alla macchina.

La sega circolare da banco scheppach deve
essere utilizzata solo con accessori originali,
apparecchi di montaggio e lame originali del pro-
duttore.

/\ Rischi residui

La macchina & costruita in base allo stato attuale
della tecnica e delle regole tecniche di sicurezza.
Singoli rischi residui durante il lavoro non possono,
nonostante, essere esclusi.

Rischio di ferimento delle dita e delle mani dovuti
alla rotazione della lama in caso di modalita di
guida del pezzo di lavoro non appropriata.

Incidenti dovuti al catapultamento di pezzi di
lavoro in caso di fissaggio o guida non appropriati,
come lavori senza I'arresto di finecorsa.

Pericoli per la salute derivanti dalla polvere o dai
trucioli di legno. Indossare assolutamente un equi-
paggiamento di protezione personale, come
occhiali e mascherine antipolvere. impiegare un
impianto di depolverizzazione!

Pericoli per la salute dovuti al rumore. Durante il
lavoro viene superato il livello acustico consentito.
Indossare assolutamente un equipaggiamento di
protezione personale, come cuffie di protezione.

Incidenti dovuti a difetti della lama. Controllarne
regolarmente Pintegrita.

Pericoli legati alla corrente elettrica in caso di
impiego di cavi di collegamenti eletirici non per-
fettamente funzionanti.

Inoltre possono sussistere, nonostante tutte le
precauzioni, rischi residui non palesi.

Rischi residui possono essere ridotti al minimo se
vengono osservati: le ,note di sicurezza“,
4l'impiego conforme alle norme* e le istruzioni
sull’uso al completo.

Dotazione fornita

Sega circolare da tavolo ts 2500 ci

Lama della sega in carburo metallico @ 270 mm
Arresto longitudinale

Calibro trasversale

Tronchetto d’aspirazione

Accessori per il montaggio

Bastone di spinta

Istruzioni per I'uso

Rallonge de table

Accessori speciali, pagina 35

¢ Eik ander gebruik geldt als niet voorgeschreven
gebruik. Voor de daaruit resulterende schaden
stelt de fabrikant zich niet aansprakelijk. Het risico
hiervan draagt de gebruiker zelf.

De veiligheids-, arbeids- en onderhoudswenken
van de fabrikanten de in de technische gegevens
opgegeven afmetingen moeten nageleefd worden.

De betreffende voorschriften ter voorkoming van
ongelukken en de overige algemeen erkende
veiligheidstechnische regels moeten in acht
genomen worden.

De scheppach-cirkelzaag mag alleen door perso-
nen gebruikt worden, die ermee vertrouwd zijn en
die over de gevaren ervan zijn geinformeerd.
Eigenhandige veranderingen aan de machine slui-
ten de aansprakelijkheid van de fabrikant voor de
daaruit resulterende schade uit.

De scheppach-tafelcirkelzaag mag alleen met
origineel toebehoor, originele aanbouwapparaten
en zaagbladen gebruikt worden.

A Overige risico’s

De machine is volgens de nieuwste stand van de
techniek en de erkende veiligheidstechnische regels
gebouwd. Toch kunnen er tijdens het werken nog
een enkele risico’s optreden.

¢ Gevaar voor verwondingen voor vingers en han-
den door het roterende zaagblad bij ondeskundige
geleiding van het werkstuk.

¢ Verwondingen door het wegslingerende werkstuk
bij ondeskundig vastzetten en ondeskundige
geleiding, zoals werken zonder aanslag.

Gevaar voor uw gezondheid door houtstof of
houtspaanders. Beslist persoonlijke bescher-
mingsmiddelen zoals oogbeschemming en stof-
masker dragen. Afzuiginstallatie gebruiken!

Gevaar voor uw gezondheid door lawaai. Tijdens
het werken wordt het toegestane geluidsniveau
overschreden. Beslist persoonlijke beschermings-
middelen zoals gehoorbescherming dragen.

Verwondingen door defect zaagblad. Het zaag-
blad regelmatig op goede toestand controleren.

Gevaar voor uw gezondheid door stroom, bij
gebruik van aansluitkabels, die niet aan de voor-
schriften voldoen.

Verder kunnen er ondanks alle voorzorgsmaat-
regelen nog niet bekende risico’s bestaan.

.

.

Deze overige risico’s kunnen geminimaliseerd
worden, als de ,Veiligheidswenken" en het
»Gebruik volgens de voorschriften” en de
gebruiksaanwijzing in z’n geheel in acht genomen
worden.

Omvang van de levering

Cirkelzaagbank ts 2500 ci
HM zaagblad @ 270 mm
Langsaanslag

Mal voor het dwarszagen
Afzuigtussenstuk
Montagetoebehoor
Schuifstok
Gebruiksaanwijzing
Tafelverlenging

Extra toebehoren, bladzijde 35

* K'ade TEPETEQW XPRON £ivVaL EKTOG KAVOVIOUOU.
Ma BAGReg etartiag ™G dev eyyudtat o
KATAOKEUAOTAG.

O1 0dnyieq acpaleiag, epyaciag KatL cuvTmpPnong
TOU KOTAOKEUAOT] KAJWS Ta DeBOHEVA PETPA TWV
TEXVIKOV TIPOSIAYPAPOV NMPETEL VA pnpndoly.

O1 TPOBIaYPAPES MPOOTACIAG ATUXNKATWV KAdOV
KOt TWV YEVIKOV QVAYVWPIOUEVWY KAVOVWV
TEXVIKAG ACPOAEIag TPETEL VO TPOCEXIOUV.

To unxawnua scheppach ripénet va xpnoononm-
dgi, va cuvnpndel KaL va Aettoupyndel pdvo anod
aropa mou €xouv eLoIKwael padi Tou Kal yvwpiouv
TOUg KvdUvoug Tou. MeTaTpomég and Tov Xpriom
anokAeiouv v eyyunon and Tov KATaocKEuaom
yia BAGBeG oy EapTwvTal and auto.

To dwokorpiovo scheppach mpénet va
XPNOWOTIOIEIIEl HOVO HE Ta YVIOIQ QVTAAAKTIKG,
ywjoa eEapmipata Kadiokoug Tou
KATQOKEUGOTH.

A YTioAoLno pioko

To yxavnua €xel KaTaoKEUaoTEL OUUPWVA Pe TI§
VEOTEPEG TEXVIKEG KAl TOUG QVAYVWPLOUEWOUG
Kavoveg TEXVIKNG ac®dieag. Opwg dovatal va
Umapgel UMOAOLNO LEPOVWUEVO PIOKO.

¢ Yriapyet kivouvog yia Ta XEpa kat Ta SAKTUAa
TIPOKAAQULEVOG A0 TO TIEPIOTPEPOUEVO BiOKO,
61av eV OTIPOXVETE TO QVTIKEEVO TIPOG
enefepyacia (§UA0) cwoTd.

TpOoUNATIOUOL TIPOKGACULEVOL AT
EKOPEVTOVIOUEVO EUNO, 6Tav dev TO BaoTate 1)
BEv TO OTIPOYVETE OWOTA.

Yridpyet kivduvog yia Ty uyieia ano nplovidia
Kal ano pokavidta OnwodnroTe va Popate Tov
MPOCWIKO 6ag eEOTAIONO TpooTaciag, Omwg
TIPOOTAGIA TWV MATIMV Kt HAOKA VIO TV OKOVY.
XpnowonoieioTe Tov anoppoenea.

YTapyetl kivduvog yia v uyAsia Aoy dopUBou.
Katd mv epyacia unepRaiveTal To ETUTPEMTO
6pto dopUBou. Onwodnmote va gapdre Tov
TIPOoWTIKG 0ag eEOTAIONS TPOCTAciag OTwS
TIPOCTACIA TWV QUTIV.

TPAUUATIONOL TIPOKAAOUPEVOL GTIO XAAQOHEVO
dioko. EAEYETE TOV JiOKO TAKTIKG Yia va giva
ayoyog.

Yrapyel kivduvog TPOKAAOUPEVOS Ao TO
TIAEKTPIKO PEUKa, OTAV Ol TIAEKTPIKEG YPOMEQ
olvdeang dev elval CWOTES.

Eniong duvatal va undpet undAono un gavepd
piloko, av kal £xouv TIapdel OAa Ta anapaimTa
TIPOANTITIKA PETPA.

To undAOINO PICKO SUvaTal va HeKwdel, oTav
TIPOCEXETE TIG “0dNYiEG QOQAALiaq” Kal TG
“OwOTEG Xprioelg”, dnwg emiong g odnyieg
XPNOEWS YEVIKA.

Mapadoon

Awokorpiovo ts 2500 ci
Aiokog dapavté (Biva) @ 270
Odnyog

Fwwiaotpa

2TOUI0 anoppoPnong
EpyaAeia yia 1o poviapiopa
Bonantkn pdpdog

Odnyieg xpricewsg
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Caratteristiche tecniche

Lunghezza mm 990
Larghezza mm 680
Altezza mm 1010
Lama della sega @ max.mm 270
Altezza di taglio 2 90°/45° max.mm 85/56

Regolazione continua

deil’altezza di taglio mm 0-85
Raggio d’azione continuo 0°-45°
Dimensioni del tavolo -

lunghezza / larghezza mm  800/680
Altezza del tavolo mm 850
Velocita giri/min 4000
Peso kg 130
Motore monofase trifase
Potenza assorbita Veda le indicazione

nominale P, KW sulla targhetta del
Potenza erogata P, kw motore.

Parametri dei rumori

Sulla base delle condizioni di lavoro di cui alla norma
ISO 7904 allegato A, i valori di emissione acustica
rilevati sulla postazione di lavoro — secondo la norma
EN 23746 per il livello di rumorosita o secondo la
norma EN 31202 (fattore di correzione k3 calcolato
secondo I'allegato A.2 della EN 31204) per il livello di
pressione acustica - corrispondono a:

Technische gegevens

Lengte mm 990
Breedte mm 680
Hoogte mm 1010
Zaagblad @ max. mm 270
Zaaghoogte bij 90°/45° max. mm 85/56
Zaaghoogteverstelling
traploos mm 0-85
Draaibereik traploos 0°-45°
Tafelgrootte -
lengte / breedte mm  800/680
Tafelhoogte mm 850
Toerental giri/min 4000
Gewicht kg 130
Motor Wissel- Draai-
stroom stroom

Nominale opname P, kW Zie gegevens op het

Arbeidsvermogen P, kW typeplaatje van de
motor.

Karakteristieke waarden van het geluid

De volgens EN 23746 voor het niveau van het
geluidsvermogen c¢.q. EN 31202 (correctiefactor k3
volgens het aanhangsel A2 van EN 31204 berekend)
voor de geluidsdrukniveau op de werkplek gemeten
geluidsemissiewaarden bedragen op grond van de
in ISO 7904 aanhangsel A vermelde werksomstan-
digheden:

TeXVIKA XOpaKIPLOTIKA

Mrikog mm 990
®apdog mm 680
Ygog mm 1010
Aiokog @ uéyioto mm 270
Yiog kormg
ot 90°/45° uéyioto mm  85/56
Puduon Oyoug aBaduaia mm 0-85
Pudpion ywviag aadpaia or — 451
Tpanél — Mikog/papdog mm 800 /680
Yiog Tpanefiov mm 850
STPOPES 1/Aendé 4000

kg 130
Kivnmpag Movooacikd Tpipackd
AU P, kW 27 3,6
Anodoon P, kW 2,0 29

KapakmpioTika dopuBou

O eEAKPIBWKEVEG TIHEG EKTOUTMG dOPUBOU CTOV
TOMO £pXacag ougwva pe To EN 23746 xia mv
mG arnodAOPNG TOU NKOU OKETKWG pe To EN 31202
(napaxwv dtopdwong k3 UMOAOXICHEVOG KaTa TV
Tpooonkn A.2 Tou EN 31204) yia mv otadun rieong
TOU TIKOU QYEPKOVTAL, 0Tav AauBavoupe wg Baon
T0Ug avapepopevoug oo ISO 7904 mpocankn A
0POUG £PXACIAG.

Livello di rumorosita in dB

Niveau van het geluidsvermogen in dB

Z1adun arnodoong Tou nyou os dB

Corsa a vuoto Ly = 91,2 dB(A)
Lavorazione Lya = 97,7 dB(A)

nullast Lya = 91,2 dB(A)
bewerking Lya = 97,7 dB(A)

Kevn 1ooxia Lya = 91,2 dB(A)
Enefexaoa Lya = 97,7 dB(A)

Livello di pressione acustica sulla
postazione di lavoro in dB

Geluidsdrukniveau op de werkplek
in dB

ZTQdun TEONC TOU TIKOU OTOV TOTIO
opkaolag oe dB

Corsa a vuoto Lpaeq = 80,6 dB(A)

Lavorazione Lpseq = 87,6 dB(A)

nullast Lyaeq = 80,6 dB(A)
bewerking Loae, = 87,6 dB(A)

KEVN 100X Lpaeq = 80,6 dB(A)
EneZexaoia Lopeq = 87,6 dB(A)

Per i suddetti valori di emissione vale un coefficiente
di insicurezza di misurazione K = 4 dB.

Dati relativi alle emissioni di polveri

I valori di emissioni di polveri misurati in conformita
ai ,,Principi per il controllo dell’emissione di polveri
{parametri di concentrazione) delle macchine per la
lavorazione del legno” della Commissione Tecnica
per il Legno sono inferiori ai 2 mg/m®. Per il rispetto
nel tempo dei valori limite TRK per la polvere di
legno, in vigore nella Repubblica Tedesca, si dovra
collegare alla macchina un impianto di aspirazione
correttamente funzionante, con un’aspirazione di
almeno 20 m/s velocita deil’aria.

Voor de genoemde emissiewaarden geldt een
meetonzekerheidsfactor K = 4 dB

Gegevens over stofemissie

De volgens de ,Grondbeginselen voor de controle
van de stofemissie (concentratieparameters) van
houtbewerkingsmachines” van de vakcommissie
Hout gemeten stofemissiewaarden liggen onder

2 mg/m?. Daardoor kan tijdens het aansluiten van de
machine op een volgens de voorschriften werkende
afzuiging met minimaal 20 m/s luchtsnelheid van een
permanente inachtneming van de in de Duitse
Bondsrepubliek geldende TRK (richtlijn voor techni-
sche concentratie) -grenswaarde voor houtstof uit-
gegaan worden.

STIG AVAPEPOUEVES TIES EKTIOUTMG TIPOCIETOULE
yia mv aBeBaomra Mg petpnong K = 4 dB

ANAGON YL TV EKTIOUTT) OKOVNG
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Standart

19

20

01 - Tischverlangerung

02 - Absaughaube

03 - Spaltkeil

04 - Absaugschlauch @50

05 - Schiebestock

06 - Schlauchhalter

07 - Langsanschlag

08 - Ein-Ausschalter (NOT AUS)

09 - Elektrischer Anschluf®

10 - Querschneidlehre

11 - Handrad fiir Héhenverstellung

12 - Handrad fiir Winkelverstellung

13 - Sageblatt @270

14 - Schiebeschlitten Standart 1400 (5301 0701)

15 - Schiebeschlitten Standart 2000 (5301 0702)

16 - Schiebeschlitten professionell 1400 (5301 0703)
17 - Schiebeschlitten professionell 2000 (5301 0704)
18 - Anschlagschiene 2500 (5301 0704)

19 - Tischverbreiterung abklappbar (5463 0706)

20 - Tischverlangerung (7324 0170)

21 - Fahrvorrichtung komplett (5300 0705)

22 - Hubwagen (6247 0706)

23 - Radsatz mit Einhangekonsole (5300 0709)

24 - Sageblattschutz (5460 1100)

25 - Verstellschlitzfraser @200x8,5-15x30 (7231 0709)
27 - Tischeinlage mit Bundmutter (5300 0710)

28 - Feineinstellung (5410 1100)

21

22

23

24

25

27

28

12
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Abb./Fig./Zx£3. ,A”

Montage
Montagewerkzeug
1 Kreuzschlitz-
Schraubendreher PH?2
1 Gabelschlissel SW13
1 Hammer 500 g
gehdrt nicht zum Lieferumfang
1 Schiiissel SW 19/SW 30
1 Sechskant-
Stiftschliissel SW5
1 Sechskant-
Stiftschltssel SWé
1 Festhaltedorn
gehort zum Lieferumfang

Aus verpackungstechnischen
Griinden ist lhre scheppach Tisch-
kreissage ts 2500 nicht komplett
montiert.

Assembly

Assembily tools

1 cross head screwdriver ~ PH 2

1 open-end spanner size 13
1 hammer 500 g

not included

1 spanner size 19/30
1 hexagon allenkey size 5

1 hexagonallenkey size 6
1 fixing pin

included

For packaging reasons your
scheppach ts 2500 bench circular saw
is delivered in semi-assembled state.

( )
Gestellmontage Assembling the frame
Abb. ,A” Fig. ,A”
Die scheppach Tischkreissdge ts 2500 | Place the scheppach ts 2500 bench
mit der Tischplatte auf eine ebene, circular saw with the bench top on a
saubere Unterlage stellen. flat, clean surface.
Zum Schutz der Tischoberflache eine Place a sheet or similar on the surface
Decke oder ahnliches auf die Unterlage to protect the bench top.
legen.
Montieren Sie wie folgt: Assembile as follows:
Schalter-Stecker-Kombination, Switch/plug combination, switch con-
Schalterkonsole, FiiBe, Verkleidungs- sole, feet, trimming panels
blech

\. J/

Abb./Fig./Zx£5. ,A1”

4 ™ | Abb. ,A1” Fig. ,A1”
Linsenschrauben B42x16 Flatround screws B4.2x 16
fiir die Schalterbefestigung sind in einem for securing the switch are in a separate
separatem Plastikbeutel. plastic pack.
Montieren Sie zuerst den Schalter auf First screw the switch to the switch
das Schalterblech mittels plate with

\{ 4 Linsenschrauben B4,2x16 4 flatround screws B4.2x16
\_
14
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Montage

Outils de montage

PH2
no. 13

1 tournevis cruciforme
1 clé platte

1 marteau 500 g

ne font pas partie de la livraison

1 cléplatte no. 19/no. 30
1 cléméle6pans no.5
1 clé male 6 pans no. 6

1 goujon de maintien
font partie de la livraison

Pour des raisons d’emballage, votre
table de scie circulaire scheppach
ts 2500 ne peut étre montée qu’en
partie.

Montage du chassis
Fig. ,A”
Dresser la scie circulaire et la table

scheppach ts 2500 sur un support
propre et régulier.

Pour protéger la surface de la table,
étendre une couverture ou un équivalent
sur le support.

Procéder au montage comme suit:

boitier interrupteur/prise, console
d'interrupteur, pieds, et habillage de tole.

Fig. ,A1”

Les vis a téte bombée B4,2x16
pour la fixation de l'interrupteur, se trou-
vent dans un sachet plastique séparé.
Monter d’abord l'interrupteur sur sa tole
support, au moyen de:

4 vis atéte bombée B4,2x16

Montaggio

Utensili per il montaggio

1 cacciavite con punta a croce PH 2
1 chiave aforcella apertura 13
1 martello 500 g

non fanno parte della dotazione
fornita

1 chiave apertura 19/30
1 chiave per viti a

esagoneincassato  apertura5
1 chiave per vitia

esagonoincassato  apertura 6

1 spina di fermo
fanno parte della dotazione fornita

La sega circolare da tavolo ts 2500
scheppach non & completamente
montata per ragioni dovute alla
tecnica d’imballaggio.

Montaggio del telaio
Fig. ,A”
Collocare la sega circolare da tavolo

ts 2500 scheppach con il piano della
tavola su un supporto piano e pulito.

Mettere una coperta 0 un oggetta simile
sul supporto per proteggere la superficie
del tavolo.

Montare nell’ordine seguente:

combinazione interruttore-spina,
mensola dellinterruttore, piedi, lamiera
di rivestimento.

Fig. ,A1”

Leviticontestaacalotta B4,2x16
per fissare I'interruttore si trovano in un
sacchetto di plastica a parte.

Montare dapprima l'interruttore
sull’apposito lamierino con

4 viti con testa a calotta B4,2x 16.

Montage
Montagegereedschap

1 Kruiskopschrogvedraaier ~ PH 2

1 Steeksleutel sleutelgrootte 13

1 Hamer 500 gr. :
behoort niet tot de levering

1 Sleutel sleutelgrootte 19/30
1 Inbussleutel sleutelgrootte 5

1 Inbussleutel sleutelgrootte 6

1 Vastzetdoorn
behoort tot de levering

Om verpakkingstechnische redenen
is uw scheppach cirkelzaagbank
ts 2500 niet compleet gemonteerd.

Montage van het onderstel
Fig. ,A”
De scheppach cirkelzaagbank ts 2500

met het tafelblad op een viakke, schone
ondergrond zetten.

Ter bescherming van het tafelopperviak
een deken of iets dergelijks op de
ondergrond leggen.

Als volgt monteren:

Schakelaar-stekker-combinatie,
schakelaarconsole, voeten, plaatwerk.

Fig. ,A1”

Lenskopschroeven B4,2x 16
voor de bevestiging van de schakelaar
zitten in een afzonderlijke plastik zak.
Monteert u eerst de schakelaar op de
schakelaarplaat d.m.v.

4 lenskopschroeven B4,2x 16

Movrapiopa

EpyaAcia povrapioparog

PH 2
13 apt

1 ZtpaBokaroapido
1 Meppavixd kAedi
1 Zoupi 500 yp.
Aev cupnepidapBavovral 6T
napadoon

1 KAe1di 19apt/30apt
1 Ahev 5apt
1 Ahev 6 apt

1 NUpog avtiotaong
SupnepiAapBavovrai ovn napadoon

Adyw peTagopdg 1o scheppach
Aigkonpiovo ts 2500 cag dev eival
KOPTTAE JOVTaPIOPEVO.

Movtdpicua mAaiciou

Zx€d. ,A”

Tomo8eteiote 10 scheppach
Aiokonpiovo ts 2500 pe To TpamnédL oe
uia Aeia kaSapn) Baon.

Ma mpooTacia g em@Aavelag Tou
Tpanedlol BaATe pid kouBEpta iy kATt
TIApPOROL0 oTn Bdon.

MovTapete wg £EAG:

Awakénng-nipida, kovadAa dlakomm,
nédg, To@wpata g Baong.

IxED. A1

Bideg (oTpaBokatoafideg) B4,2x 16
yta 1o Bidwpa Tou dakénTn Bpickovtal
o€ EeXWPLOTI| TTAQOTIKY GAKOUAQ.
Movtapete Kat'apxag Tov SilakdmTn
o1n MAGKa TOU pe

4 Bideg (oTpaBokatodPideg) B 4,2 x 16
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Abb./Fig./Ex£d. ,A2”
Ve

Abb./Fig./2x£d. ,,B”
o A

/\/‘ S

e J

Abb./Fig./E(£3. ,C”

Auswurf-Absaugstutzen
Abb. ,A2”

Den Absaugstutzen (2) nur in Verbin-
dung mit der scheppach Absaug-
anlage HA 26 montieren.

4 Linsenblechschrauben B4,2x13

Zur weiteren Montage die scheppach
Tischkreissage ts 2500 auf die FliBe
stellen.

Verkleidungsblech

Abb. ,A3”

Die Verkleidungsbleche einsetzen
(scheppach auf die Vorderseite) und
mittels je

4 Linsenblechschrauben B4,8x9,5
mit den GestellfiiBen verschrauben.

Die FuBplatten mit leichten Hammer-
schlagen einsetzen.

GestellfiiBe
Abb. ,B”

Die GestellfiiBe montieren mittels
je 4 Linsenflanschkopf-

schrauben M8x25
je 4 Facherscheiben 8,2
je 4 Sechskantmuttern M8
Montage Fahrvorrichtung
{Sonderzubehor)
Ségeblatt - Spaltkeil
Abb. ,,C +D”

Zur Sageblattmontage die Tisch-
einlage aus der Tischplatte wie folgt
herausnehmen. .

Ejection - suction connection
Fig. ,A2”

Fit the suction connection (2) only in
conjunction with the scheppach
suction system HA 26.

4 flat round self-tapping

screws B42x13

For the remaining assembly work
stand the scheppach ts 2500 bench
circular saw on its feet.

Trimming panel

Fig. ,A3”
Fit the trimming panels and screw them
to the frame feet with
4 flat round self-tapping
Screws 4.8x9.5

for each panel.

Fit the plastic foot plates, tapping lightly
with the hammer.

Frame feet
Fig. ,B”

Mount the frame feet with

4 flat round collar screws M 8 x 25 for
each foot

4 serrated edge washers 8.2 for each foot

4 hexagon nuts M 8 for each foot

Mounting of traversing gear
(special accessories)

Saw blade - splitting wedge
Fig. ,C +D”
To fit the saw blade, remove the

bench insert from the bench top as
follows:
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Manchons d’aspiration-éjection
Fig. ,A2”

Monter la manchon d’aspiration (2),
seulement en liaison avec le dispositif
d’aspiration scheppach HA 26.

4 vis atole téte bombée B4,2x13

Pour effectuer les montages qui sont
encore a faire, metire la table de scie
circulaire scheppach ts 2500 sur les
pieds.

Habiliage de tole
Fig. ,A3”
Mettre les toles enplace, et fixer chacune

d’elles sur les pieds de chassis a 'aide
de:

4 visatoledtétebombée B4,8x9,5

Placer les embouts plastiques des pieds
en frappant légérement au marteau.

Pieds de chassis

Fig. ,B”

Monter les pieds a I'aide de:
4 vistéte bombée aflasque
4 rondelles éventail

4 écrous 6 pans

pour chacun des pieds.

M8 x25
8,2
M8

Dispositif de montage roulant
(accessoire)

Lame de scie—Coin de séparation
Fig.,C+D”
Pour le montage de lalame, faire sortir

’armature de table comme l'indique la
figure.

Espulsione - Tranchetto d’aspirazione
Fig. ,A2”

Montare il tronchetto d’aspirazione (2)
solo insieme all’aspiratore HA 26
scheppach.

4 viti per lamiera con testa

acalotta B4,2x13

Per le ulteriori operazioni di montag-
gio appoggiare la sega circolare da ta-
volo ts 2500 scheppach sui suoi piedi.

Lamiera di rivestimento
Fig. ,A3”
Montare le lamiere di rivestimento e

avvitarle ai piedi del telaio, usando per
ciascuna lamiera:

4 viti per lamiera con testa

acalotta B4,8x9,5

Applicare le coperture in plastica dei
piedi con leggeri colpi di marteilo.

Piedi del telaio

Fig. ,B”

Montare i piedi del telaio usando per
ciascun piede:

4 viti con testa a calotta

flangiata M8x25
4 rosette elastiche dentate

aventaglio 8,2
4 dadiesagonali M8

Montaggio del dispositivo di
marica
{accessorio speciale)

Lama della sega — cuneo
Fig. ,C+D”
Per montare la lama della sega

estrarre Pintercapedine dal piano
della tavola nel modo seguente.

Afvoer - afzuigtussenstuk
Fig. ,A2”

Het afzuigtussenstuk (2) alleen in ver-
binding met de scheppach afzuighulp-
stuk HA 26 monteren.

4 zelftappende

lenskopschroeven B4,2x13

Voor verdere montage de scheppach
cirkelzaagbank ts 2500 op de voeten
zetten.

Bekledingsplaat
Fig. ,A3”
De bekleidingsplateninzetten en d.m.v. elk
4 zelftappende
lenskopschroeven B4,8%9,5

aan de voeten van het onderstel vast-
schroeven.

De plastik voetplaten met lichte hamer-
slagen inzetten.

Voeten voor het onderstel
Fig. ,B”

De voeten voor het onderstel monteren
d.m.v.

elk 4 lenskopflensschroeven M8x 25
elk 4 waaierveerringen 8,2

elk 4 zeskantmoeren M8
Montage onderstel
(extratoebehoren)

Zaagblad - splijtwig
Fig.,,C +D”
Voor de montage van het zaagblad het

inlegstuk van de tafel als volgt uit het
tafelblad halen.

ESaywyr — Zrépio anoppo®nong
3xéd. ,A2”

To otépLo Tou anoppoenTipa (2)
HovTdpeTal HOVOo Yia v évewon Tou
anoppognriipa scheppach HA 26.
4 Bideg

(otpapokatoapdeg) B4,2x13

Ta 1o uoAomo povrdpicua
TomodeveioTe TO diokonipiovo ts 2500
oTa nodia Tou.

Toiyopara paocng

2x€9. ,A3”

Tomno8eteiote Ta Todpata mg aong
Kat Bdwote kadéva e

4 Bideq (otpapokatoapdes) B 4,8x9,5
ue Ta nédia mAawoiou.

TornoSeteioTe TG MAAOTIKEG MATOUOEG
XTUTIOVTAG EAQPPA JE TO oQupL.

Noédia mhaiciou
2x£s. ,B”
Movtdapete Ta nédia mAasiou pe
4 A\evoBideg M8x25
4 PodéN\eg aopaleiag
(oBovTwtEg) 8,2
4 Magada etaymva M8

MovTdf eEapTnpa peTakivneng
(e€Tpa aZeooudp)

Aiokog - AiaxwpioTiipag
Zxés.,C+D”
fia vo povrapiopa Tou dickou agal-

péore 10 £v3eTo Tou Tpaneliol Tou
Siokomnpivou amé To Tpantl) wg eEig:
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Fig. ,D”

1 Goujon de maintien

2 Lame de scie

3 Flasque de serrage

4 Ecrou 6 pans M 20 a gauche
5 Coin de séparation

6 Plaguette de serrage

7 Ecrou6pans M12

% Alaide de la manivelle, relever
compiétement ie moteur.

% Introduire le goujon de maintien (1)
dans I'axe de lame, au travers du
panneau avant.

% Pour bloquer/débloquer 'écrou M 20,
maintenir I'axe de la lame au moyen
du goujon de maintien.

Assurer la lame (2) par la rondelle de
serrage (3) et I'écrou 6 pans (4) M 20.

% Mettre le coin de séparation (5) en
place et fixer aI'aide de la plaquette (6)
avec la rondelle et 'écrou (7).

Fig. ,D1”

La distance lame/séparateur ne

doit pas dépasser 10 mm.
Contrdler aprés chaque échange de
lame et rattraper éventuellement. La
partie supérieure du coin de séparation
ne doit jamais se trouver en dessous de
la hauteur de référence de la denten
position extréme ,haut”.
Le réglage le mieux adapté est 22 mm
max. en dessous de la pointe de dent
supérieure.

Le coin séparateur est un dispositif de
protection important, qui guide la piéce
et empéche que lasaignée ne se referme
derriérelalame, ce qui évite unretour de
piéce. Veiller a I'épaisseur du sépara-
teur — voir les chiffres qui sont imprimés
dessus. Celui-ci doit avoir une épaisseur
comprise entre lalargeur delalame, etla
largeur de I'entaille (largeur sur dents).

Le coin de séparation doit étre dans
Palignement de la lame.

Faire un réglage fin, si nécessaire. Ce
réglage se fait au moyen des écrous
M8-no.13(2), setrouvantenhauteten
bas de la poignée de guidage (1).

Refermer le couvercle du boitier de
protection et remettre 'armature de
table en place.

Carter de protection

Fig. ,E”

Monter le carter de protection.

M6 x35

A6
M6

1 vistéte bombée a collet
1 rondelie
1 ecrouaoreilies

Important:
Lors de chaque travail, le carter
de protection doit se trouver
horizontalement au dessus de lalame!

Fig. ,D”

1 spina di fermo

2 lama della sega

5 flangia di serraggio

4 dado esagonale M 20 sinistra
5 cuneo

6 piastra di fissaggio

7 dado esagonale M 12

% Ruotare it motore completamente
verso I'alto con il volantino.

# Infilare obliquamente verso P'alto la
spina di fermo (1) nell’albero della
lama della sega attraverso la parete
anteriore.

% Per allentare o stringere il dado
esagonale M 20, spingere I'albero
della sega contro la spina di fermo.
Fissare la lama della sega {2) con la
rondella di serraggio (3) e il dado
esagonale M 20 (4).

% Inserire il cuneo (5) e per mezzo della
piastra di fissaggio (6) bloccarlo coniil
dado esagonale {7) e conunarondella.

Fig. ,D1”

La distanza tra la lama della

sega e il cuneo non deve
superare 10 mm. Controllare questa
misura, € Se necessario eseguire una
nuova regolazione, dopo ogni cambio
della lama. La punta del cuneo non deve
mai essere pit bassa della base del
dente piu alto della lama.
La regolazione pit adatta si ha con la
punta del cuneo posta al massimo a
2 mm sotto la punta del dente piu alto
dellalama.

Il cuneo di divisione & un importante dis-
positivo di protezione che accompagnail
pezzo da lavorare e evita la chiusura del
giunto ditaglio dietro allalama dellasega
e il contraccolpo del pezzo. Fare atten-
zione allo spessore del cuneo di divisione
- leggere i dati riportati sul cuneo di
divisione. Il cuneo di divisione non deve
essere pil sottile della lama della sega e
non pit largo del giunto di taglio.

Il cuneo deve essere allineato alla
lama della sega.

Eventualmente eseguire unaregolazione
di precisione con i dadi esagonali M 8 —
chiave di apertura 13 (2) in alto e in
basso sulla staffa di guida (1).

Chiudere il coperchio della cassettadi
protezione e riapplicare l'inter-
capedine della tavola.

Cofano protettivo
Fig. ,E”
Montare il cofano protettivo.

1 vite con testaa calotta piatta M 6 x 35

1 rondella A6

1 dado ad alette

Importante:
Durante tutte le lavorazioni il
cofano protettivo deve trovarsi

orizzontalmente sopra la lama della

sega.

M6

Fig. ,D”

1 vastzetdoorn

2 zaagblad

3 spanflens

4 zeskantmoer M 20 links
5 splijtwig

6 klemplaat

7 zeskantmoer M 12

% De motor via het handwiel helemaal
naar boven draaien.

% De vastzetdoorn (1) door de voor-
wand schuin naar boven in deas van
het zaagblad steken.

% Voor hetlosdraaien of vastzetten van
de zeskantmoer M 20 de zaagas met
de vastzetdoorn tegenhouden.

Het zaagblad {2) d.m.v. klemschijf (3)
en zeskantmoer M 20 (4) borgen.

% De splijtwig (5) inzetten en op klem-
plaat (6) met zeskantmoer (7) en
schijf vastklemmen.

Fig. ,D1”

De afstand tussen zaagblad en

splijtwig mag hoogstens 10 mm
bedragen. Na elke wisseling van het
zaagblad controleren en indien nodig
opnieuw instellen. De punt van de splijt-
wig mag nooit lager dan de tandvoet-
hoogte van de bovenste zaagtand
ingesteld zijn.
Een instelling op max. 2 mm onder de
punt van de bovenste zaagtand is het
meest geschikt.

Het spouwmes is een belangrijke veilig-
heidsbescherming, die het werkstuk
geleidt en het sluiten van de zaagsnede
achter het zaagblad verhindert. Let u op
de dikte van het spouwmes (zie inge-
stempelde getallen). Het spouwmes
mag niet dunner dan het zaagblad zijn
en niet dikker dan de breedte van de
zaagsnede.

De splijtwig moet met het zaagblad
in één lijn staan.

Eventueel een fijne instelling verrichten.
De fijne instelling geschiedt via de zes-
kantmoeren M 8 — sleutelgrootte 13 (2)
boven en onder aan de geleidings-
beugel (1).

Deksel van de beschermingskast
sluiten en inlegstuk van de tafel weer
inzetten.

Afdekkap
Fig. ,E”
De afdekkap monteren.
1 platbolkopbout M6x35
1 schijf A6
1 vleugelmoer M6
Belangrijk:
De afdekkap moet bij elke
arbeidsgang horizontaal boven
het zaagblad staan!

2x£d. ,D”

1 Nopog ouykpaTnong

2 Aiokog @ 250

3 OAavtia opiews

4 E¥aywvo na&ipadi M 20 apiotepd
5 AlaxwpioTiipag

6 MAdka yia opigipo

7 EZaywvo madipadi M 12

% TupioTe Tov KivnTpa pe T BorRdeta
TOU FIEPIOTPEPOUEVOU XEPOUALOU
TeAeing TIPog Ta Mavw.

# Znpw&re 10 MUpo ouykpdTnong (1)
and 10 PRPOCTIVE Tolxwpa mPog Ta
ndvw oTov agova Tou diokou.

# AUvovtag 1) opiyyoviag To e€aywvo
na&uadt M 20 kpatdre avtiotaon
otov G&ova Tou diokou.

Acpaliote To dioko (2) pe T pAdTla
opigewg () kat To eEaywvo magipadt
M 20 (4).

% TonoSeteiote Tov dlaxwpiotipa (5)
ka1 oiETe Tov pe T AdKa rou
opiyye! (6) e eEaywvo na&uadt (7)
Kat podEAAQ.

2x£s. ,D1”

H anéoTtacn peTatu dickou kai

SiaXwpIoTIpa MPENEI va Eival
péyiorn 10 mm. Metd and ka9e alhayn
diokou eAéETE kat pudpioTe and v
apxn av sivat avaykn. H pitn Tou
daxwplotipa dev mpénet va eivat
XaunAdTepN amno T fAoT Tou navew
dovtiol.
H pUSmon n péyotn 2mm kdtw and m
ndvw poTtn dovTioy eivat
KQTaAANAGTEPN.

0 diaxwprotipag eivat éva Baakd
TIPOCTATEUTIKG EAPTNHA Tou odnyei
T0 £GA0, TO KAEIOIO TNG EYKOTTG KAt
eunodidet Tnv emoTpoPy) Tou EUAou.
MpooéETe To TdX0g TOU S1axwpPLoTHPA.
0 daxwptotipag dev mpENet va givat
Lo AeTTOg and Tov dioKo Kat 6t 1o
XovTpdg and to eapdog Kormg Tou.

0 diaxwpioTHpag mpEnel va ival 6TV
id1a euSeia pe 10 dioKo.

Av OXt IPayHaTONOIE{OTE pIa
akpIBEoTepn pUSon. H akpiéotepn
pUSpon yivetat e Ta edywva
ria&ydadia M 8 - kAe1di 13 apt (2) mave
Kat Katw ané to ndpo (1).

KAgioTe TO KANGKI TOU MPOCTATEY-
TIKOU KIBATIOU KQI TOTTIOIETIOTE TO
évdeto Tou Tpancliot Eava.

MpoocTaTeuTikG KaAuppa
Zx£5. ,E”

MovTtdpeTe T0 MPOCTATEUTIKO
KGAUHKA OTOV SlaxwpiloTHpa He

1 Bida pe oTpoyyuhd kepdit M 6 x 35
1 PodéNa A6

1 Netalovdeg M6

Bacixo:

A To npooTaTeuTIKG KGAuppa
nipénel yia kade gpyacia va

BpiokeTal opi{ovTia MAVW amé 10

dioxo!
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Abb./Fig./Zy£3. ,F”
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Abb./Fig./Zx$3. ,G”
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Abb./Fig./Ex£5. H”
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-

\

Abb./Fig./2x£5. ,,J"

r

Langsanschlag
Abb. ,F”

Anschlagrohr, Zwischenplatte und
Fuhrungsschlitten zusammenschrauben.
Die beiden Gewindebolzen hierzu in den
Fuhrungsschlitten einstecken.

4 Beilagscheiben
4 Zylinderschrauben M6 x40

Abb. ,,G”

Das Zwischenblech an das Anschlag-
rohr anschrauben.
Nicht anziehen

2 Zylinderschrauben M6x75
2 Scheiben 6

2 Fligelmuttern M6
Abb. ,H”

Zwei Trager unten an die Tischplatte
anschrauben.

je 2 Zylinderschrauben M8x20
je2Scheiben o8

Die Zylinderschrauben vorerst nur
von Hand eindrehen, nicht anziehen.

Abb. ,.J”

& Die Gewindeeisen in das Fiihrungs-
rohr einschieben und auf die beiden
Tréager schrauben.

3 Zylinderschrauben M8x 16
3Scheiben 28

¢ Die Zylinderschrauben M 8 x 16.
leicht anziehen.

¥ Flhrungsrohr parallel zur Tischplatte
einstellen — KontrollmaB = 55 mm

¢ Das Fiihrungsrohr muB mit der lin-
ken Tischseite exakt abschlieBen.

* Die Zylinderschrauben M 8 x 16,
M 8 x 20 anziehen.

s Den Exzenterhebel am Filhrungs-
schlitten nach oben ziehen (5ffnen)
und den Fithrungsschlitien von oben
auf das Fiihrungsrohr aufsetzen.

Longitudinal fence
Fig. ,F”

Bolt together the stop tube, intermediate
plate and guide slide. To do this, insert
the two threaded bolts into the guide
slide.

4 washer

4 cheese-head screws M6 x 40
Fig. ,G”

Bolt the intermediate plate onto the
stop tube.

Do not tighten

2 cheese-head screws M6x75
2washers 6

2wing nuts M6

Fig. ,H”

Bolt the two supports to the underside
of the bench top.

2cheese-headscrews M8x20 each
2washers @8 each

Tighten the cheese-head screws
hand-tight only for the time being.

Fig. ,J”

sk Slot the threaded sections into the
guide tube and bolt to the two sup-
ports.
3cheese-headscrews M8x 16
3washers 28

% Lightly tighten the cheese-head
screws M 8 x 16.

& Adjust the guide tube to be parallel
to the bench top - checking dimen-
sion =55 mm.

% The guide tube must end exactly
flush with the left-hand edge of the
bench top.

% Tighten cheese-head screws M8x 16,
M8 x20.

% Pull up (open) the eccentric lever on
the guide slide and fit the guide slide
onto the guide tube from above.

20
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Butée longitudinale

Fig. ,F”

Visser ensembile le profilé de butée, la
plaquette intermédiaire, et le coulisseau
de guidage. Emboiter les deux goujons
filetés sur le coulisseau.

4 entretoises

4 vis téte cylindrique M6 x40

Fig. ,G”

Monter la languette sur le profil de butée,
sans serrer.

2 vis téte cylindrique M6x75
2rondelles 6
2écrous aoreilles M6

Fig. ,H”

Visser deux supports sous la table.
Pour chaque:
2vistéte cylindrique
2rondelles

M8x20
o8

Serrer d’abord les vis a la main, sans
les bloquer.

Fig. ,J”

# Faire glisserenplace les deux taquets
filetés sur le profil de guidage et
visser sur les supports.

3vistétes cylindriques M8x16
3rondelles ?8

% Légerement serrer les vis cyiin-
driques M 8 x 16.

# Positionner le profil de guidage
parallelement a la table. Mesure
contrdie = 556 mm

% Le profil doit exactement affleurer
avec Ialignement du bord gauche
de la table.

% Serrer les vis a tétes cylindriques
M8x 16, M8x 20.

% Relever le levier 2 excentrique du
chariot de guidage (ouvrir), et asseoir
le chariot de guidage sur le rail de
guidage.

Arresto longitudinale

Fig. ,F”

Avvitare insieme il tubo d'arresto, la
piastra intermedia e il carrello di guida.
A tale scopo infilare i due bulloni filettati
nel carrello di guida.

4 bussole intermedie

4 viti atesta cilindrica M6 x40

Fig. ,G”

Avvitare la lamiera intermedia al tubo
d’arresto.

Non stringere.

2 vitiatesta cilindrica M6x75
2rondelle 6

2 dadiad alette M6

.

Fig. ,H”

Awvitare due supporti sul ato inferiore
della tavola.

2 vitiatestacilindrica
2rondelle

M8x20
o8

In un primo tempo avvitare a mano le
viti a testa cilindrica senza stringere.

Fig. ,J”

% Infilare i pezzi di ferro filettati nella
guida tubolare e avvitarli sui due
supporti.
3vitiatestacilindrica M8x16
3rondelle o8

% Stringere leggermente le viti atesta
cilindrica M 8 x 16.

% Registrare la guida tubolare parallela-

mente al piano delia tavola - misura
di controllo =55 mm.

# La guida tubolare deve combaciare
esattamente con il lato sinistro
della tavola.

# Stringere le viti a testa cilindrica
M8x16,M8x20.

s Tirare verso I'alto (cioé aprire) le leve
ad eccentrico sul carrello di guidae
appoggiarlo dall’alto sulla guida
tubolare.

Langsaanslag
Fig' ”F”

Aanslagbalk, tussenplaatje en geleid-
wagen aan elkaar schroeven. De beide
schroefdraadpennen hiervoor in de
geleidwagen steken.

4 tussenbussen

4 cilinderbouten M6 x 40

Fig. ,G”

Het tussenplaatje aan de aanslagbalk
schroeven.

niet vastdraaien

2 cilinderbouten M6x75
2schijven 6
2vleugelmoeren M6

Fig. ,H”

Twee steunen onder aan het tafelblad
vastschroeven.

elk 2 cilinderbouten
elk 2 schijven

M8 x 20
o8

De cilinderbouten eerst alieen met de
hand indraaien, niet vastdraaien.

Fig. ,J”

% De schroefdraadijzers in de gelei-
dingsbuis schuiven en op de beide
steunen schroeven.

3cilinderbouten M8x 16
3schijven o8

% De cilinderbouten M 8 x 16 een
beetje vastdraaien.

% Geleidingsbuis parallel met het tafel-
blad instellen
- controlemaat = 55 mm

% De geleidingsbuis moet precies
met de linker tafelkant afsluiten.

% De cilinderbouten M 8 x 16, M 8 x 20
vastdraaien.

% Deexcenterhevel aan de geleidwagen
naar boven trekken {openen) en de
geleidwagen van boven op de gelei-
dingsbuis zetten.

Odnyog
Ix£3. P

BidooTe 10 apaAAnAo odnyod pe v
evOIaueon TIAGKA Kat TN YAUOLEPQ.
TomnoJeteiore Ta CWANVARIA LE TIG
TpUrieg ot YAUOLEPQ.

4 Kovroi nupot

4 ANevopideg M6 x40

2x£%. ,,G”
Bidaote v evdidueon Adua pe 1o
napdAAnAo odnyo.
M1 opiZeTe
2 Bideg pe oTpoyyuAd

KEPAAL M6x75
2P0odéNES 6
2Netalotdeg M6

2x£d. ,H”

Bidwote do pnpdroa katw and 10

Tpanéll kadéva pe
2 ANevopideg M8x20
2PodéNeg o8

BidwoTe TIg aAevopideg oTRv apxi Be
TO X£p1, HN TIG OPIZETE.

2XED. "

% InphETe Tig Adueg Tou £xouv
na&adt oro napdAAnAo odnyo kat
Bidwote Tig oTa dvo pnpdroa
3AAevoPideq M8x16
3PodéAAeC o8

% Zoi&Te TIG aAevoPideg M 8 x 16
sAappa.

% Puduiote ™ YAuclépa mapadAinia
TIPOG TO TPANEQ — HETPO EAEYXOU =
55 mm

s O mapaAAnAog odnyog npénel va
TEAEIDVE AKPIBWG PIE TO APICTEPD
pépog Tou Tpancliov.

% ZiEte TIg ahevopideg M 8 x 16,
M8 x 20.

% TpaPn&te To poYAS oTn YAuoiEpa
TPOG Ta navw {Gvotyua) Kat
TOMoJETEIOTE TN YAUCIEPQ Ao AV
010 NAPAAANAC 0dnY6.
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Abb./Fig./Zx£3. ,K”

-
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Abb./Fig./Zx£d. ,K1”

-

(S

.

Abb./Fig./Zx£3. ,L1”

e

Langsanschlag-Einstellung
Abb. ,K”

Zur genauen Justierung des Langs-
anschlages zum Sageblatt die vier
Zylinderschrauben (1) Iésen und den
Flhrungsschlitten ca. 1060 mmvom
Sageblatt entfernt klemmen. Eine gerade
ca. 600 mm lange Leiste am Ségeblatt
anlegen und durch mehrfaches Messen
{X) und Nachstellen den Anschiag auf
Parallelitat bringen. Die Zylinder-
schrauben (1) wieder fest anziehen.

Wichtig!
Bei Schnittbreiten unter 120 mm unbe-
dingt mit Schiebestock arbeiten.

Anschlagschiene

Stellung 1=
flr Arbeiten mit hoher Anlageflache.

Die angezeigte Schnittbreite der
Anzeigeskala stimmt mit der tatsach-
lichen Schnittbreite berein.

Stellung 2 =
fur Arbeiten mit niedriger Anlagefldche.

Die tatsachliche Schnittbreite differiert
gegenuber der Anzeigeskala um minus
32 mm.

Beispiel:

tatsachliche Schnittbreite 68 mm
Anzeigeskala 100 mm

Schiebestockbefestigung
Abb. ,K1”

2 Halteklammern auf dem Langs-
anschlag befestigen.

je 1 Linsenschraube B4,2x95

Den Schiebestock in die Halteklammern
einstecken.

Ableselupe justieren
Abb. ,L”

Die Anschlagschiene an das S&geblatt
anstellen und den Exzenterhebel klem-
men. Die Schrauben der Ableselupe
16sen und den Teilstrich genau iiber
den Nullstrich der Skala stellen.

Schrauben anziehen.

Montage Feineinstellung
(Sonderzubehér)
Abb. ,L1”

Die Feineinstellung erfolgt tber die
Verstellspindel (3) bei arretiertem
Exzenterhebel (1) und gedfinetem
Exzenterhebel (2).

Adjusting the longitudinal fence
Fig. ,K”

To accurately adjust the longitudinal
fence to the saw blade, ioosen the four
cheese-head screws (1) and clamp the
guide slide in a position about 100 mm
from the saw blade. Place a straightedge,
about 600 mm long, against the saw
blade and adjust the fence until it is
parallel, by repeatedly measuring (X)
and readjusting. Tighten the cheese-
head screws (1) once more.

Importannt!

For cutting widths under 120 mm,
always use a push stick.

Stop rail

Position 1=
for working on raised surfaces.

The cutting width indicated on the scale
matches the actual cutting width.

Position2 =
for working on low surfaces.

The actual cutting width differs from the
scale reading by minus 32 mm.

Exampie:
Actual cutting width 68 mm
Scale reads 100 mm

Attaching the push stick

Fig. ,K1”

Mount 2 hoiding clamps on the longi-
tudinal fence.

1 flat round screw B4.2x9.5 each

Insert the push stick into the holding
clamps.

Adjusting the reading glass
Fig. ,L”

Position the stop fence against the saw
blade and tighten the eccentric lever.
Loosen the screws on the reading glass
and set the division mark exactly over
the zero mark on the scale.

Tighten the screws.

Mounting of precision adjust-
ment (special accessories)
Fig. ,L1”

Precision adjustment is carried out by
means of the adjustment spindie (3)
with the cam lever locked (1) and cam
lever unlocked (2).
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Réglage de butée longitudinale
Fig. ,K”

Pour faire 'adjustement précis de la
butée longitudinale par rapport alalame,
debloquer les quatres vis cylindriques
(1), etbloguer e coulisseau de guidage a
environ 100 mm de la lame. Placer un
taseau droit d’environ 600 mm contre
la lame, et en faisant plusieurs mesures
de (X) et en corrigeant la position de la
butée, régler le parallélisme. Reblogquer
ensuite les vis a téte cylindrique (1).

Important!

Pour les largeurs de coupe inférieures &
120 mm, utiliser impérativement une
baguette d’amenée.

Rail de butée

Position 1=

pour travaux avec une surface d’appui
haute.

La largeur de coupe indiquée sur
I'échelle correspond ala valeur effective.

Position2 =

pour travaux avec une surface d’appui
mince.

La valeur effective de la coupe est en
32 mm inférieure a la valeur de I'échelle
graduée.

Exemple:

Valeur effective de la coupe 68 mm
valeur affichée 100 mm

Fixation de baguette de poussée
Fig. ,K1”

Monter deux agrafes de fixation sur la
butée longitudinale.
Pour chacune:

1 vistéte bombée B4,2x9,5

Encastrer la baguette dans les agrafes
de fixation.

Ajustage de la loupe de lecture
Fig. ,L”

Amener la butée longitudinale au contact
de la lame et bloquer le levier
d’excentrique. Débloquer les vis du verre
de lecture et positionner le trait de
graduation exactement au'dessus du
trait zéro de I'échelle.

Bloquer les vis.

Ajustement de précision du
montage {Accessoire)

Fig. ,L1”

L’ajustement de précision s'opére au
moyen de la tige de réglage (3) avec
levier de réglage bloqué (1) et livier de
réglage ouvert (2).

Regolazione delParresto longitudinale
Fig. ,K”

Per regolare con precisione I'arresto
longitudinale rispetto alla lama della
sega, allentare le quattro viti a testa
cilindrica (1) e bloccare il carrello di
guida a circa 100 mm dalla lama della
sega. Appoggiare un’asta diritta lunga
circa 600 mm alla lama della sega e con
ripetute misurazione (X) e registrazioni
portare I'arresto in parallelo. Stringere
nuovamente a fondo le viti a testa
cilindrica (1).

Importante!

Con larghezza di taglio inferiore a

120 mm lavorare assolutamente con
bastone di spinta.

Riga d’arresto

Posizione 1=

per lavori con elevata superficie
d’appoggio

Lalarghezza di taglio indicata sulla scala
corrisponde a quella effettiva.

Posizione 2 =

per lavori con superficie d’appoggio
ridotta

La larghezza di taglio effettiva e di 32 mm
minore di quella indicata sulla scala.

Esempio:
larghezza di taglio effettiva 68 mm
indicazione sulla scala 100 mm

Fissaggio del bastone di spinta
Fig. ,K1”

Fissare due fermagli di sostegno
all'arresto longitudinale usando per
ciascun fermaglio:

1 vite contestaacalotta B4,2x9,5

Infilare il bastone di spinta nei fermagli di
sostegno.

Regolare la lente per lettura
Fig. ,L”

Appoggiare la riga d"arresto sulla lama
della sega e bloccare le leve ad
eccentrico. Allentare le viti della lente per
lettura e portare la linea di graduazione
esattamente sopra la linea zero della
scala.

Stringere le viti.

Montaggio del dispositivo di
regolazione di precisione
(accessorio speciale)

Fig. ,L1”

La regolazione di precisione avviene per
mezzo della vite di regolazione (3) con
la leva eccentrica arrestata (1) ed
aperta (2).

Instelling van de langsaanslag
Fig. ,K”

Voor het precies afstellen van de langs-
aanslag t.0.v. het zaagblad de vier
cilinderbouten (1) losdraaien en de
geleidwagen ca. 100 mm van het zaag-
blad af vastklemmen. Een rechte ca.
600 mm lange lijst tegen het zaagblad
aan leggen en door meermaals meten (X)
en weer instellen de aanslag paraliel met
het zaagblad brengen. De cilinderbouten
(1) weer vast aandraaien.

Belangrijk!
Bij een zaagbreedte van minder dan
120 mm altijd met schuifstok werken.

Aanslaglineaal

Positie 1 =

voor het werken met hoge aanleg-
viakken.

De aangegeven zaagbreedte op de
afleesschaal stemt met de werkelijke
zaagbreedte overeen.

Positie 2=
voor het werken met lage aanlegvlakken.

De werkelijke zaagbreedte verschilt t.o.v.
de afleesschaal om min 32 mm.

Voorbeeld:
werkelijke zaagbreedte 68 mm
afleesschaal 100 mm

Bevestiging van de schuifstok
Fig. ,K1”

2 houderklemmen op de langsaanslag
bevestigen.

elk 1lenskopschroef B4,2x9,5

De schuifstok in de houderkiemmen
steken.

Afleesloep instellen
Fig. ,L”

De aanslaglineaal tegen het zaagblad
aan zetten en de excenterhevel vast-
klemmen. De schroeven van de aflees-
loep losdraaien en de maatstreep
precies boven de nulstreep van de
schaal zetten.

Schroeven vastdraaien.

Montage nauwkerige instelling
(extratoebehoren)

Fig. ,L1”

De nauwkeurige instelling gebeurt via

de regelspil (3), bij stilstaande exen-
triek (1) en geopende exentriek (2).

P0Spion odnyol
2xé3. K"

Ma v akpLRn pUdon Tou odnyol
Tipog To dioko, AUOTE Ti 4 ahevopideg
(1) kat oQi&te TN YAUCIEPQ O
andotaon niepinou 100 mm arné 1o
dioko. TonoJeteiote [ia pakpud
cavida dinAa oTo JioKOo Kat PEPTE TO
TAPAAANA0 03nY4 peTPWOVTAS (X) Kat
pudilovTtag HEPIKES POPES
niapdAAnAa pe 1o Sioko. ZPigTe TIQ
ahevoRideg (1) Eava kard.

Baoiko!

‘Otav k6Bete Ppapdnta katw and

120 mm xpnolonoleioTe onwodnmoTe
™ BondSnTikn papdo.

MapaAAnAog odnyog

Qéon1=

yia epyacieg pe YnAr emeavea
enaeng (UnAd oo vYogq EvAa)

To papdog Kotig Mou deixvern
KAIPOKQ .OOBUVQNET UE TO TIPAYMATIKG
@apd0g Kormg.

Oéon2=

Y1a EPYQCiEq Le XUNAY ETULGAVELQ
ENAPNG.

To mpayuatikd eapdog KoTg
Blagépet ard autd mou deixvetn
kAipaka kard 32 mm peiov.
Mapadeiypa:

Mpaypaniké ¢apdog komng 68 mm
KAipaka 100 mm

Zrepéwon BondnTikig papdou
Zx£d. K17

2pigte 2 yavilakwa oo napdAinio
odnyé kadéva pe

1Bida B4,2x9,5

Tonodeteiote ™ BondnTikn papdo
o1a Yavi{akia.

PG8pion peyeSuvTikou pakol
ZX€d. L7

Tono%eteiore To mapdAAnAo odnyo
Sir\a oo Sioko Kat oQIETE TO POXAS.
AdoTe Tig Bideg Tou peyeSuvTikol
pakoU Kail pudpioTe T ypapun
AKPIRLG AV anod TH YPaRHA Pndév
NG KAipakag.

Zpikre TIG Bideg.

MovTag Aente) podpion
(erpd akeoouap)
Zx€s. ,L1”

H Aertt) pUSpion ipaypatontoletat pé
TOV PO pUduiong (3) dtav eiva
acSahopévog o PoxAog (1) kat
eAe(9ep0g 0 OXADG (2).

Downloaded from www.Manualslib.com manuals search engine

23


http://www.manualslib.com/

®

Abb./Fig./Zx£5. ,M”
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Abb./Fig./Ex£5. M1”

a

.

Abb./Fig./Zx£d. ,M2”

—

SONDERZUBEHOR, soweit es einge-
setzt wird, muB in nachstehender
Reihenfolge vor der Tischverldnge-
rung montiert werden.

1. Tischverbreiterung

2. Konsole der Tischverldngerung

3. Sageblattschutz - Absaugvor-
richtung

4. Tischverlangerung

5. Schiebeschlitten

SONDERZUBEHOR, das bei lhnen
nicht eingesetzt wird, bei der Mon-
tagefolge iiberspringen.

Querschneidlehre
Abb. ,M”

Die Querschneidlehre zusammen-
schrauben

2 Flachrundschrauben M6x25
2 Fligelmuttern M6
1Scheibe A64
1Klemmhebel M6 x20

1 Steckbolzen

Abb. ,M1”

Die Querschneidlehre entsprechend
Ihrer Arbeit in den Fuhrungsnut links
oder rechts vom Sageblatt einsetzen.
Den montierten Klemmhebel in Pfeil-
richtung ziehen und nach hinten
schwenken.

Die Querschneidiehre mittels Steck-
bolzen auf Null Grad fixieren.

Der Null-Strich der Skala muf3 mit
dem Skalenzeiger iibereinstimmen,
ansonsten die 4 Kreuzschlitzschrauben
der Skala l0sen und die Skala entspre-
chend verschieben.

Zum Arbeiten die Anschlagschiene
so nahe wie moglich an das Sageblatt
heranfiihren.

Aufstellen und justieren

Achten Sie darauf, daB lhre
scheppach Tischkreissédge
ts 2500 gerade und standsicher aufge-
stelit ist. Eventuelle Bodenunebenheiten
ausgleichen.

90°/45° Sageblatt-Feineinstellung

Abb. ,M2”

% Vor Inbetriebnahme die 90°/45° Sage-
blatt-Stellung priifen und nétigenfalls
eine Feineinsteliung vornehmen.

% An der Tischkreissagen-Ruckwand
sind auf der Verstellsegment-Innen-
seite zwei Sechskantschrauben zur
Feineinstellung.

% Die Kontermutter nach jeder Feinein-
stellung wieder kraftig anziehen.

& Zur exakten Winkelbestimmung
unbedingt Probeschnitt durchfihren.

if SPECIAL ACCESSORIES are used,
they must be mounted in the following
order before the bench extension.

1. Bench extension - broadening

2. Bench extension bracket (basic
equipement)

3. Saw blade protection - suction
attachment

4. Bench extension — length (basic
equipment)

5. Slide

Skip SPECIAL ACCESSORIES, if not
installed, when observing the order of
mounting.

Cross cut gauge
Fig. ,M”

Screw together the cross cut

gauge.

2flatround screws M6 x25
2 wingnuts M6
1washer Ab64

1 clamping lever M6 x 20
1 knob pin

Fig. ,M1”

Depending on your preference, insert the
cross cut gauge into the guide groove
either onthe left or right of the saw blade.
Pull the mounted clamping lever in the
direction of the arrow and swing to the
rear.

Lock the cross cut gauge at zero
degrees with the knob pin.

The zero mark on the scale mustbe in
line with the scale pointer. If it is not,
loosen the four cross head screws on
the scale and adjust accordingly.

When working, bring the stop rail as
close up to the saw blade as possible.

Setting up and adjusting

Make sure your scheppach

ts 2500 bench circular saw is
standing horizontally and is steady.
Compensate any unevenness on the
floor.

90°/45° Saw blade - fine
adjustment
Fig. ,M2”

% Before starting up, check the 90°/45°
saw blade position, and if necessary,
carry out the fine adjustment.

¢ There are two hexagon screws for fine
adjustment, on the adjustment
segment, which s located on the back
wall of the cirular-saw bench.

% After each fine adjustment, tighten the
check nuts firmly.

% To exactly determine the angle,
ALWAYS carry out a test cut.

24
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LES ACCESSOIRES, suivant les
besoins, devront étre montés devant
la rallonge de la table dans Pordre
chronologique suivant:

1. Rallonge d’élargissement de latable

2. Console de la rallonge de table
(équipement de base)

3. Protection de la lame de scie -
Dispositif aspirant

4. Ralionge de latable (équipementde
base)

5. Chariots coulissants

Pour les ACCESSOIRES qui ne vous
sont pas nécéssaires, saute la partie
correspondante dans les indications
de montage.

Gabarit de coupe transversalle
Fig. ,M”

Réaliser I'assemblage du gabarit

2 vis téte bombée acollet M6x25
2écrousaoreilles M6
1rondelle Ab64
1levier de blocage M6x20

Fig. ,M1”

En fonction du travail 2 effectuer, posi-
tionner le gabarit a droite ou a2 gauche de
la lame, dans la mortaise de guidage
(rainure). Le levier de blocage étant
monté, tirer celui-ci suivant la fléche, et
I’amener vers I'arriére.

Fixer le gabarit sur zéro degré & l'aide du
doigt de fixation.

Le trait zéro de I’échelle doit
correspondre avec le plot indicateur
de cette derniére, sinon, débloquer les
quatres vis cruciformes du cadran et
déplacer celui-ci comme il convient.

Pour effectuer un travail, amener le
rail de butée le plus prés possible de la
lame.

Dressage et ajustement

A Veiller a ce que votre table de scie
circulaire scheppach ts 2500 ait
une assise plane et stable. Compenser
les inégalités éventuelles du sol.

Réglage de précision lame de la
scie 90°/45°
Fig. ,M2”

% Avant fa mise en service, vérifier la
position 90°/45° de la lame de la scie.
Si nécessaire: procéder a un réglage
de précision.

% Au dos de la scie circulaire a table de
menuisier, sur la face intérieure du
segment de réglage, se trouvent deux
vis héxagonales pour le réglage de
précision.

% Resserrer solidement les contre-
écrous aprés chaque réglage de
précision.

% Pour fixer exactement I'angle,
effectuer obligatoirement une coupe
d’essai.

Se impiegati, gli ACCESSORI SPE-

CIALI devono essere montati nella

seguente successione prima della

prolunga del tavolo:

1. Estensione del tavolo

2. Quadro di comando della prolunga
del tavolo

3. Schermatura della lama - Aspira-
tore

4. Prolunga del tavolo

5. Carrelli scorrevoli

Gli ACCESSOR! SPECIALI che non
vengono impiegati, non devono
essere tenuti in considerazione
durante la sequenza di montaggio.

Calibro trasversale

Fig. ,M”

Awvitare insieme le parti del calibro
trasversale:

2viticontestaa calottapiatta M6 x 25

2dadiad alette M6
1rondella A64
1 levadifissaggio M6x20

1 perno d'innesto

Fig. ,M1”

Inserire it calibro trasversale nella
scanalatura di guida a sinistra o a destra
della lama della sega a seconda del
lavoro. Tirare laleva di fissaggio montata
nel senso della freccia e ruotarla
allindietro.

Fissare il calibro trasversale a zero gradi
con il perno d'innesto.

La linea zero della scala deve coinci-
dere con lindicatore della scala; in
caso contrario allentare le 4 viti con
intaglio a croce della scala e spostare la
scala in misura corrispondente.

Per lavorare, avvicinare la riga
d’arresto il piu possibile alla lama
della sega.

Montaggio e regolazione

Accertarsi che la sega circolare

da tavolo ts 2500 scheppach sia
montata diritta e stabile. Compensare le
eventuali irregolarita del terreno.

Aggiustaggio di precisione della
lama della sega a 90°/45°
Fig. ,M2”

% Prima di mettere in funzione lamacchina
controllate che la posizione della lama
della sega sia di 90°/45°. All'occorrenza
effettuare un aggiustaggio di precisione.

# Sul retro della sega circolare, sulla
parte interna del segmento di regola-
zione, si trovano due viti a testa esago-
nale che servono per I'aggiustaggio di
precisione.

% Dopo ogni aggiustaggio di precisione
stringere di nuovo con forza i dadi di
bloccaggio.

# Per determinare esattamente I'ag-
giustaggio angolare & assolutamente
necessario eseguire un taglio diprova.

EXTRATOEBEHOREN, voor zover het
gebruikt wordt, dient in de hierna
volgende voor het tafelverlengstuk te
worden gemonteerd.

1. Tafelverbreding

2. Console van tafelverlengstuk

3. Beveiliging zaagblad - afzuig-
inrichting

4. Tafelverlengstuk

5. Schuifslee

EXTRATOEBEHOREN dat u niet went
te gebruikten, bij het monteren
gewoon overslaan.

Mal voor het dwarszagen
Fig. ,M”

De mal voor het dwarszagen in elkaar
schroeven

2platbolkopbouten M6x25
2vleugelmoeren Mé

1 schijf A64

1 klemhevel M6x20
1 steekpen

Fig. ,M1”

De mal voor het dwarszagen overeen-
komstig uw werkzaamheid links of rechts
van het zaagblad in de geleidingsgleuf
zetten. De gemonteerde klemhevel in de
richting van de pijl trekken en naar
achteren draaien.

De mal voor het dwarszagen d.m.v. de
steekpen op nul graden fixeren.

De nulstreep van de schaal moet met
de schaalafiezer overeenstemmen,
anders de 4 kruiskopschroeven van de
schaal losdraaien en de schaal overeen-
komstig verschuiven.

Voor het werken de aanslaglineaal zo
dicht mogelijk naar het zaagblad
brengen.

Instellen en justeren

Let u er op dat uw scheppach

cirkelzaagbank recht en stand-
vast geplaatst is. Eventuele oneffen-
heden in de bodem opheffen.

90°/45° nauwkeurige instelling
van het zaagblad
Fig. ,M2”

% Voor het in bedrijfstellen de 90°/45°
nauwkeurige instelling van het zaag-
blad controleren en indien nodig een
nauwkeurige instelling verrichten.

# Aande achterwand van detafelcirkel-
zaagbevinden zich aan de binnenkant
van het verstel-segment twee zes-
kantbouten voor de nauwkeurige
instelling.

% De contramoeren na elke nauwkeu-
rige instelling weer stevig vastdraaien.

% Voor het exact bepalen van de hoek
moet beslist proef gezaagd worden.

EZTPA ASEZOYAP, £ 6Gov Tomo9e-

TOUVTAA, TPEMEl va aKOAOUSHOETE THV

£€AG ocApa oT0 HOVTAPAGHA TTIPOTOU

BidaoeTe TV eEMpKivon TpanelTou.

1. Enéxraon Tpanefiol 610 ¢apdog

2. KovooAa yia TRV EMPKINOT)
Tpanelioy

3. NpooTaTeuTikG KaAUHpA SAGKOU.
2160 anoppoPnRong

4. EmunkAwon Tpaneliot

5. NTwvAdoTpa yAuciépa

E&Tpa asooudp, mou dév TonodeTei-
Tal AYVOEICTE TO GTNV O€1pA

povrapioparog.
Fwvidotpa
2x£€9. ,M”
Bdwote T YovidoTpa wg e&ig
2 Bideg pe oTpoyyuAn
KEPAAN M6x25
2neTaholdeg M6
1p03éAa A64
1 HoxAOg M6x20
1n0pog
Zx£%. ,M1”

Tono$eteiote T ywvidorpa avdloya
€ TNV £pyacia oTto auAdKL aploTepd 1y
de£14 and 1o dioko. TpaBr&Te TO HoxXAS
otn katetSuvon tou BEAoUg Kat
oTMPGMETE TOV TPOG TA MOW.

DEAPETE TN YWVIAOTPA LE TO TGO OTIS
0 poipes.

H ypapuii pndév Tng KAigakag npénel
VO CUPPWVEI PE TO SEIKTR THG
KAipokag, av Oxt AUote Tiq 4 Bideg g
KAPOKQG Kat yupiote T KAipaka
avaioya.

Otav douAceTe OTIPWETE TOV
napdAAnho odnyd 660 To Suvartov mo
KOVTG 0TO iGKO.

Tomo3étnon kai ptSpion

: MpooéEte T SioKompiové aag
scheppach ts 2500 va givat

otadepo {010 kat aiyoupo. AvwpaAiss

o710 £3a0og npénel va dopSwSolv.

)\smﬂ pUdIon diokou OTIG

90 poipeg/45 poipeg
Zyéo. ,M2”

% Mpwv T AetToupyia eAégTe T $Eom
ToU diokou oTig 90°%/45° poipeg Kat
KAVETE ev avaykn T Aemtr poSuon.

% S mAdTn Tou dokorpiovou
BpiokovTal oIV eowTEPIKT TAEUPA
TV 165wV pUdpong 2 efdywveg
Bideg yra T Aerr) puSiom.

% Metd and kGSe Aemti piSuion
o0iETe Ta kOVTpa naguadia duvatd.

% [Ma 1o akpB®g kKOYIo ywviag
NPEMEL VA YiVEL ONWODNTIOTE
BOKILAoTIKS KOWWO.
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Abb./Fig./Zx€S. ,N”
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Abb./Fig./Zx£d. ,P”
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Inbetriebnahme

Beachten Sie vor der Inbetrieb-
nahme die Sicherheitshinweise.

Samtliche Schutz- und Hilfseinrich-
tungen miissen montiert sein.

Nach AnschiuB am Netz ist Ihre
scheppach Tischkreissage ts 2500
betriebsbereit.

Arbeiten mit Absauganlage
Abb. ,N”

Die scheppach Absauganlage HA 26
in Verbindung mit lhrer scheppach
Tischkreissage ts 2500 ermoglicht
nahezu staubfreies arbeiten.

Sédgeblatt-Hohenverstellung

Abb. ,P”

% Die stufenlose Sageblatt-Hohenver-
steliung im Bereich von Null bis
max. 82 mm erfolgt Uber das Hand-
rad.

% Die Hohenverstellung darf nur bei
ausgeschaltetem Motor und Still-
stand des Sageblattes erfolgen.

Sageblatt-Winkelverstellung

Abb. ,,Q”

% Die stufenlose Sageblatt-Winkelver-
stellung im Bereich von 90° bis max.
45° erfolgt tiber das Verstellrad.

#% Die Fligelmutter im Verstellrad IGsen,
gewlinschte Gradeinstellung wahlen
und die Fliigelmutter wieder anziehen.

% Die Winkelverstellung darf nur bei
ausgeschaltetem Motor und Still-
stand des Sageblattes erfolgen.

Putting into operation

Read the safety notes before
putting into operation.

All protection and auxiliary equipment
must be fitted.

After connecting to the mains, your
scheppach ts 2500 bench circular saw
is ready for operation.

Working with the suction system
Fig. ,N”

The scheppach HA 26 suction system
provides a practically dust-free working
atmosphere in conjunction with the
schepppach ts 2500 bench circular saw.

Adjusting the saw blade height

Fig. ,P”

# Continuous saw blade height adjust-
ment from zero to max. 82 mm s
possible with the handwheel.

# Make adjustments to the saw blade
height only when the motor is swit-
ched off and the saw blade has
come to a standstill.

Adjusting the saw blade angle

Fig. ,Q”

% Continuous saw blade angle adjust-
ment from 90m° to max. 45° is possi-
ble with the adjusting wheel.

# Loosen the wing nut on the adjusting
wheel, select the desired setting in
degrees and tighten the wing nut
again.

% Make adjustments to the saw blade
angle only when the motor is
switched off and the saw blade has
come to a standstill.
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Mise en service

Tenir compte des conseils de
sécurité avantla mise en ceuvre.

Tous les dispositifs de sécurité et les
accessoires doivent étre en place.

La branchement au réseau est fait, votre
table de scie circulaire scheppach
s 2500 est préte a I'emploi.

Travail avec un systéme d’aspiration
Fig. ,N”

Le dispositif d’aspiration HA 26 en
liaison avec votre table de scie circu-
iaire scheppach ts 2500 permet de
travailler pratiquement sans poussiére.
Les fentes d’air du boitier de protection
doivent étre fermées. Pour cela,
accrocher la tole de carter dans la
troisiéme fente en partant du haut.

Travailler sans systéme
d’aspiration
Fig. ,O”

{ors d’un travail de coupe sans systéme
d’aspiration scheppach HA 26, il faut
retirer la tle carter du boitier de protec-
tion, de fagon a ce que les fentes d’air
soient libres.

Siles fentes du boitier sont fermées
pendant un travail, il peut se produire
un tourbillon d’air qui projette une partie
de la sciure vers ie haut.

Réglage en hauteur de lalame de
scie
Fig. ,P”

% Le réglage continu en hauteur de la
lame de scie, se fait au moyen du
volant a main, dans un domaine
compris entre 0 et 82 mm max.

% Ceréglage doit étre uniquement fait
lorsque le moteur est a P'arrét, et Ia
lame au repos.

Réglage de Pinclinaison de la
lame
Fig. ,Q”

% Le réglage de l'inclinaison de la lame
se faitau moyende laroue deréglage
de fagon continue entre 90° et 45°
max.

% Débloquer le papilion se trouvant
dans la roue de réglage, réaliser
I'inclinaison désirée, et rebloquer le
papillon.

% Leréglage de Pinclinaison ne doit
étre effectué qu’avec le moteur a
Parrét, et la lame étant au repos.

Messa in funzione

Prima di mettere in funzione la
sega osservare le avvertenze
relative alla sicurezza.
Tutti i dispositivi ausiliari e di prote-
zione devono essere montati.
La sega circolare da tavolo ts 2500
scheppach & pronta per I'uso dopo
averla collegata alla rete.

Lavoro con I’aspiratore
Fig. ,N”

L’aspiratore HA 26 scheppach,
insieme alla sega circolare da tavolo
ts 2500 scheppach, permette una
lavorazione pressoché priva di polvere.

Le foritoie di ventilazione nel coperchio
della cassetta di protezione devono
essere coperte. Agganciare a tale scopo
il lamierino di copertura nella terza
feritoia dall’alto.

Lavoro senza aspiratore

Fig. ,,0”

Lavorando con la sega senza l’aspira-
tore HA 26 scheppach bisogna togliere
il lamierino di copertura dal coperchio
della cassetta di protezione, in modo da
lasciar libere le feritoie di ventilazione.

Se questi feritoie sono coperte, durante
la favorazione possono formarsi nelfla
cassetta di protezione dei turbini d’aria,
che buttano la segatura verso I'alto.

Regolazione in altezza della lama
della sega
Fig. ,P”

% Laregolazione continua in altezza
della lama della segada0aun
massimo di 82 mm avviene tramite il
volantino.

# Laregolazione in altezza puo
essere effettuata solo a motore
spento e lama della sega ferma.

Regolazione angolare della lama
della sega

Fig. ,Q”

# Laregolazione angolare continua
della lama della sega da 90° a un
massimo di 45° avviene tramite la
rotella di regolazione.

% Alientareidadi ad alette nellarotelladi
regolazione e stringerli nuovamente
dopo avere selezionato la regolazione
angolare desiderata.

% Laregolazione angolare puo essere
effettuata solo a motore spento e
lama della sega ferma.

Het in-gebruik-nemen

Leest u voor het in-gebruik-
nemen de veiligheidswenken
door.
Alle beveiligings- en hulpinrichtingen
moeten gemonteerd zijn.
Na het aansluiten op het stroomnetis uw
cirkelzaagbank scheppach ts 2500
klaar voor gebruik.

Werken met het afzuighulpstuk
Fig. ,N”

Het scheppach afzuighulpstuk HA 26
in verbinding met uw scheppach cirkel-
zaagbank ts 2500 maakt een bijna
stofvrij werken mogelijk.

De luchtspleten in het deksel van de
beschermingskast moeten daarbij
afgedekt zijn. Daarvoor de afdekplaat in
de derde spleet van boven inhangen.

Werken zonder afzuighulpstuk

Fig. ,0”

Bij werkzaamheden zonder scheppach
afzuighulpstuk HA 26 moet de afdek-
plaat van het deksel van de bescher-
mingskast afgenomen worden, zodat de
iuchtspleten vrij zijn.

Met afgedekte luchtspleten kunnen
tijdens het werken in de beschermings-
kast van de zaag luchtwervelingen
ontstaan, die de zaagspaanders voor
een deel omhoog kunnen werpen.

Zaagblad-hoogteverstelling

Fig. ,P”

% De traploze zaagblad-hoogtever-
stelling in het bereik van nul tot
max. 82 mm geschiedt via het hand-
wiel.

#* De hoogteverstelling mag alleen
met vitgeschakelde motor en stil-
staand zaagblad geschieden.

Zaagblad-hoekverstelling

Fig. ,Q”

% De traploze zaagblad-hoekverstelling
in het bereik van 90° tot max. 45°
geschiedt via het verstelwiel.

% De vleugelmoer in het verstelwiel los-
draaien, de gewenste gradeninstelling
kiezen en de vleugelmoer weer vast-
draaien. .

% De hoekverstelling mag alleen met
uitgeschakelde motor en stilstaand
zaagblad geschieden.

AciToupyia

NpoocéETe Tig 0dnyieq acpaAciag
npIv TR AgiToupyia.

6Aa Ta MPooTATEUTIKG Ka1 BondNTiKa
c&apTApara nipénel va givai
yovrapiopéva.

AQoU cuvdéoarte To Jiokompiovo 6ag
scheppach ts 2500 pe o pevpa

eival £Too pog Aettoupyia.

AoulsovTag ye amoppopnon
Zx£d. ,N”

ZuvdEovTag Tov anoppopnTipa
scheppach HA 26 pe 1o 3ioKonpiovo
s 2500 SouAeGETE XWPIG OKOVI).

Mp£meL va OKENAOETE TG OXIOUES OTO
MIPOCTATEUTIKG KIBWTI0. KPEPGOTE T
AQua oTn TpTN OXIOUN oMo TAvVw.

AouAsiovTag xwpic amoppognon

X3, ,0”

Aouheovtag xwpig Tov
anoppopntipa scheppach HA 26
nipénel va agalpedei 10 OKENAOTPO
Qo TO MPOOTATEUTLKS KIBGTLO, Yia va
eivar eAe(Sepeg oL OXIOUES.

Av givat OKETQOPEVEG OL OXIOHES OTO
TIPOCTATEUTIKG KIBOTIO UTOPEi va
dnuioupynSolv katd Tnv epyacia
oTPOBIAOL TIOU TIETAVE Ta Tiptovidia
nPog TA Mavw.

PG3mon dickou a0 Uog

2x€o. ,P”

* H aBaSiuaia puSuion diokou oto
Ugog and 0 £éwg 82 mm To péyIoTO
yivetal ge 10 mepLoTpePopeEvo
XEPOUAL

% H pu3pion Tou UPoug npénel va
yivel pévo pe oBnoTo Kivaripa
Ka1 6Tav gival akivnTog o 5iokog.

Po3uion ThG ywviag Tou dickou

Zx£6. ,Q”

% H aBaSpuaia pdSuion e ywviag
Tou diokou and 90° £wg 45° 10
UEYLOTO YiveTal pe pUSHIOTIKA
podéAa.

% AUoTe T RETAAOUDA 0T PUSHLOTIKA
POdEAAT, StaAéETE TNV emSUNNTA
ywvia kal cpiEre Eava
nietaAouda.

% H pO3pion Tig ywviag mpénel va
yivel povo dtav dev AciToupyei o
KIVATRPAS KAl £ival GTAHATPEVOG O
diokog.
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Séageblattwechsel

siehe Montagehinweis Abb. C + D
mit Text Seite 14— 16

Wichtig:
Nur gut gescharfte, rifreie,
nicht verformte Sageblatter
diirfen eingebaut werden.

Bei ausgeschlagenem Sagespalt die
Tischeinlage erneuern.

Achtung!
Bei Sageblattwechsel Netzstecker
ziehen!

Wartung

Bei allen Wartungs- und Reini-
gungsarbeiten den Motor aus-
schalten und den Netzstecker ziehen.

Samtliche Schutz- und Sicherheitsein-
richtungen miissen nach abgeschlos-
senen Reparatur- und Wartungsarbei-
ten sofort wieder montiert werden.

An Ihrer Tischkreissage scheppach
ts 2500 soliten Sie nachfolgende
Wartungspunkte beachten.

Abb. ,R”

Riemenspannungnachdenersten1-2
Betriebsstunden Gberpriifen und nach-
spannen.

# Abdeckhaube und Spaltkeil
abnehmen.

% Das Ségeblattin die Tischplatte absen-
ken und anschlieBend 45° schwenken.

¢ Die Tischkreissége auf die Tischplatte
umlegen. Zum Schutz der Tischober-
flache eine Decke oder einen Karton
auf die Unterlage legen.

#% Die 4 Motorbefestigungsschrauben (1)
I6sen, jedoch nicht herausdrehen.

% Den Motor mit beiden Handen in Pfeil-
richtung (2) drehen.
Der Riemen wird gespannt.

% Der Riemen soll sich in der Mitte bei
50N Druck ca. 2-3 mm durchbiegen.

% Die Motorbefestigungsschrauben (1)
wieder anziehen.

%k Tischkreissége wieder aufstellen und
komplettieren.

Die Riemenspannung regelmaBig
uberpriifen und nachspannen.

Die beweglichen Teile wie die
Gewindespindel fiir die Schnitthhen-
verstellung sowie die Zahnstange mit
Zahnsegment fiir die Winkelverstel-
lung von Zeit zu Zeit reinigen und mit
Trockengleitspray behandeln.
Laéngsanschilag

#% Die Oberseite des Langsanschlag-Fih-
rungsrohres sowie die Unterseite des
Langsanschlag-Fiihrungsschlittens bei
Bedarf reinigen und mit Trocken-Gleit-
pray, z.B. gleitmo 980 A, behandeln.

% Tischoberflache immer harzfrei
halten.

# Um storungsfreien Spéaneauswurf zu
gewdhrleisten, den Sageschutzkasten
von Holz- und Sagespénen freihalten,
dazu die Tischeinlage herausnehmen
und den Schutzkastendeckel auf-
klappen.

Zum Reinigen Netzstecker ziehen!

Changing the saw blade

See assembly note in figs. C + D
with text on page 14- 16

Important:

Use only well sharpened saw
blades which are free from
cracks and distortion.

Ifthe blade slotis damaged, renew the
bench insert.

Caution!
Disconnect the mains plug when
changing the saw blade.

Maintenance

Switch off the motor and pull the
plug out before undertaking any
maintenance work.

All protection and safety devices must
be replaced after completing repair
and maintenance procedures.

The following maintenance points
should be observed for your
scheppach ts 2500 bench circular saw.

Fig. ,R”

After the first 1 = 2 hours of operation,
check the belt tension and increase the
tension.

% Remave the cover hood and splitting
wedge.

% Lower the saw bladeinto the table top
and then swivel 45°.

sk Turn over the circular-saw bench onto
the bench top. To protect the bench
surface, lay cardboard or a blanket on
the ground.

% Loosen the 4 motor fixing screws (1),
but do not unscrew them totally.

% Turn the motor, with both hands, in the
direction of the arrow {2).

% Retighten the motor fixing screws (1).

% Set the circular-saw bench up again,
and complete assembly.

Regularly check the belt tension, and
retension

The moveable parts such as the
threaded spindle for cutting height
adjustment and the toothed rack with
tooth segment for angle adjustment-
should occasionally be cleaned and
treated with a dry lubricant spray.

Longitudinal fence

% The top of the longitudinal fence
guide tube and the bottom of the
longitudinal fence guide slide should
be cleaned and treated with dry lubri-
cant spray as required. (geitmo 980 A)

% Always keep the bench surface free
from wood resin.

sk In order to ensure trouble-free chip
ejection, keep the protective casing
free from wood chips and sawdust.
To do this, remove the bench insert
and fold away the cover of the protec-
tive casing.

For cleaning remove the mains plug!
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Echange de lalame

Voir conseils de montage fig.C + D
et texte page 15-17

Important:

Ne doivent étre mises en place
que des lames bien affltées,
non félées et non déformées.

Si la fente de la scie est usée, il faut
renouveler Parmature de table.

Attention!
Lors d’'un échange de lame,
débrancher la prise de secteur!

Maintenance

Lors de toute opération

d’entretien et de nettoyage,
arréter la moteur et débrancher la
prise d’alimentation.

Une fois les travaux de réparation et
de maintenance achevés, tous les
dispositifs de protection et de
sécurité doivent étre remontés
immédiatement.

Sur votre table de scie circulaire
scheppach ts 2500, il est bon de veiller
aux points suivants.

Fig. ,R”

Aprés une a deux heures de fonctionne-
ment vérifier et retendre la courroie.

% Retirer le couvercle et le coin a
refendre.

% Abaisser la lame vers le plateau de la
table et la faire pivoter ensuite de 45°.

% Retourner la scie circulaire a table de
menuisier sur le dessus de la table.
Utiliser un carton ou une couverture
pour protéger le plateau de la table.

% Désserrer les 4 vis de fixation du moteur
{1). Ne pas les retirer complétement.

% Avec les deux mains, faire tourner
dans le sens de la fléche (2).
La courroie se tend.

¢ Resserrer les vis de fixation du
moteur (1).

% Remonter la scie circulaire a table de
menuisier.

Vérifier et si nécessaire, resserrer
réguliérement la tension de la courroie.

Nettoyer de temps en temps les
parties mobiles comme, broche filetée
pour le réglage de la hauteur de coupe,
ainsi que lacrémailliére pour le réglage
d’inclinaison, et les traiter avec une
bombe vaporisatrice de lubrifiant sec.

Butée longitudinale

% Traiter suivant besoin la partie
supérieure du profilé de guidage et la
partie inférieure du coulisseau de la
butée longitudinale avec un lubrifiant
sec. (gleitmo 980 A)

% La surface de la table doit toujours
étre libre de résine.

% Pour assurer I'évacuation des
copeaux sans dérangement, le boitier
de protection doit étre libre de
copeaux et de sciure. Pour le nettoyer,
sortir 'armature de table et relever ie
couvercle du boitier.

Débrancher la prise lors du
nettoyage!

Cambio della lama della sega

Vedere le note sul montaggio alle fig.
C +D conil testo a pagina 15- 17

Importante:

E’ consentito montare solo lame
ben affilate, senza incrinature e
non deformate.

Se la fessura per la lama ¢ allargata,
bisogna sostituire P'intercapedine
della tavola.

Attenzione:
Staccare la spina di rete durante il
cambio delia lama.

Manutenzione

Durante tuttiilavori di manuten-
zione e pulitura spegnere il
motore e staccare la spina di rete.

1 vari dispositivi di protezione e di
sicurezza devono essere subito
rimontati una volta conclusi i lavori di
riparazione o di manutenzione.

Nella sega circolare da tavoio ts 2500
scheppach bisogna fare attenzione ai
seguenti punti soggetti a manutenzione.

Fig. ,R”

Dopo 1 -2 ore di funzionamento, con-
trollare la tensione della cinghia e
tenderla di nuovo.

% Togliere il coperchio di protezione e il
cuneo.

% Abbassare la lama della sega nel
piano della tavola e girarla di 45°.

% Ribaltare la sega circolare sul piano
della tavola. Per proteggere la super-
ficie della tavola stendere sul basa-
mento una coperta o un cartone.

% Allentare le 4 viti di attacco del motore
{1) senza svitarle.

% Girare con entrambe le mani il motore
in direzione della freccia (2).
La cinghia si tende.

% Stringere di nuovo le viti diattacco del
motore {1).

% Disporre di nuovo verticalmente la
sega circolare e completare.

Controllare regolarmente latensione del-
la cinghia che deve sempre essere tesa.

Pulire di tanto in tanto e trattare con
spray per scorrimento a secco le parti
mobili, come la barra filettata per la
regolazione dell’aitezza di taglio e la
cremagliera con settori dentati per la
regolazione angolare.

Arresto longitudinale

% Incasodibisogno, pulire e trattare con
spray per scorrimento a secco il lato
superiore della guida tubolare e il lato
inferiore del carrello di guida dell’ar-
resto longitudinale. (gleitmo 980 A)

% Mantenere sempre libera dalla resina
la superficie della tavola.

% Per evitare inconvenienti nell’espul-
sione dei trucioli, mantenere la cas-
setta di protezione libera da trucioli e
segatura; a tale scopo togliere I'inter-
capedine della tavola e ribaltare il
coperchio della cassetta di protezione.
Staccare la spina di rete per
eseguire le pulizie!

Wisseling van het zaagblad

Zie montagewenken aftb. C + D
met tekst bladzijde 15-17

Belangrijk:
Alleen goed geslepen, niet ver-
vormde zaagbladen zonder
scheuren mogen ingebouwd worden.

Als de zaaggleuf beschadigt is, het
inlegstuck van de tafel vernieuwen.

Opgelet!
Bij het wisselen van het zaagblad de
stekker uit het stopcontact trekken!

Onderhoud

Bij alle onderhouds- en reini-

gingswerkzaamheden de motor
uitschakelen en de stekker uit het
stopcontact trekken.

Alle beschermings- en veiligheidsin-
richtingen moeten na afloop van de
reparatie- en onderhoudswerkzaam-
heden meteen weer gemonterd
worden.

U moet aan uw scheppach ts 2500
cirkelzaagbank op de volgende
onderhoudspunten letten.

Fig. ,R”

Spanning vanderiemnadeeerste 1-2
bedrijfsuren controleren en naspannen.

% Afdekkap en splijtwig eraf halen.

% Het zaagblad in het tafelblad laten
zakken en vervolgens 45° draaien.

% De tafelcirkelzaag op het tafelblad
leggen. Ter bescherming van het tafel-
opperviak een deken of een karton
eronder leggen.

% 4 motorbevestigingsbouten (1) los-
draaien — niet eruit draaien.

% De motor met beide handenin derich-
ting van de pijl (2) draaien.
De riem wordt gespand.

% Demotorbevestigingsbouten (1) weer
vastdraaien.

% Detafelcirkelzaag weer opstellen enin
elkaar zetten.

De spanning van de riem regelmatig
controleren en naspannen.

De bewegelijke delen van de draad-
stang voor de zaaghoogteverstelling
evenals de tandheugel met de ge-
tande sector voor de hoekverstelling
af en toe reinigen en met droge glij-
spray behandelen.

Langsaanslag

% De bovenkant van de langsaanslag-
geleidingsbuis evenals de onderkant
van de langsaansiag-geleidwagen
indien nodig reinigen en met droge
glijspray behandelen. (gleitmo 980 A)

% Tafeloppervlak altijd vrij van hars
houden.

% Om een storingvrije spaanafvoer te
garanderen, de beschermingskast van
de zaag van hout- en zaagspaanders
vrij houden, daarvoor het inlegstuk van
de tafel eruit nemen en het deksel van
de beschermingskast omhoog klappen.

Voor het reinigen de stekker eruit
trekken!

AAAayn dickou

BAéne cupBoulég povrapioparog
ox£S. C + D pe keipevo oed. 15-17

Bagiko:

TomodereioTe povo
AKOVIOHEVOUGS, XWPIG OXIOHES
Kai 61 6Tpapols diokoug.
Av éxermeTayrei o diokog mpog Ta £Ew,
avavewoTe To £vIeTo Tpanefiou.

MNpoooxn
TpaPr&re 1o XaAwdio amd 1o pelpa
o6tav aAAalere Sioko.

Zuvtiipnon

lMNa 6Aeg TIG epyacieg

cuvTHPNONG Kal Kadapiopou
ofnoTe To PoTEP Kal TpaPnsTe To
KaA@dio amo To pevpa.
‘OAa Ta MPOCTATEUTIKG EEAPTRYIKTA
aGQOAEIag TPEMEI HETA ATIO EMOKEUES
Kal GUVTNPNGCEIg va Eavapovidpovral
apéons.

Mpooé€re Ta €811 onpeia yia T
GUVTIiPNoN oTO 310KOTPIOVO Gag
scheppach ts 2500.

2yéd. ,R”

EA£ETe TO TEVTWHA TOU 1PGVTA PETA

anod Ti¢ pwTeg 1 -2 dpeg Aettoupyiag

Kat EQvaTeviwoTe ev avaykn.

% AQQIPEDTE TO MPOCTATEUTIKO
KQMAkL Kat Tov dlaxwplotipa.

% Katepaote Tov dioko péoa 610 Tpa-
néL ka1 yupiote Tov oTIq 45 poipeg.

% lupioTe 10 dioKompiovo pe 10
Tpanéfinpog Ta katw. TonoSetoTe
TO OF MG KOUBEPTA 1] XpTOVLYIO
npooTaocia.

% AUoTe T1g 4 Bideg (1)mou onpifouv
TOV KWVNTHPQ, M1 TIG APApECETE.

% [upioTe Tov KIvTiPA e Ta dud
xépta otnv katetSuvon tou BEAoug
(2). TeviooTe ToV Wava.

# Zavaooigte Tig Bideg nou otnpifouv
Tov KivnTHpa {1).

* ZavaonkooTe To SloKoTpiovo Kat
OUUTANPWOTE TO.

EA£ETe TO TEVTWYA TOU 1pAVTa OF

diaoThpaTa Kai EavaTeEvTRoTE TOV.

KaSapiote Ta KiviyTd pépn 6mwg o

wipog yia T pudpion UPoug kai Ta

ypavalia e To Ka1po ka1 BAATE omipEl
npowdnong.

MapdAAnAog 0dnyog

% KaSapioTe Tnv empAavela Tou
riapdAAnAou o0dnyoul kadwg kat To
KATW PEPOG TNG YAUCIEPQG av
XpelaoTel kat Baite orpél
npowdnong. (gleitmo 880 A}

% H emedveia Tpanediod va eivat
nidvta kadapr| and peToiveg.

% Ma va Byaivouv nidvta Ta niplovidia
npog Ta £&w, kadapiote To pooTa-
TEUTIKO KIBWTLO TOU Siokou and EuAa
Katplovidla, yt autd apalpéote 10
£vOeTo Tpaneliol kat avoiEte To
KQMAKI TPOOTATEUTIKOU TOU KIBMTIOU.

Ta To kadapiopo Tpapnire To
KaA®S10 petpaTog.
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Elektrischer AnschluB

Anschlilsse und Reparaturen der

elektrischen Ausriistung dirfen
nurvon einer Elektro-Fachkraft durch-
gefiihrt werden.

Electrical connection

Connection and repair work on

the electricai equipment must be
carried out by a qualified technician
only.

1~
Der installierte Elektromotor ist betriebs- | The installed electric motor is factory
fertig angeschlossen. Der AnschiuB connected ready for operation.
1 sOMs 2307 e entspricht den einschldgigen VDE- und
2 =L DIN-Bestimmungen.
a PE Der kundenseitige NetzanschiuB The connection made by the customer
l sowie die verwendete Verlangerungs- | as well as any extension cables used
! 1 T, leitung miissen diesen Vorschriften must comply with all relevant regula-
i @ | ' entsprechen. tions.
]
i
i
i
i
%
i
i [—:5}5’ :@“’J Wichtige Hinweise Important note
i 3o . . .
! i Schadhafte Elektro- Defective electrical connection
g % ©] AnschluBleitungen cables
E i An elektrischen AnschiuBleitungen ent- Electrical connection cables often suffer
! i - stehen oft Isolationsschéden. insolation damage.
21
N O B A - R Ursachen sind: Possible causes are:
{ Iromponerentiste s Druckstellen, wenn AnschiuBleitungen | 3% Pinch points when connection cables
17 \-IJ VNI r— 12 ve-os usaane durch Fenster- oder Tiirspalten are run through window or door gaps.
@& | AR IR i gefilhrt werden.
| L) L @ :g m;njpstor % Knickstellen durch unsachgemaBe % Kinks resulting from incorrect attach-
. i Befestigung oder Fiihrung der ment of laying of the connection
AnschluBleitung. cable.
% Schnittstellen durch Uberfahren der % Cuts resulting from running over the
AnschluBleitung. connecting cable.
3~ % Isolationsschaden durch Heraus- % Insolation damage resulting from
reiBen aus der Wandsteckdose. forcefully pulling out of the wall socket.
% Risse durch Alterung der Isolation. sk Cracks through aging of insulation.
3N~ 50Hz 400/230V 1 .
é H Solche schadhaften Elektro AnschluB- | Such defective electrical connection
= L3 leitungen diirfen nicht verwendet wer- cables must not be used as the insola-
# EE den und sind auf Grund der Isolations- tiondamage makes them extremely
l schdden lebensgefahrlich. hazardous.
= _.a | Elektrische AnschluBleitungen regel- Check electrical connection cables
@ L méBig auf Schaden lberpriifen. Achten regularly for damage. Make sure the
Sie darauf, daB beim Uberpriifen die cable is disconnected from the mains
AnschluBleitung nicht am Stromnetz when checking.
Il g g
i héngt.
%SL- Elektrische AnschluBleitungen miissen Electrical connection cables must
et ﬁ den einschldgigen VDE- und DIN- comply with the regulations applicable
2 Bestimmungen entsprechen. Verwenden | in your country.
3? Sie nur AnschluBleitungen mit Kenn-
5 zeichnung. Ein Aufdruck der Typen-
@ bezeichnung auf der AnschluBleitung
— ist Vorschrift.
Der Elektromotor ist fiir Betriebsart The electrical motor is configured for
b —= : S 6 /40 % ausgefiihrt. S$6/40 % mode.
b |sw |9 [o [gnge Bei Uberlastung des Motors schaltet The motor will switch off automati-
- - . dieser selbsttatig ab. Nach einer cally when overloaded. After a cooling
} L e kasn Abkiihlzeit (zeitlich unterschiedlich) down period of varying duration it can
YUl wy o+ 2: KB-04 Uci40Qy~ 148t sich der Motor wieder ein- be switched back on.
E ! : ':r:fj \éﬁzihulloffner schalten.
} @ |® : 3: Bremsplatine 408306
H i 4: Thermokeontakt
H @ 5: Motor
Wechselstrommotor One phase motor
% Die Netzspannung muB 230 Volt - % The mains voltage must comply with
50 Hz betragen. the specification on the motor name-
3 Verlénggrungg,leitungen mussen bis plate.
25 m Lange einen Querschnitt von % Extension cables up to 25 min
1,5 Quadratmilimeter, Uber 25 m length must have a cross section of
Lange mindestens 2,5 Quadratmilli- 1.5 sgmm, above 25 m in length
meter aufweisen. 2.5 sgmm.
*% Der NetzanschiuB wird max.16 A trége
abgesichert. % The mainsis protected by a 16 Aslow-
% Im HausanschluB muB ein blow fuse.
FI-Schalter vorhanden sein.
30
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Branchements électriques

A Les raccordements électriques
et réparations ne doivent étre
réalisés que par un spécialiste de
Pélectricité.

Le moteur électrique quiesten place est
raccordé prét au service.

Le raccordement au réseau a la
charge du client, ainsi que le cable
ralionge utilisé doivent étre con-
formes aux normes en vigueur.

Conseils importants

Cables de branchement
électrique défectueux

1l arrive fréquemment que I'isolation des
cables de branchement électrique
présente des avaries.

Les causes en sont:

s Ecrasements, sile cable passe sousla
porte ou la fenétre.

# Coudes diis a une mauvaise fixation
ou un mauvais guidage du cable de
branchement.

% Coupures dues a un écrasement du
cable.

% Extractions violentes du cable de la
prise murale.

% Fissures dues au viellissement de
Visolation.

I est déconseillé d’utiliser des cables
électriques qui présentent ces types
d’avaries. Danger de mort.

Vérifier régulierement les cables de
branchement électrique. Veiller a ce que
le cable n’entre pas en contact avec la
tension de secteur pendant la vérifica-
tion.

Les cébles de branchement électrique
doivent correspondre a la réglementa-
tion en vigueur dans votre pays.

Le moteur électrique est congu pour
un mode de service S 6 /40 %.

En cas de surcharge du moteur,
celui-cise met automatiquement hors
de circuit. Aprés un certain temps de
refroidissement (variable), ce dernier
peut étre remis en route.

Moteur monophasé

% Latension de réseau doit correspon-
dre aux données de la plaque
signalétique.

% Les cables de rallonge doivent avoir
une section de 1,5 mm? jusqu’a une
jongueur de 25 m, et 2,5 mm?
minimum, au-dela de 25 mm.

% Le raccordement au réseau doit étre
protégé sous 16 A lent.

Allacciamento elettrico

Allacciamenti e riparazioni delle

apparecchiature elettriche
possono essere fatti solo da un
elettricista specializzato.

il motore elettrico installato € collegato
gia pronto per I'uso.

L’allacciamento alla rete eseguito dal
cliente e il cavo di prolunga utilizzato
devono corrispondere alle norme
vigenti.

Avvertenze importanti

Cavi di allacciamento elettrico
deteriorati

Spesso i cavi di allacciamento elettrico
presentano danni allisolamento.

Le cause sono:

% Schiacciature, laddove i cavi di
allacciamento vengono fatti passare
per interstizi di porte e finestre.

% Piegature in seguito a fissaggio o
condutture del cavo di allacciamento
eseguiti in modo non appropriato.

% Tagli provocati dal passaggio di
veicoli sopra il cavo di allacciamento.

% Danni all'isolamento dovuti all’estra-
zione dalle prese a muro.

% Crepe da invecchiamento dell’isola-
mento.

Cavi di allacciamento elettrico che pre-
sentano tali guastinon devono essere
ed a causa dellisolamento danneg-
giato sono pericolosissimi.

Verificare periodicamente lo stato dei
cavi di allacciamento elettrico.
Assicurarsi, per la verifica, che il cavo di
allacciamento non sia collegato a rete.

1 cavi di allacciamento elettrico devono
rispondere alle norme vigenti nel vostro
paese.

1l motore elettrico & predisposto per il
modo operativo S 6 /40 %.

Il motore si spegne automaticamente
in caso di sovraccarico e puo essere
rimesso in moto dopo un periodo di
raffreddamento di durata variabile.

Motore monofase

% Latensione direte deve corrispondere
alle indicazioni sulla targhetta
d’identificazione del motore.

# | cavi di prolunga devono avere una
sezione di 1,5 mm?finoa25 me di
almeno 2,5 mm? oltre 25 m.

% L’allacciamento alla rete ha una prote-
zione di 16 A ad azione ritardata.

Electrische aansluiting

Aansluitingen en reparatie van

de electrische uitrusting mogen
alleen door een electro-vakman
uitgevoerd worden.

De geinstalleerde electromotor is klaar-
voorgebruik aangesloten.

De door de klant gebruikte netaanslui-
ting evenals het gebruikte verleng-
snoer moeten aan de voorschriften
voldoen.

Belangtijke wenken

Beschadigde electro-aan-
sluitingskabels

Aan electrische aansluitingskabels
onstaan vaak isolatieschaden.

Oorzaken zijn:

# Kneuzingen, als de aanslutingskabel
door venster- of deurkieren geleid
wordt.

# Knikken door onjuiste bevestiging of
geleiding van de aansluitingskabel.

% Sneeén door over de aansluitings-
kabel heen te rijden.

% Isolatieschaden door het uitrukken uit
het stopcontact.

% Scheuren door veroudering van de
isolatie.

Zulke beschadigde electro-aanslui-
tingskabels mogen niet gebruikt
worden en zijn door de isolatischaden
levensgevaarlijk.

Electrische aansluitingskabels regel-
matig op schaden controleren. Let u er
op, dat tijdens het controleren de aan-
sluitingskabel niet op het stroomnet is
aangesloten.

Electrische aansluitingskabels moeten
aan de voor uw land geldende
bepalingen voldoen.

De electromotor ist voor modus
S 6/40 % uitgevoerd.

Bij overbelasting van de motor
schakelt de motor automatisch uit. Na
een afkoelingsperiode (verschillend in
duur) kan de motor weer ingeschakeld
worden.

Wisselstroommotor

% De netspanning moet overeenstem-
men met de gegevens op het type-
aanduidingsplaatje van de motor.

% Verlengsnoeren moeten tot 25 m
lengte een doorsnede van 1,5 vier-
kante millimeter, langer dan 25 m een
doorsnede van 2,5 vierkante milli-
meter hebben.

# De netaansluiting wordt met 16 A
traag gezekerd. :

HAekTpiki} oUvdeon

ZuvSEOEIG Kal ETIOKEVES TOU
nAeKkTPIKOU EEOMAIOHOU
£MTPENETAI VA YivovTal povo and
£uneipo NAEKTpoAdyo.
O kivnTiipag eivat EToWOg via
AsiToupyia.

H nAekTpIkn gUvdeon Tou neAGTn
onwg n pnaAavréla nov Sa xpnoipo-
niolciSei mpEmel va avranokpivovral
0’aquTEG TIG IPOd1aYPaPES.

Baoikég cupBoulég

EAQTTWpATIKG KAAwdIa

2Ta NAEKTPIKA KAADDIa pokaAoUvTat
{npég otn péveon.

Ta aitia givas:

% Toakiouata, 6tav Ta kaAoda
nepvave and napadupa iy
MOQVOLYTEG TIOPTES.

% Znpada dimdapatog €€ attiag un
OWOTHG OTEPEWONG TOU KAAWdiou.

# Inuddia kormig enedn nepdoave
Tidve ané To KaAwdio.

# Znuég g pévwong doTt
TPaBrxTnKe anod T rpida.

# ZXIoHEG AOYW TiaAainong TNg
uéveons.

Tévola eAaTTwpPATIKG KaAWSIa pedpa-
104 dev ipénel va Xpnotponoindouv
Kal €ival AOyw eAQTTWHATIKAG
povwong smkivduva yia i Jwi.

EA£ETE TAKTIKA T KaADSIa pEUPATOG
yia eAATTORATA.

‘Otav Ta eAEyXeTE va unv givat oto
pelpa.

Ta nAeKTPIKG KaAOSIa pénet va
avTanokpivovial otig mpodaypapeg
mg XWeag oag.

O nAeKTPIKOG KIVNTHPAg ival
eEonAlopévog yia S 6/ 40 %.

Av unieppopTwIei o KivaTiipag offvel
auTopaTws. Apol Kpuwoe! (Biagéper
XPOVIKA) UNOPEITE Va TOV
EavaleIroupynoeTe.

Kivyrijpag povopacikog

% H 1dom npénet va CupQuVEi pe Ta
OTOIXEla TNG TAUMEAAg TOU
KivnThpa.

* Mnahavtéleg £wg 25 m prikoug
nipénet va Exouv diapetpo amnd 1,5
TETPAYWV. XA, TAV ard 25 m
UAKOUG TOUAdXLOTOV 2,5 TETPAY. XIA.

# Hoovdeon aceahiletat e acpdiela
16 A.
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Abb./Fig./Zx£d. ,,S”

Abb./Fig./Zx£d. ,S1”
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Drehstrommotor

% Die Netzspannung muB 400 Volt -
50 Hz betragen.

% NetzanschluB und Verldngerungs-
kabel miissen Sadrig sein = 3/N/PE

% Im Hausanschlul muB ein
Fl-Schalter vorhanden sein.

# Verlangerungskabel miissen einen
Mindest-Adernquerschnitt von
1,5 Quadratmillimeter aufweisen.

¢ Der NetzanschluB wird maximal mit
16 A abgesichert.

s Bei NetzanschluB oder Standort-
wechsel muB die Drehrichtung tiber-
priift werden, gegebenenfalls muB die
Polaritat getauscht werden

Bei Riickfragen bitte folgende Daten
angeben:

% Motorenhersteller
sk Stromart des Motors
& Daten des Maschinen-Typenschildes

% Daten des Schalter-Typenschildes

Bei Riicksendung des Motors immer
die komplette Antriebseinheit mit
Schalter einsenden.

Motorausbau und Einbau

Netzstecker ziehen!

& Sageblatt und Spaltkeil ausbauen,
Motor auf 45° schwenken.

Die Tischkreissdge umdrehen —
FiiBe nach oben.

% Den Motorklemmkastendeckel &ffnen
und das Schalterkabel am Motor
abklemmen.

Abb. ,S” +,81”

¢ Alle 4 Sechskantschrauben
SW 13 (1) der Motorbefestigung
herausdrehen.

& Den Motor ca. Y= Umdrehung in Pfeil-
richtung (3) drehen. Die Riemenspan-
nung wird dadurch gelockert, sodaB3
der Motor herausgenommen werden
kann.

*k Beachten Sie beim Einsetzen des
Motors, daB3 der Flachriemen exakt
auf der Motorriemenscheibe auf-
liegt. Die 4 Motorbefestigungs- -
schrauben eindrehen - Nicht
anziehen -

% Den Motor in Pfeilrichtung (2) drehen
bis der Riemen spannt.
Die 4 Motorbefestigungsschrauben
fest anziehen.

¢ Das Schalterkabel am Motor anklem-
men. Der AnschluBplan befindet sich
im Motorklemmkasten.

Samtliche Schutz- und Sicherheitsein-
richtungen miissen nach abgeschlos-
senen Reparatur- und Wartungsarbei-
ten sofort wieder montiert werden.

Three phase motor

& The mains voltage must comply with
the specification on the motor name-
plate.

% Mains connection cable and any
extensions must be 5-lead cables =
3/N/PE

% Extension cables must have a cross
section of at least 1.5 sqgmm.

% The mains is protected by max. 16 A.

% When connecting to the mains or
relocating the machine, check the
direction of rotation and change pola-
rity if necessary

When making inquiries please specify
the following:

% Motor manufacturer
% Motor current type
% Motor nameplate specifications

% Switch nameplate specifications

When sending the motor in, always
send the complete drive unit including
the switch.

Removing and replacing the
motor

Disconnect the mains plug!

% Remove the saw blade and splitting
wedge, swing the motor to 45°.

Turn the bench circular saw upside
down.

# Open the cover of the motor terminal
box and disconnect the switch cable
from the motor.

Fig. ,8” + ,81”

% Unscrew all four hexagon screws
holding the motor {size 13).

sk Turn the motor about s turn inthe
direction of the arrow (3). This will
loosen the belt so that the motor can
be removed.

¢ When fitting the new motor, make
sure the flat belt rests exactly on
the motor pulley. Screw in the four
fixing screws but do not tighten
yet.

% Tumn the motor in the direction of the
arrow (2) until the belt tightens.
Tighten the 4 motor fixing screws
firmly.

% Connect the switch cable to the motor.
The connection diagram is in the
motor terminal box.

All protection and safety devices must
be replaced after completing repair
and maintenance procedures.

32
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Moteur triphasé

% Latension de réseau doit correspon-
dre aux indications de la plaque
signalétique du moteur.

% Lecable de branchement au réseau et
les rallonges doivent comporter
5brins=3P+N+PE.

(3 phases/neutre/protection)

% Les cablesrallonges doivent avoir une
section de 1,5 mm? minimum.

% Le raccordement au réseau doit étre
protégé sous 16 A max.

% Lors d’un changement de réseau ou
de lieu d'utilisation, il faut contrdler le
sens de rotation, et si besoin, inverser
les polarités

Lors d’une demande de complément
d’information, priére d’indiquer les
données suivantes:

% constructeur du moteur

% type de courant

% données de plaque signalétique
machine

% données de plaque signalétique
interrupteur.

En cas de réexpédition éventuelle du
moteur, toujours retourner Punité
d’entrainement au complet, ainsi que
Pinterrupteur.

Démontage/montage du moteur

Debrancher la prise au secteur!

% Démonter la lame et le coin de
séparation, incliner le moteur & 45°.

Culbuter la table — les pieds en haut.

% Ouvrir le couvercle du boitier de
connexion du moteur et débrancher le
céble d'interrupteur sur le moteur.

Fig. ,S” +,51”

s Dévisser les quatre vis 6 pans no. 13
(1) de fixation du moteur.

#% Tourner le moteur d’environ Vs de tour
suivant le sens de la fleche {3). Ceci
détend la courroie et permet de retirer
le moteur.

% Lorsde lamise en place dunouveau
moteur, veiller 2 ce que la courroie
soit positionnée exactement sur la
poulie du moteur. Revisser les
quatre vis de fixation sans les
bloquer.

% Tourner le moteur suivant la direction
de la fiéche {2) jusqu'a ce que la
courroie soit tendue. Serrer correcte-
ment les quatre vis de fixation.

% Raccorder le cable d’interrupteur au
moteur. Le plan de branchement se
trouve dans le boftier de connexion du
moteur.

Une fois les travaux de réparation et
de maintenance achevés, tous les
dispositifs de protection et de
sécurité doivent &tre remontés
immédiatement.

Motore trifase

% Latensione direte deve corrispondere
alle indicazioni sulla targhetta
d'identificazione del motore.

% L’allacciamento alla rete e i cavi di
prolunga devono avere 5 fili =
3 fasi + conduttore neutro +
conduttore di protezione.

% | cavi di prolunga devono avere una
sezione minima di 1,5 mm?.

% La protezione di rete richiede al
massimo 16 A.

% In occasione di un nuovo allaccia-
mento o di un cambio di posizione
bisogna verificare il senso di rota-
zione del motore ed eventualmente
scambiare la polarita

In caso di domande si prega di
indicare i dati seguenti:

% fabbricante del motore,
% tipo di corrente del motore,

% dati sulla targhetta d’identificazione
del motore,

% dati sulla targhetta d’identificazione
dellinterruttore.

In caso di spedizione di ritorno del
motore inviare sempre il gruppo
motore completo con interruttore.

Smontaggio e montaggio del
motore

Sfilare la spina dalla presa di corrente!

% Smontare lalama della sega e il
cuneo, e orientare il motore a 45°.

Capovolgere la sega circolare da
tavolo, in modo da avere i piedi rivolti
verso l'alto.

% Aprire il coperchio della cassetta
terminale del motore e staccareilcavo
dell’interruttore dal motore.

Fig. ,8” +,81”

% Svitare con chiave di apertura 13 tut-
te e quattro le viti atesta esagonale
(1) del fissaggio del motore.

% Ruotareil motore dicirca ¥ digiro nel
senso della freccia (3). In tal modo la
tensione della cinghia viene allentata,
il che permette di estrarre il motore.

% Quando si inserisce il motore
nuovo, accertarsi che la cinghia
piatta poggi esattamente sulla
puleggia del motore. Avvitare le
4 viti di fissaggio del motore senza
stringere.

# Ruotare il motore nel senso della
freccia (2) fino ad avere la cinghia
tesa. Stringere a fondo le 4 viti di
fissaggio del motore.

s Collegare il cavo dell'interruttore al
motore. Lo schema degli allaccia-
menti si trova nella cassetta terminale
del motore. .

I vari dispositivi di protezione e di

sicurezza devono essere subito

rimontati una volta conclusi i lavori di

riparazione o di manutenzione

Draaistroommotor

# De netspanning moet overeenstem-
men met de gegevens op het type-
aanduidingsplaatje van de motor.

% Netaansluiting en verlengsnoer
moeten 5 aderig zijn = 3 fasen +
nulleider + veiligheidsaarddraad.

% Verlengsnoeren moeten een minimale
doorsnede van 1,5 vierkante milli-
meter hebben.

% Denetaansluiting wordt met maximaal
16 A gezekerd.

% Bij nieuwe aansluiting of bij veran-
dering van standplaats moet de
draairichting gecontroleerd worden,
eventueel moet de polariteit verwis-
seld worden

Bij navragen s.v.p. de volgende
gegevens opgeven.

% Motorfabrikant
% Stroomsoort van de motor

% Gegevens van het type-aanduidings-
plaatje van de machine

% Gegevens van het type-aanduidings-
plaatje van de schakelaar

Bij terugsturen van de motor altijd de
complete aandrijvingseenheid met
schakelaar opsturen.

Motor uitbouwen en inbouwen

Stekker uit het stopcontact trekken!

% Zaagblad en splijtwig uitbouwen,
motor op 45° draaien.

De cirkelzaagbank omdraaien —
voeten naar boven.

# Het deksel van de motorklemkast
openen en het schakelaarsnoer aan
de motor afklemmen.

Fig. ,S” +,81”

% Alle zeskantschroeven sleutel-
grootte 13 (1) van de motorbe-
vestiging eruit draaien.

% De motor ca. ¥s omdraaiing in de
richting van de pijl (3) draaien. De
riemspanning wordt hierdoor losge-
maakt, zodat de motor eruit genomen
kan worden.

% Let u er bij het inzetten van de
nieuwe motor op, dat de platte riem
precies op de motorriemschijf ligt.
De 4 motorbevestigingsschroeven
erin draaien - niet vastdraaien -

% De motor in de richting van de pijl (2)
draaien tot de riem zich spant.
De motorbevestigingsschroeven
stevig vastdraaien.

% Het schakelaarsnoer op de motor
klemmen. Het schakelschema
bevindt zich in de motorklemkast.

Alie beschermings- en veiligheids-
inrichtingen moeten na afloop van de
reparatie- en onderhoudswerkzaam-
heden meteen weer gemonterd
worden.

Kivntipag TpI9acikog

% H 1d0n npéneL va OUPPWVEL PE Ta
oTolKEia TG TAuMEAAG ToU
KvnTipa.

% H oOvdeon ka1 pmaAaviéda
npénel va givai 5 ToAkA =
3 paoelg + oudétepo + yeiwon

% O unahavtéleg mpénet va £xouv
eAaxiotn diduetpo kakwdiou
1,5 TETPAYWVIKA XIAtOOTA.

% H olvdeon ao@aAileTal pe
acpdiea 16 A.

% Katd ) olbvdeon 1} jetapopd
nipénel va eAeyxdein popa
OTPOPNG, GV XpelaoTei aANGETe
TOUg TIGAOUG

Orav éxere anopieq dWOTE Ta £§AQ
oTolxeia:

# KaraokeuaoTiig KvnThipa

% Taon kivntipa

% ZTotKeia TG TauTEAag Tou
Kivnnipa

% Ztoixeia Tng TapnéAag Tou
duakommn.

Av cmOTpEYETE TO KIVATI pa GTEIATE
10 Idvra pali pe 1o SigkonTy.

Agaipeon kal Too3ETnon
KivnTipa
TpaPnETe T0 KAA®MSIO AN6 TO peLPA
#* Apalpéote T0 SioKo KaL 1o
dlaxwpLotnipa, onpwETe T0
Kvnmpa otig 45°.
TupioTe 10 SLoKOTIPiOVO e Ta
nédia mpog Ta Nave.

% Avoi€Te TO KandKL Tou KiBDTIoU TOU
KvnTipa kai Eeopi&te 1o kahwdio
ToU JLaKkomTn.

ExéD. 5" + ,81”

% ZeBidwote OAeg 11q 4 eEAywveg
Bideq e kAe1di 13 apt (1) Tng Baong
TOU KVNTrpad.

% T'upioTe 1O KIVNTHPA TEPITOU
s BOATA TIPOG TO BEADG (3). ETat
AUVETAL TO TEVTWHA TOU AVTa, Yia
va propei va apapedei o
KIVRTAPAG.

% MNpooéETe KATa TN TOMOJETNON TOU
VEOU KIVATIPa, O 1pavryag va
BpiokeTal akpIBig 6TO BiGKO TOU
IpAvTa Tou KIVNTHPA. SavaBidwoTe
i 4 Bideg TG BAong Tou KIVATHPG
- Mn 11§ opigeTe —

% [upioTe 10 KIVNTHPA TIPOG TO BEAOG
(2) éwg 610U TEVTIWSEi O 1PAVTAG.
ZoiEte 11g 4 Bideg Tng Bdong Tou
KIVITHpa KAAQ.

% OIEGpeTE TO KAADSIO TOU BLAKOTITT.
To oxédio alvdeong Bpioketal oTo
KIBOTLO TOU KIvnTHpa.

‘OAa Ta MPOOTATEUTIKG EEQPTHMIKTA
ac@aleiag npEnel HETG aNG EMOKEVES
Ka1 CUVTNPHOEIG va EavapovTapovrai
apsons.
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Arbeitshinweise

Querschneiden

Herstellen kurzer Werkstlicke
am Parallelanschlag

Parallelanschlag oder Hilfsanschlag so

weit zurlickziehen, dass sich das hintere
Ende vor dem Zahnkranz des Kreissage-
blattes befindet. Dadurch wird ein Verkanten
des Werkstiickes vermieden.

Werkstiicke mit dem Schiebestock aus dem
Gefahrbereich entfernen
(nicht mit den Handen).

Abweisleiste anbringen, wenn die
Werkstiicke vom aufsteigenden Zahnkranz
des Kreisségeblattes erfasst und
zurlickgeschleudert werden kénnen.
(Abweisleiste selbst anfertigen)

Querschneiden

Ablangen schmaler Werkstlicke
am Queranschlag

Parallelanschlag vom Kreissageblatt
wegriicken.

Abweisleiste so anbringen, dass die
Werkstuickabschnitte nicht vom auf-
steigenden Zahnkranz des Kreissageblattes
erfasst und zurtickgeschleudert werden
kénnen.

(Abweisleiste selbst anfertigen)

Nach dem Schnitt den MaRanschlag vom
Queranschlag freigeben und das Werkstlick
vom Kreisségeblatt seitlich wegziehen oder
das Werkstiick bis hinter den Spaltkeil
durchschieben.

Verdecktschneiden

Nuten, Falzen, Absetzen

Beim Verdecktschneiden den Spaltkeil
benutzen

MaReinstellung im Stillstand vornehmen.

Beim Nuten das Werkstlick wahrend des
Vorschiebens fest auf den Maschinentisch
driicken.

Beim Falzen die Schnittfolge so wahlen,
dass die ausgeschnittene Leiste auf der
linken Seite des Kreissageblattes abfallt,

um ein Klemmen zwischen Anschlag und
Sé&geblatt zu vermeiden (Rulckschlaggefahr).

Fallt beim Falzen von konischen Werk-
stlicken die ausgeschnittene Leiste auf der
rechten Seite des Kreissageblattes ab, muss
- wegen Rickschlaggefahr — zum Vor-
schieben ein Schiebeholz verwendet werden.

Zum Absetzen ist ein Winkelbrett am
Parallelanschlag so hoch anzubringen,
dass sich das ausgeschnittene Stiick nicht
darunter verklemmen kann.

Wird anstelle des Kreissageblattes ein
Fraswerkzeug zum Nuten eingesetzt, muss
dieses fiir Handvorschub geeignet sein.

34
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Arbeitshinweise

A

Schiebestock
Art. Nr. 5600 3002

Abb. ,,T”

Zum Schneiden schmaler Werkstiicke,
mit Abstand zwischen Anschlagschiene
und Sagebiatt von weniger als 120 mm,
die Anschlagschiene auf die niedere
Fiihrungsseite drehen.

Zum Fiihren des Werkstiickes unbe-
dingt den Schiebestock verwenden.

Schiebegriff

Sonderzubehor Art. Nr. 7963 1000
Abb. ,U”

Sicher und bequem beim Bearbeiten
kleiner sowie speziell geformter Werk-
stiicke. Die jeweiligen Schiebehdizer
koénnen schnell angefertigt und am
Schiebegriff befestigt werden.

Tischverlangerung

siehe Ersatzteil-Liste

Notes on working with the
machine

A

Push stick

Item no. 5600 3002

Fig. ,1”

For cutting narrow workpieces where the
clearance between stop rail and saw

blade is less than 120 mm, turn the stop
rail over to use the lower guide surface.

Always use the push stick to guide
the workpiece.

Pushing handie
Special accessory Item no. 7963 1000

Fig. ,U”

Safe and convenient for working with
small and specially shaped workpieces.
This required push stick is easily made
and secured to the pushing handle.

Table lengh extension

see spare parts list
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Conseils de travail

A

Baguette d’amenée
Art. Nr. 5600 3002
Fig. ,T”

Pour la coupe de piéces étroites, avec
une distance lame/butée inférieure &
120 mm. Tourner la butée longitudinale
pour travailler contre le champ de
guidage bas.

Pour guider la piéce a ceuvrer, utiliser
impérativement la baguette
d’amenée.

Poignée de poussée
Accessoire spécial Art. Nr. 7963 1000
Fig. ,U”

Pour travailler confortablement et en
séeurité les pieces de petites tailles ou
de formes spéciales. Les tasseaux
correspondants peuvent étre confec-
tionnés rapidement puis fixés sur la
poignée.

Avvertenze relative alla
lavorazione

A

Bastone di spinta
art. num. 5600 3002
Fig.,,T”

Per tagliare pezzi sottili con una distanza
tra riga d’arresto e lama della sega
minore di 120 mm, girare lariga d’arresto
sul lato di guida basso.

Usare assolutamente il bastone di
spinta per guidare il pezzo.

Manico di spinta
Accessoriospeciale art. num, 7963 10600
Fig. ,U”

Sicuro e comodo per fa lavorazione di
pezzi piccoli o di forma speciale. 1 legni di
spinta occorrenti di volta in volta
possono essere rapidamente prodotti e
fissati al manico di spinta.

Arbeidswenken

A

Schuifstok
art. nr. 5600 3002
Fig. ,T”

Voor het zagen van smalle werkstukken,
met een afstand tussen aanslaglineaal
enzaagblad van minder dan 120 mm, de
aanslaglineaal op delage geleidingskant
draaien.

Voor hetgeleiden van het werkstuk de
schuifstok gebruiken.

Schuifhandvat
Speciaal toebehoor art. nr. 7963 1000
Fig. ,U”

Veilig en makkelijk bij het bewerken van
kleine en peciaal gevormde werk-
stukken. De bijpassende schuifhoutjes
kunnen snel gemaakt en aan het schuif-
handvat bevestigd worden.

Zuppoulég yia Tig £pyacieq

A

BondnTiki papdog
N° 5600 3002
Zx€S. .17

'@ 10 KOYLO OTEVRV UAWY [E
anéoracn petagl napdAAniou odnyou
kat diokou Atydtepo and 120 mm,
yupioTe T0 TapaAAnAo 0dnyo Tipog
XaunAdtept} Tou pepia.

Ma o onp@&ipo Tou EhAou
XPNOIHOTIOIEIOTE OTIWGINTIOTE TN
BonSnTiki} papdo.

Aapi yia onp@gipo
"E€rpa eEaprnpa  N° 7963 1000
Ix€d. U

Siyoupo KaL QVETO Yia TNV enegepyacia
LKPGOV KOt ELBIKA POPHAPLOTHV EUAWV.
Ta oxeTik@ EGAa yia To KOYHo
UTOPOGY VO KATAOKEUGTOOV Ypriyopa
Kkat va otepswdoulv otn Aaph.
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Sonderzubehor

Langsanschlag
Feineinstellung
Art. Nr. 5410 7800

Schiebeschiitten
Art. Nr. 7981 0000 / 7979 0000

Tischverbreiterung abklappbar

Art. Nr. 7980 0000

Tischverldngerung
Art. Nr. 7973 0000

SUVA-Schutz
Art. Nr. 7977 0000 / 7978 0000

Fahrvorrichtung
Art. Nr. 5300 0705/ 5300 0709

Séageblatter

Nur Original scheppach Séage-
blatter einbauen.

Bei Fremdprodukten iibernehmen wir
keine Garantie fiir einwandfreien
Schnitt und ruhigen Lauf.

Standardblatt (Universalbiatt)

2 270x3,2/2,2x30 236

UW (Universal-Wechselzahn)

Zum Schneiden von Langs- und Quer-
schnitten in Weich und Hartholz, sowie
von furnierten und beschichteten
Platten.

Art. Nr. 53000707

@ 270x3,2/2,2x30 280

VW (Vielzahl-Wechselzahn)

Zum Schneiden von Querschnitten in
Massivholz, sowie fir Spanplatten,
furnierten oder beschichteten Platten
mit hdchster Schnittqualitat.

Art. Nr. 5300 0708

Special accessories

Longitudinal fence -
fine adjustment
item no. 5410 7800

Push slide
ftem no. 7981 0000 / 7979 0000

Folding bench width extension
Item no. 7980 0000

Bench length extension
Item no. 7973 0000

SUVA guard
Item no. 7977 0000 / 7978 0000

Undercarriage
Item no. 5300 0705/ 5300 0709

Saw blades

Use only original scheppach saw
blades.

We cannot guarantee clean cuts and
smooth running for other makes of
saw blades.

Standard saw blade

@ 270x3,2/2,2x30 Z36
{universal alternating teeth)

Universal blade for rip and crosscuts in
soft or hardwood, as well as covered or
veneered wood.

Item no. 5300 0707

@ 270x3,2/2,2x30 Z80
{multiple alternating teeth)

for highest-quality crosscuts in heavy
wood as well as particle board, veneered
or covered sheets.

Item no. 5300 0708
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Accessoires speciaux

Réglagefin de butée longitudinale
Art. Nr. 5410 7800

Chariot coulissant
Art. Nr. 7981 0000 / 7979 0000

Elargisseur de table escamotable

Art. Nr. 7980 0000

Rallonge de table
Art. Nr. 7973 0000

Protection SUVA
Art. Nr. 7977 0000 / 7978 0000

Dispositif de roulage
Art. Nr. 5300 0705/ 5300 0709

Lames de scie

Uniquement mettre en place
des lames originales
scheppach.

Lors d’une mise en ceuvre de produits
tiers, nous ne pouvons assurer la
garantie d’une coupe propre et d’'un
fonctionnement silencieux.

Standard

@ 270x3,2/2,2x30 36 dents
{dents alternées universelles).

Lame universelle pour les coupes
longitudinales et transversalles dans les
bois tendres ou durs, les placages et les
bois stratifiés.

Art. Nr. 53000707

@270x3,2/2,2x30 80 dents
(nombre élevé de dents alternées),
pour effectuer des coupes transversalles
surbois massifs, sur panneaux aggtomé-
rés, contreplaqués, ou stratifiés, avec
une trés haute qualité de coupe.

Art. Nr. 53000708

Accessori speciali

Regolazione di precisione
dellarresto longitudinale
art. num. 5410 7800

Carrello scorrevole
art. num. 7981 0000 / 7979 0000

Allargamento della tavola
ribaltabile
art. num. 7980 0000

Prolunga della tavola
art. num. 7973 0000

Protezione SUVA
art. num. 7977 0000 / 7978 0000

Dispositivo di guida
art. num. 5300 0705/ 5300 0709

Lame della sega

Montare solo lame originali
scheppach.

Se vengono usati prodotti di altre ditte
non forniamo alcuna garanzia di taglio
perfetto e funzionamento regolare.

Lama standard

@ 270x3,2/2,2x30

(denti alterni universali).
Lama universale per tagli longitudinali e
trasversali in legni duri e teneri, nonche
in pannelli di legno compensato e con
rivestimento.

art. num. 5300 0707

36 denti

9270x3,2/2,2x30
{denti alterni multipl).
Per tagli trasversali nel legno massiccio,
come pure per pannelli di masonite, di
legno compensato e rivestiti, con taglio
di ottima qualita.

art. num. 53000708

80 denti

Speciaal toebehoor

Langsaanslag fijninstelling

art. nr. 5410 7800

Schuifslede
art. nr. 7981 0000 / 7979 0000

Tafelverbreding naar beneden
klapbaar
art. nr. 7980 0000

Tafelverlenging
art. nr. 7973 0000

SUVA-beschermkap
art. nr. 7977 0000 / 7978 0000

Rij-inrichting
art. nr. 5300 0705/5300 0709

Zaagbladen

Alieen originale scheppach
zaagbladen inbouwen.

Bijvreemde produkten overnemen wij
geen garantie voor een correcte zaag-
snede en rustige loop.

Standaard-blad

@ 270x3,2/2,2x30 36 tanden
{universele wisseltanden).

Universeel blad voor het langs en dwars
zagen in zacht en hard hout, evenals het
zagen van gefineerde en met kunststof
belegde platen.

art. nr. 53000707

2270x3,2/2,2x30
{veel-wisseltanden).
Voor het zagen van dwarssneden in
massief hout, evenals voor spaanplaten,
gefineerde en met kunststof belegde
platen met een zeer hoge zaagkwaliteit.

art. nr. 53000708

80 tanden

"E€Tpa e€apThpata

MapaAAnhog 0dnydq yia
akpiBéorarn pudpion
N° 5410 7800

FwvidoTpa
N° 7981 0000 / 7979 0000

Enékraon Tou Tpane{iot oTo
(papdog onaoty
N° 7980 0000

Empikuvon Tpaneliod
N° 7973 0000

MNpooTtarsutiké SUVA
N° 7977 0000 / 7978 0000

ZioTnua peTakivnong
N°' 5300 0705/ 5300 0709

ts 2500 — Aiokol

é Tono8eTrioTe POVO yviioioug
diokoug scheppach.

Otav xproiponoigite EEvoug diokoug
Sev divoupe £yyonon yia TEAEI0
KOYIHO KAl OPaAL) TEPICTPOPH.

Aiokog BivTi (diokog cTavTapT)

@ 270x3,2/2,2x30 36 dovmia
(kovovikaG) evahacoopeva d6vTia).
A{oKOG Y1 KOYIIO KATA PNAKOG KAt
KGSETa HOAGKOV KAl OKANPOV EUAwWY,
KAFMAQUAS0V KAt TAQK®OV HE
enioTpWON.

N° 53000707

@270x3,2/2,2x30 80 36vmia
(moAAamAda d6vTia evahacoopsva).

Ma kaSeto kOYio o pacip EAo,
KaS®g Kat poprocavidwy.

N° 53000708
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@ Fehlersuchplan

Fehler

moégliche Ursache

Abhilfe

—_

. Héhenverstellung schwergangig

Gewindespindel durch Sagestaub
verschmutzt

Gewindespindel sdubern und mit Trocken-Gleitspray behandein.

2. Winkelverstellung schwergéngig

Zahnsegmente sowie Zahnstange
verschmutzt

Zahnsegmente sowie Zahnstange reinigen und mit Trocken-
Gleitspray behandeln.

3. Werkstiick klemmt zwischen S&geblatt
und Léngsanschiag

Langsanschlag verlauft nicht parallel zum
Sageblatt

Langsanschlag-Einstellung Uberpriifen
Neu einstellen, siehe Seite 20

4. Brandstellen an der Schnittflache

a) Sageblatt stumpf

b) Langsanschlag verlauft nicht parallel zum
Sageblatt

c) falsches Sageblatt

a) Séageblatt auswechseln, siche Seite 14-16

b) Langsanschiag Einstellung Uiberpriifen. Neu einstellen,
siehe Seite 20

¢) Sageblatt fiir Langs- bzw. Querschnitte einsetzen.

o

. 90°/45° Stellung des Sageblattes stimmt
nicht

Sechskantschrauben am Zahnsegment sind
verstellt

Sechskantschrauben am Zahnsegment neu einstellen

[e2]

. Motor lauft nichtan

a) Netzsicherung unterbrochen
b) Verlangerungsleitung defekt

c) Sageblatt klemmt

d) Anschliisse am Motor oder Schalter nicht
inOrdnung

e) Motor oder Schalter defekt

f) Motor schalitet bei Uberlastung
selbsttatigab
g) Kondensator defekt

a) Netzsicherung Giberprifen

b) Verlangerungsleitung liberpriifen, defekte Leitung nicht mehr
benutzen, fachmannisch reparieren.

c) Schutzkastendeckel 6ffnen und Ursache beseitigen.

d) Vom Fachmann tberprifen lassen

) Motor oder Schalter austauschen, siehe Elektrischer AnschluB3,
Seite 28-30

f) Nach einer Abkiihlzeit (unterschiedlich) Motor wieder einschalten.

g) Kondensator vom Fachmann auswechseln lassen

~

. Falsche Drehrichtung bei Drehstrommotor

Steckdose falsch angeklemmt

Polaritat an Steckdose tauschen

8. Wechselstrommotor / Drehstrommotor
erbringt keine Leistung

a) 2 Phasen Lauf
b) Verldngerungskabel zulange,
Kabelquerschnitt zuklein.

a) Netzsicherungen priifen
b) Siehe Elektrischer AnschiuB, Seite 28-30

9. Nachlassende Sageleistung bei voller
Motordrehzahl

Riemen gelockert

Riemen spannen, siehe Seite 26

10. Spaltkeil fluchtet nicht mit Sageblatt

Spaltkeileinstellung nicht richtig

Spaltkeil neu einstellen, siehe Seite 16

Trouble-shooting plan

Fault

Possible cause

Remedy

1. Height adjustment too tight

Threaded spindle contaminated with sawdust

Clean threaded spindle and treat with dry lubricant spray.

2. Angle adjustment too tight

Tooth segments and toothed rack dirty

Clean tooth segments and toothed rack and treat with dry
lubricant spray

3. Workpiece jams between saw blade and
longitudinal fence

Longitudinal fence not running parallel to
saw blade

Check longitudinal fence setting and readjust. See page 20

4. Burn marks on the cut surface

a) saw bladeis blunt

b) longitudinal fence not running parallel to
saw blade

¢} wrong saw blade

a) change saw balde. See page 14-16
b) Check and readjust longitudinal fence setting. See page 20

¢} use asaw blade for longitudinal or cross cuts

5. 90°/45° position of saw blade is not
accurate

Hexagon screws shifted on tooth segment

Readjust hexagon screws on tooth segment

6. Motor will not start

a) mains fuse blown
b) extension cable defective

¢) saw blade jammed

d) motor or switch connections not ok

e) motor or switch defective

f) motor switches off automatically when
overloaded

g) Capacitor defective

a) check mains fuse

b) check extension cable, do not continue to use defective cable
but have it repaired professionally.

¢) open cover of protective box and eliminate cause of fault

d) have checked by qualified technican

€) replace motor or switch, see electrical connection on page 28-30

f) let motor cool down (for as long as it takes) and switch back on

g) Have capacitor replaced by a skilled mechanic

7. Three-phase motor turning in wrong
direction

mains piug leads wrongiy connected

swap terminals in wall socket

8. Single-phase/ three-phase motor
producing no power

a) running ontwo phases
b) extension cable too long, cable cross
section too small

a) check mains fuses
b) see electrical connection on page 28-30

9. Cutting power drops at full motor
speed

belt loose

Tighten belt, see page 26

10. Splitting wedge not flush with saw
blade

wrong splitting wedge setting

Readjust splitting wedge, see page 16
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(F) Recherche des erreurs

Erreurs

Origine probable

Remeéde

1. Réglage en hauteur difficile

Broche filetée encrassée par la sciure

Nettoyer la broche filetée et trailer au lubrifiant a sec

2. Réglage angulaire difficile

Crémailliére encrassée

Nettoyer la crémaillére et traiter au lubrifiant a sec

w

. Piece coincée entre lalame et la butée
longitudinale

Butée longitudinale non paralléle a la lame

Vérifier le réglage de la butée longitudinale
Refaire le réglage, voir page 21

4. Brileres sur la section de coupe
longitudinale

a) Lalame est émoussée
b) Butée nonparalléle alalame

c) Lamenon convenable

a) Changer de lame. Voir page 15-17

b) Vérifier le réglage de la butée longitudinale. Refaire le réglage.
Voirpage 21

¢) Utiliser une lame adéquate pour une coupe longitudinale/
transversalle.

b) Rallonge trop longue ou section trop faibie

5. Positions 45°/90° de lalame sont Vis six pans déréglées sur la crémailliére Refaire le réglage des vis six pans de la crémaillere.
incorrectes
6. Moteur ne démarre pas a) Fusible réseau défectueux a) Vérifier la protection du réseau
b) Rallonge défectueuse b) Vérifier larallonge. Ne plus utiliser une rallonge défectueuse.
Réparer professionellement.
¢) Lalameestcoincée c¢) Ouvrir le boitier de protection et éliminer la cause.
d) Branchement moteur ou interrupteur non d) Faire vérifier par un spécialiste.
correct
¢) Moteurou interrupteur défectueux €) Echanger le moteur ou l'interrupteur, voir branchement électrique
page 29-31
f) Moteurdécroche automatiquement lors f) Aprés un délais de refroidissement (variable) remettre en route.
d’une surcharge
g) Condensateur enpanne g) Faire remplacer le condensateur par un spécialiste.
7. Mauvais sens de rotation moteur triphasé La prise est mal raccordée Inverser les polarités sur la prise murale.
8. Moteur mono-/triphasé impuissant a) Fonctionne sur deux phases a) Vérifier les fusibles de réseau

b) Voir branchement électrique page 29-31

9. Puissance de coupe affaibile a vitesse
de rotation max.

Courroie détendue

Retendre fa courroie. Voir page 27

10. Coin de séparation non aligné avec
lalame

Réglage du coin de séparation non correct

Refaire le réglage du coin de séparation. Voir page 17

@ Schema di ricerca degli errori

Errore

Possible cause

Rimedio

1. Laregolazione in altezza si muove con
difficolta

Barrafilettata sporcaacausadella polvere
disegatura

Pulire la barra filettata e trattarla con spray di scorrimento a secco

N

. Laregolazione angolare si muove con
difficolta

Settori dentati e cremagliera sporchi

Pulire il settore dentato e la cremagliera e trattarli con spray di
scorrimento a secco

3. llpezzo s'incastra fralalamadella sega
el'arresto longitudinale

L’arresto longitudinale non € paralleio alla
lama dellasega

Controllare laregolazione dell’arresto longitudinale.
Regolarlo nuovamente, vedere pag. 21

4. Bruciature sulla superficie di taglio

a) Lamanon affilata

b) L'arresto longitudinale non & parallelo
allalama dellasega

c) Lama sbagliata

a) Sostituire lalama della sega, vedere pagina 15-17

b) Controllare laregolazione dell’arresto longitudinale.
Regolarlo nuovamente, vedere pag. 21

¢) Inserire la lama della sega per tagli longitudinali o trasversali

5. Laposizione 90°%/45° della lama delia sega
non g esatta

Le viti a testa esagonale sul settore dentato
sono spostate

Regolare nuovamente le viti a testa esagonale sul settore dentato

tura al massimo regime del motore

6. llmotore non siavvia a) Protezione direte interrotta a) Controllare la protezione direte
b) Cavodiprolunga difettoso b) Controliare il cavo di prolunga. Non usare piu un cavo difettoso,
riparazione aregolad’arte
¢) Lalamadella sega s'incastra c) Aprire il coperchio della cassetta di protezione ed eliminare la causa
d) Allacciamenti al motore o all’interruttore d) Far controllare da uno specialista
nonaposto
¢} Motore ointerruttore difettoso ¢) Sostituire il motore o I'interruttore, vedere allacciamenti
elettriciapag. 29-31
f) limotore si spegne automaticamentein f) Riaccendere it motore dopo un periodo diraffreddamento
presenza diun sovraccarico (durata variabile)
g) Condensatore difettoso g) Far sostituire da uno specialista
7. Senso dirotazione sbagliato del motore Presa del’apparecchio collegata male Scambiare la polarita alla presa a spina
trifase
8. limotore monofase/trifase nondapotenza | a) Funzionamento bifase a) Controllare le protezioni direte
b) Cavo diprolunga troppo lungo, sezione b) Vedere allacciamenti elettrici a pag. 29-31
del cavo troppo piccola
9. Diminuzione del rendimento di truciola- Cinghiaallentata Tendere la cinghia, vedere apag. 27

10. licuneo non ¢ allineato allalama dellasega

Regolazione sbagliata del cuneo

Regolare nuovamente il cuneo, vedere a pag. 17
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@ Plan voor het opsporen van storingen

Fout

Mogelijke oorzaak

Oplossing

1. Hoogteverstelling gaat zwaar

Draadstang door zaagsel vervuild

Draadstang schoonmaken en met droge glijspray behandelen.

2. Hoekverstelling gaat zwaar

Tandsegmenten evenals tandheugel
vervuild

Tandsegmenten en tandheugel reinigen en met droge glijspray
behandelen

3. Werkstuk klemt tussen zaagblad en
langsaanslag

Langsaanslag verloopt niet parallel met het
zaagblad

Langsaanslaginstelling controleren
Opnieuw instellen, zie baldzijde 21

4. Brandvlekken op de zaagvlakken

a) Zaagblad bot

b) Langsaanslag verioopt niet paraliel met
hetzaagblad

¢) Verkeerd zaagblad

a) Zaagblad vervangen zie bladzijde 15-17

b) Langsaanslag instelling controleren. Opnieuw instelien.
Zie bladzijde 21

¢) Zaagblad voor langs- resp. dwarszagen inzetten.

5. 90°/45° positie van het zaagblad klopt niet

Zeskantschroeven aan het zaagsegment
zijn versteld.

Zeskantschroeven aan het tandsegment opnieuw instellen.

6. Motor draait niet

a) Netzekering onderbroken
b) Verlengsnoer defect

¢) Zaagblad kiemt

d) Aansluitingen aan de motor of de
schakelaar nietin orde

e) Motor of schakelaar defect

f) Motor schakelt bij overbelasting
automatisch uit

g) Condensator defect

a) Netzekering controleren.

b) Verlengsnoer controleren, defect snoer niet meer gebruiken,
vakkundig repareren.

¢) Dekselvan de beschermingskast openen en oorzaak opheffen.

d) Door een vakman laten controleren

e) Motor of schakelaar vervangen, zie electrische aansiuting 29-31

f) Nade afkoelperiode (verschiliend in duur) motor weer
aanschakelen.

g) Door en vakman laten vervangen

7. Verkeerde draairichting bij draaistroom

Stopcontact verkeerd vastgeklemd

Polariteit aan het wandcontactdoos omdraaien.

8. Wisselstroommotor / draaistroommotor
geeft geen vermogen

a) 2fasen loop
b) Verlengsnoer te lang, snoerdoorsnede
teklein

a) Netzekering controleren
b) Zie electrische aansluting bladzijde 29-31

9. Verminderd zaagvermogen bij vol
motortoerental

Riemzitios

Riem spannen. Zie bladzijde 27

10. Splijtwig ligt nietin één lijn met het
zaagblad

Splijtwiginstelling niet juist

Splijtwig opnieuw instellen. Zie bladzijde 17

OAHIOZT'IA MIOGANEZ BAABEZ

BAGBN

m8avh aitia

AiépSwon

1. H pUSton OYoug petaxwveitat
dUokoAa

Onpog Exet Aepwdeiand nplovidia

KaSapiote to nGpo kat BaAte onpél mpowdnong.

2. Hp08uon g ywviag petakiveirat
dUokoAa

Taypavalia kat 0 upog Tou ypavaliod
eivalAspwpéva

Kadapiote Ta ypavalia kat 1o mipo ypavaliol kat BaAte ompél
npowdnong.

3. To §UAo opiyyetat petagu diokou
katnapahAnAou odnyol

O napdAAnAog odnydg dev eivat
napaAAnAa pe 1o dioko

EAéETe TN pUSHION TOU MapdAANAou 0dnyou. ZavapudioTe,
BAéne oeA. 21

4. Kapéva onuddia otny erupdaveta Kormg

a) 0 diokog dev eivat aKoVIOPEVOg

B) o mapdAAnAog 0dnyoég dev eivar
napaAAnAa pe To dioko

Y) AaSog diokog

a) aAAGEte dioko BAéne oeA. 15-17

B) eAEETE TN PUSHION TOU TTApAAARAOU 03NY0U.
ZavapuSpiote BAEne oeA. 17

y) ToroSetiote Sioko yia emurikn Kat cékopa Koyipata.

5. H90°%45° $¢om tou Siokou dev eivat
akpiprg

OieEaywveg Bideg ota ypavalia éxouv
petakivnSei

Zavapupiote Tig eEaywveg Bideg ota ypavé{ta.

6. O kvnTiipag ¢ Aettoupyei

Q) N aoPAaAela peUATOg EXELKAEL
B) nunaiavtéla éxet BAGRN

Y) 0 diokog opiyyetat

3) oLouvdEDEG OTO KIVITHPA T TO
Blakdmn dev eivaleviaget

€) oKkvnTiPag i 0 dlakdmINg Exouv
BAGEN , ,

{) okvnTipag otapatasl auTopdTwg av
uneppopTwdel

a) eAEETE TNV QOPAAEIQ PELHATOG.

B) eAEETE TN UNAAAvVTELQ, Un XENOWOTOLEITE Tha XaAaopéva
KaA®SLa.

Y} avoiETe TO KAMAKL TOU NMPOCTATEUTIKOU KIBOTIOU KAl
@TIaETE TN BAGRN.

0) eAéEre Taue vatexvim.

€) aAAGETe KivnTpa i SlakdmTn, BAENE NAEKTPIKA
olvdeon oel. 29-31

{) peTdanod £vadiaoTnua KPUMVELO KvnTRPAG (SlapEpet o
XpOvog) 0 KIvnTrpag EavahelToupyei

7. A@S0g MEPIOTPOPT TOU TPLPATIKOU
KIvnTpa

0 B1ak6mTNg £ivai AGS0G OTEPEWNEVOG

AANNGETE TOUG TIOAOUG NG Tipilag.

8. O KIVNTAPag HOVOPAckog 1
TPIPacIKOg Sev Exet duvapn

a) douAeleLog BUO PEOEIG
8) Ounahavtéleg eivai oAl Hakpuég,
n dlapeTPog ToU KaAwdiou ival uikpty

a) BAEme nAekTpikn olvdeon oel. 29-31
) eAEETE TIq AOPAAELEg pELHATOG

9. H dUvapn KoYipatog mEPTELOTIg
HEYIOTEG OTPOPEG TOU KIVITHPA.

O pavrag éxetxahapwdei

Teviwote Tov iuavia
BAéne oeA. 27

10. O daxwprotripag dev eivatoe pa
eudeia pe 10 dioko

H p8pion tou daxwptothpa dev eivat
owoTnH

PuSpioTe 10 dlaxwploTipa ek vEOU
BAéne ogA. 17
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Ersatzteilliste

Spare parts list

Liste de piéces de rechange

Listino pezzi di ricambio

Onderdelenlijst

AOTO QVTAAAOGKTIKWV

Lista de piezas de repuesto

Lista de pecas

Reservedelslista

Varaosaluettelo

Reservedelsliste

CICHCHCHVACICHCHSIVICIS

Reservedelsliste
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Zur einwandfreien und schnellen Bearbeitung einer Ersatzteil-

bestellung sind folgende Angaben notwendig:

1. Maschinentyp

2. Maschinen-Nummer

3. Bezeichnung und Bestell-Nummer des Ersatzteiles

4. Bei Ersatzteilbestellungen der elektr. Ausrlistung sind die Daten
der Typenschiider von Motor und Schalter aufzufiihren.

5. Die Stuickzahl des gewiinschten Ersatzteiles

6. Genaue Angaben liber Adresse sowie Versandart

@&

Pour une exécution precise et rapide de vos commandes de

piéces détachées, les indications suivantes sont nécessaires:

1. Type de la machine

2. Numéro de la machine

3. Désignation, no. de commande de la piéce détachée

4. Lors de la commande de piéces détachées de composant
électrique il faut preciser les caractéristiques de la plaque
moteur et de Pinterrupteur

. La quantité des piéces détachées demandées

. Adresse et mode de transport exacts

@D

Voor een onberispelijke en snelle uitvoering van uw bestelling

van onderdelen zijn de volgende opgaven noodzakelijk:

. Type van de machine

Nummer van de machine

. Aanduiding, bestelnummer van het onderdeel

. Bij bestelling van onderdelen voor het elektrische gedeelte
moet u de datum op het type-plaatje van de motor en schake-
laar opgeven

. Het aantal van de gewenste onderdelen

. Juiste opgave van het adres en verzendwijze

O,

Para tramitar correctamente un pedido de piezas de repuesto,

se necesitan los siguientes datos:

. Tipo de maquina

. Numero de maquina

. Designacion y nimero de referencia del repuesto

. Al hacerse pedidos de piezas de repuesto del sistema eléc-
trico, se indican los datos de la placa de caracteristicas del
motor y del interruptor

. La cantidad de piezas de repuesto que se desea

. Datos exactos sobre la direccién, asi como de la manera de
expedicion

©,

For att felfritt och snabbt kunna bearbeta en reservdelsbestall-
ning, ar foljande uppgifter nédvandiga:

. Maskintyp

Maskinnummer

. Beteckning, reservdelens bestaliningsnummer

. Vid reservdelsbestaliningar av elektrisk utrustning bér uppgif-
ter p& motorns och strombrytarens skyltar anges

. Antal 6nskade reservdelar

Exakt adress och forsandelsesatt

@

For & fa en hurtig og korrekte behandling av reservedelsbestil-

lingene, er det nedvendig med folgende oppgaver:

. Maskintype

. Maskinnummer

. Benevnelse og bestillingsnummer-for reservedelen

. Ved reservebestilling av det elekiriske utstyr, mé oppgis data
pé typeskiltene for motor og bryter

. Antall av den enskede reservedei

. Noyaktig forsendelsesadresse og forsendelsesmate

(o8]

[«04)]

HWN =

o0 hAwNo oo

O HWN -

The following details are required to allow correct and fast

processing of a spare parts order:

. Machine type

. Machine number

. Description, order number for spare part

. When ordering spare parts for electric equipment, the date
shown on the nameplate of motor and switch must be quoted.

. Quantity of the required spare part

. Exact details of address and type of dispatch

@

Per un perfetto e sollecito svolgimento di un’ordinazione di

pezzi di ricambio, occorrono i seguenti dati:

. Tipo macchina

. Numero di macchina

. Denominazione, numero d’ordinazione del pezzo di ricambio

. Per ordinazioni sul’impianto elettrico occorrono i dati sul-
I'etichetta del motore e dell’interruttore :

. La quantita desiderata dei pezzi di ricambio

. 'indirizzo precisa e le condizioni spedizionali

Ma Tn ypRiyopn kat Gueon efunnpéTnon piag napayyeiiag

avTaAAakTIK®OV Xpelalovral Ta £ERG oTOIXEIA.:

. Tarog unxaviipatog

. AptSuég unxaviiparog

Ovopaoia kat apt3uog Tou aviaAAakTIKoU

. Ma napayyeAieq avIaAAGKTIKOV TOU NAEKTPIKOU €EOTIAIO-
goU xpelalovial Ta orolxeia g mvakidag Tou KwnIipa
Kal Tou dlakorn.

. O apt8Pog Tou eTSUUNTOU QVTAAAGKTIKOU.

. AKpiBY) otoeia via v SievSuvon kat Tov TPOMO
QAroCTOANG.

@

Para um servigio correcto e rapido das pegas sobressalentes
sdo necessdrias as seguientes indicagoes:

. Tipo de maquina

Numero de maquina

. Designaco e no. de articulo da lista de pegas

. Para pedidos de pegas eléctricas dar el tipo do motor e do
comutador

. Namero de pegas

. Pormenores da dirécgao e maneira de expedicao

GB

Virheetontd ja nopeaa varaosa toimitusta varten tarvitaan

seuraavat tiedot:

. Koneen tyyppi

. Koneen numero

. Varaosan nimi ja tilausnumero

. Sahkolaitteiden varaosatilauksissa on mainittava moottorin ja
kytkimen tyyppikilvessa olevat tiedot

. Varaosien tilausmaara

. Tarkka osoite ja lahetystapa

Ved bestilling af reservedele bedes venligst folgende opgivet:

AU AW =

oom HWN

!

HWN

owm

o AwN2

DO BWN =

. Maskintype

. Maskin-nummer

. Betegnelse og bestillingsnummer

. Ved bestilling af reservedele bedes venligst opgivet type pa
motor elier elektriske kontakter

. Antal af den gnskede reservedel.

. Ngjagtig adresse og forsendelsesméade

oM AW A
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5300 0059

1 =5300 1000

2 =5300 1100 11 = 5300 1001 19 =0279 813t
3 =5300 0062 12 = 5300 1003 20 = 5301 4204
4 = 5300 0063 13 = 5300 1209 21 =5300 1004
5 =5300 1412 14 = 5300 1210 22 = 5300 1006
6 = 05002106 15 = 0209 3350 23 = 0500 5313
7 =5300 1107 16 = 0209 3404 24 = 0209 3405
8 = 5300 1500 17 = 0500 2110 25 = 0267 9808

10 = 0500 1307

18 = 5300 1002

26 =0109 1106
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220V ab Serien Nr.: 178/04
400V ab Serien Nr.: 37/04
5300 0071

1 = 5300 7050

2 =5300 7100

3 =54107400

4 = 5410 7900

5=54107213

6 =0173 4643

7 =54107215

8 =0279 8511

9=54107212
10 = 0279 8509
11 =54107216
12 = 0120 9301
13 =0214 4004
14 =54107210
15 = 5410 7211
16 = 0209 1241
17 = 5300 7300
18 = 5300 7302
19 =54107208
20 = 0279 8223
21 = 0502 0351
22 = 5300 7200
23 =54107123
24 = 5300 7201
25 = 05002120
26 = 5410 7001
27 = 5400 7016
28 = 0206 0325
29 = 0214 4004
30 = 0500 6311
31=54107103
32 =54107104
33 =0209 1246
34 = 0214 4005
35=54107119
36 =54107120
37 = 5300 7003
38 =10279 8131
39 = 5320 6208
40 = 0109 1107

2,47,22 13-16, 26-39,

220V ab Serien Nr.: 178/04 ()f)

400 V ab Serien Nr.:  37/04

5300 0073 W

2,60, 1,17

1 = 5410 7800 2

2 = 5410 7824 =

3 = 0120 9307

4=54107217

50114 7213

6 = 5410 7216

7 = 5410 7215 1 = 5300 6050 7-02902106 13 =01042720

8 = 0279 8511 2 = 5300 6500 8=53006103 14 = 5300 6300

9 = 0373 4636 3 = 5300 6550 9-02060315 16 =0279 8224
10 = 5410 7214 4-53006002  10=05006303 17 = 5320 6206
11 = 5410 7222 5-02798149  11=53006200 18 =5300 6407
12 = 5410 7300 6 = 0500 6251 12253006208 19 = 0500 7503
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Slovakia

Deutschland

>

Len pre $taty EU

Elektrické néaradie nevyhadzujte do komunélneho odpadu!

Podia eurépskej smernice 2002/96/EG o nakladani s pouZzitymi
elektrickymi a elektronickymi zariadeniami a zodpovedajdcich
ustanoveni pravnych predpisov jednotlivych krajin sa pouzité
elektrické naradie musi zbierat’ oddelene od ostatného odpadu a
podrobit’ ekologicky Setrnej recyklacii.

Nur fur EU-Lénder

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmill!

GemalB européischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und
Elektronik-Altgerate und Umsetzung in nationales Recht missen
verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer um-
weltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Slovenia

>

Samo za drzave EU

Elektricnega orodja ne odstranjujte s hisnimi odpadki!

V skladu z Evropsko direktivo 2002/96/EG o odpani elektricni in
elektronski opremi in z njenim izvajanjem v nacionalni zakonodaji
je treba elektricna orodja ob koncu nijihove zivljenjske dobe loceno
zbirati in jih predati v postopek okulju prijaznega recikliranja.

Csak EU-orszagok szamara

Az elektromos kéziszerszamokat ne dobja a haztartéasi szemétbe!

A hasznalt villamos és elektronikai késziilékekrdl sz6l6 2002/96/
EK iranyelv és annak a nemzeti jogba val6 atiltetése szerint az
elhasznalt elektromos kéziszerszamokat kilon kell gydjteni, és
koérnyezetbarat médon jra kell hasznositani.

Espaia

>

Sélo para paises de la UE

iNo deseche los aparatos eléctricos junto con los residuos domésticos!
De conformidad con la Directiva Europea 2002/96/CE sobre resi-
duos de aparatos eléctricos y electrénicos y su aplicaciéon de acuer-
do con la legislacién nacional, las herramientas electricas cuya
vida util haya llegado a su fin se deberan recoger por separado y
trasladar a una planta de reciclaje que cumpla con las exigencias
ecoldgicas.

Solo per Paesi UE

Non gettare le apparecchiature elettriche tra i rifiuti domestici!
Secondo la Direttiva Europea 2002/96/CE sui rifiuti di apparrec-
chiature elettriche ed elettroniche e la sua attuazione in conformita
alle norme nazionali, le apparecchiature elettriche esauste devono
essere raccolte separatamente, al fine di essere reimpiegate in mo-
do eco-compatibile.

Sverige

>

Galler endast EU-lander

Elektriska verktyg far inte kastas i hushallssoporna!

Enligt direktivet 2002/96/EG som avser aldre elektrisk och elek-
tronisk utrustning och dess tillampning enligt nationell lagstiftning
ska uttjanta elektriska verktyg sorteras separat och lamnas till mil-
jovanlig atervinning.

Samo za EU-drzave

Elektricne alate ne odlazite u kucne otpatke!

Prema Europskoj direktivi 2002/96/EG o starim elektricnim i
elektronitkim strojevima i preuzimanju u nacionalno pravo moraju
se istroSeni elektricni alati sakupljati odvojeno i odvesti u pogon za
reciklazu.

Nederlands

Allen voor EU-landen

Geef elektrisch gereedschap niet met het huisvuil mee!

Volgens de europese richtlijn 2002/96/EG inzake oude elektrische
en elektronische apparaten en de toepassing daarvan binnen de
nationale wetgeving, dient gebruikt elektrisch gereedschap geschei-
den te worden ingezameld en te worden afgevoerd naar en recycle
bedrijf dat voldoet aan de geldende milieu-eisen.
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Pouze pro zemé EU.

Neprovadéjte likvidaci elektrickych nastroji spolu s domacim
odpadem! V souladu s evropskou smérnici 2002/96/EC zabyvajici
se likvidaci elektrického a elektronického vybaveni a jeji realizaci

v souladu s vnitrostatnimi zakony musi byt likvidace elektrickych
nastroju, které dosahly konce své Zivotnosti, provadéna samostatné
a jejich recyklace musi byt ohleduplna k Zivotnimu prostredi.
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Kun for EU-land

Kast aldri elektroverktgy i husholdningsavfallet!

| henhold til EU-direktiv 2002/96/EF om kasserte elektriske og
elektroniske produkter og direktivets iverksettning i nasjonal rett,
méa elektroverktgy som ikke lenger skal brukes, samles separat og
returneres til et miljgvennlig gjenvinningsanlegg.

>

Kun for EU-lande

Elveerktgj ma ikke bortskaffes som allmindeligt affald!

| henhold til det europaeiske direktiv 2002/96/EF em bortskaffelse
af elektriske og elektroniske produkter og gaeldende national lovgiv-
ning skal brugt elveerktoj indsamles separat og bortskaffes pa en
made, der skaner miljget mest muligt.

Great Britain
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Apenas para paises da UE

N&o deite ferramentas eléctricas no lixo doméstico!

De acordo cum a directiva europeia 2002/96/CE sobre ferramen-
tas eléctricas e electrénicas usadas e a transposi¢do para as leis
nacionais, as ferramentas eléctricas usadas devem ser recolhidas
em separado e encaminhadas a uma instalacao de reciclagem dos
materiais ecolégica.

Only for EU countries.

Do not dispose of electric tools together with household waste ma-
terial!

In observance of european directive 2002/96/EC on wasted electri-
cal and electronic eqipment and its implementation in accordance
with national law, electric tools that have reached the end of their
life must be collected separately and returned to an environmentally
compatible recycling facility.

Finnland

>

Koskee vain EU-maita

Ala havita sahkotyokalua tavallisen kotitalousjatteen mukana!
Vanhoja sahkd- ja elektroniikkalaitteita koskevan EU-direktiivin
2002/96/ETY ja sen maakohtaisten sovellusten mukaisesti kaytetyt
sahkotyokalut on toimitettava ongelmajatteen kerédyspisteeseen ja
ohjattava ymparistoystavalliseen kierratykseen.
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Pour les pays européens uniquement

Ne pas jeter les appareils électriques dans les ordures ménageres!
Conformément a la directive européenne 2002/96/EG relative aux
déchets d’équipements électriques ou électroniques (DEEE), et a sa
transposition dans la législation nationale, les appareils électriques
doivent étre collectés a part et étre soumis a une recyclage respec-
tueux de I'environnement.

Beim Entsorgen der Maschine miissen die die ortlichen gesetzlichen Bestimmungen eingehalten werden.
Bitte wenden Sie sich im Falle einer Entsorgung an den Hersteller.
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